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RaupRotect® NYoMÓcSÖVeK pe 100-Rc aNYagbÓl
Iránymutató, nagy terhelhetőségű, bIztonságos és 
gazdaSágoS

A poliolefin alapanyagokból készült modern nyo-
mócsövek a bizonyítottan nagy üzembiztonságuk, 
az építőiparban jól használható kötési technológiák 
és az alacsony meghibásodási arányuk miatt egyre 
gyakrabban kiszorítják a hagyományos alapanyag-
okból, pl. öntvényből vagy acélból készült cső-
szerkezeteket. A modern, polimer alapanyagokból 
készült csőrendszereknél a korrózió által okozott 
károk ismeretlenek. A modern polimer alap anyagok 
használata manapság már megkerülhetetlen a 
földbe fektetett közművezetékek előállításánál.

A mélyépítésben jellemző állandó költség-
csökkentési nyomás oda vezet, hogy a csővezeté-
keket egyre ritkábban fektetik védő homokágyba, 
mert ez az eljárás időigényes, és ehelyett inkább 
az árokásás nélküli, nagy fektetési teljesítményt 
lehetővé tévő technológiák terjednek.

Az ilyen modern építési eljárások használatakor a 
homokágy nélkül fektetett csővezetékre gyakran 
hatnak meghatározhatatlan külső terhelések, 
amelyeket a csöveknek tartósan el kell viselniük. 
A homokágy nélküli fektetéshez és az árokásás 
nélküli fektetési technológiákhoz készített modern 
csőrendszereknek teljes élettartamuk alatt ellen kell 
állniuk a pontszerű terheléseknek.
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A homokágyba történő hagyományos fektetési 
eljárások használatakor a terhelést elosztó homok-
ágy minden oldalról védi a csövet az esetlegesen 
fellépő feszültségcsúcsoktól és pontszerű terhelé-
sektől. Az árokásás nélküli technológia és a 
homokágy nélküli nyitott árokba fektetett csővezeté-
kek esetén a körülmények nem ilyen kiszámíthatóak 
és előre láthatóak. Például a cső környezetében 
elhelyezkedő kövek pontszerű terhelést gyakorolnak 
a közvetlenül földbe fektetett csövekre.
Gyakorlati kísérletek és számítógépes modellezések 
bizonyítják, hogy egy kívülről ható pontszerű terhelés 
hatására nyomófeszültségek keletkeznek a földbe 
fektetett cső külső oldalán. A nyomófeszültség 
miatt enyhe alakváltozás jön létre, amely a cső 
belső oldalán húzófeszültség kialakulásához 
vezet. Ez a feszültség a közeg belső nyomása által 
megsokszorozódik és a cső falában elterjed.

Az ilyenkor a cső belső felületén koncentrálódó 
feszültség a hagyományos PE 80/PE 100 anyagból 
készült nyomócső rendszereknél repedések 
keletkezését idézi elő, amely csökkentheti a 
csőrendszer élettartamát.

Mivel az ilyen jellegű feszültségkoncentráció az 
árokásás nélküli technikák, valamint a homok-
ágy nélküli fektetési eljárás alkalmazásakor 
nem kerülhető el, a csövek tervezésekor 
olyan konstruktív megoldásokra volt szükség, 
amelyek az ilyen károsodásokat megbízhatóan 
megakadályozzák: 

A tömörfalú csövek és a kiváló minőségű, a fe-
szültségek által keletkezett repedésekkel szemben 
kiemelkedő ellenállással bíró, nem térhálósított 
PE 100-RC alapanyag-generáció biztosítja, hogy 
pontszerű terhelések esetén se alakuljanak ki repe-
dések a cső belső oldalán.

Az új RAUPROTECT csőrendszer azért készült 
PE 100-RC anyagból, hogy megfeleljen ennek a 
szerkezeti elvnek, illetve a magas követelmények-
nek. A RAUPROTECT legújabb generációs, kiváló 
minőségű PE 100-RC anyagból készül (megfelel 
a PAS 1075 (tervezet) és a PE 100+ Association 
magas elvárásainak). A RAUPROTECT PE 100-RC 
termékeken lézerrel felhordott, kopásálló és tartós 
szöveges jelölés található, amely tartalmazza az ISO 
12176-4 szerinti követhetőségi vonalkódot is, így a 
cső minden méterének jellemzői pontosan visszake-
reshetők (REHAU Quality System RQS).

A RAUPROTECT PE 100-RC fektetésekor a csőárok 
feltöltéséhez tetszőleges szemcseméretű és szem-
cseformájú kiemelt anyag használható! Az ágyazat 
anyaga legyen tömöríthető, valamint az akadály-
mentes anyagáramlás biztosítása érdekében ne 
tartalmazzon olyan szemcséket, amelyek tömegük-
ből adódóan behorpaszthatják a vezetéket. 

A RAUPROTECT PE 100-RC különösen jól ellenáll:
- a szállítás és fektetés közben keletkező felületi 

sérüléseknek,
- pontszerű terheléseknek, amelyeket éles 

kövek / az ágyazat anyaga (7-es talajosztályig) 
okozhatnak,

- a csőfalban fellépő, külső kényszerterhelések 
(talajmozgások, nyomvonal-kereszteződések, köz-
lekedési terhelések) által okozott feszültségeknek.
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A RAUPROTECT PE 100-RC-t kiváló anyagtu-
lajdonságai ideálissá teszik az alábbi fektetési 
eljárásokhoz:
- fektetés homokágy nélkül
- árkolás nélküli fektetés és felújítás, pl. 
 - berstlining (csőroppantásos eljárás) 
 - beekézés 
 - bemarás 
 - öblítéses fúrás 
 - relining (behúzásos eljárás)
 
A termék gyakorlati alkalmazástechnikai előnyei:
- nagyon nagy üzembiztonság
- alábányászott területeken is használható
- tekercsekben vagy dobokon hosszú méretekben 

is szállítható

A REHAU a RAUPROTECT PE 100-RC-hez fejlesz-
tette ki a REHAU Quality System (RQS) elnevezésű 
alkalmazást, amely lehetővé teszi minden egyes 
előállított és lefektetett csőméter követését. 
Világújdonság, hogy a RAUPROTECT PE 100-RC-t 
egy oldhatatlanul felvitt, UV-álló és színes jelölőcsík-
kal is ellátták, amelyen a szokásos szöveges 

RAUPROTECT PE 100-RC anyagból 

GÁZHOZ oldhatatlan, kopásálló és UV-álló 

azonosítócsíkkal, integrált 

DIN EN 12176-4, ill. ISO 13950 szerinti 

követhetőségi vonalkóddal

feliratozáson kívül a DIN EN 12176-4, ill. ISO 13950 
szerinti követhetőségi vonalkódot is feltüntetik. 
A teljes jelölés modern lézeres feliratozási eljárással 
kerül a csövekre. A REHAU innovatív eljárása 
biztosítja az optimális kopásállóságot és tartósságot 
még árkolás nélküli fektetéskor is. 
Így elfelejthetjük a sérült és leváló vonalkódmatricák 
által okozott bosszúságokat; a felhasználó egysze-
rűen és biztonságosan azonosíthatja a csöveket egy 
alkalmas hegesztőkészülékkel vagy digitális 
adatrögzítő-berendezéssel és beviheti az adatokat 
egy csőkönyvbe, adatátviteli hibák és adatveszteség 
nélkül.
A RAUPROTECT PE 100-RC így már ma is kitűnő 
alapot kínál a jövőbeni automatikus termékazonosí-
táshoz a földbe fektetett csővezeték-építésben. 
A RAUPROTECT PE 100-RC megadja a felhasználó-
nak a szükséges pluszt a biztonság területén 
minden modern fektetési eljárás alkalmazásakor és 
nehéz talajviszonyok esetén is!
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éRVéNYeSSég  / teRMéKSzabVáNYoK / alKalMazáSi 
teRületeK

Gáz

Érvényesség
Ez a műszaki tájékoztató a földbe fektetett gázvezetékrendszer 
RAUPROTECT PE100-RC GÁZ anyagból történő kivitelezése esetén 
érvényes Németországban. Németországon kívüli alkalmazáskor 
figyelembe kell venni a nemzeti rendelkezéseket.

A maximális megengedett üzemi nyomások DVGW G 472 szerint:

Üzemi nyomás
[bar]

SDR 11 10

SDR 17 4

Termékszabványok  /  műszaki szállítási feltételek
A RAUPROTECT PE 100-RC GÁZ megfelel az alábbi szabványoknak:
DIN EN 1555
DIN 8074/75
DVGW GW 335 –  A2 rész

A gázcsövek folyamatos külső ellenőrzés alatt állnak, és az alábbi 
DVGW-regisztrációs számokkal rendelkeznek (teljes formátum):

Brake-i üzem
d ≤ 63 mm: DG-8106AS2205
75 mm ≤ d ≤ 225 mm: DG-8111AS2206

Alkalmazási területek  /  biztonságtechnikai utasítások
- A RAUPROTECT PE 100-RC GÁZ, ennek a műszaki tájékoztatónak 

megfelelően, a G 260 és G 280-1 DVGW szabályok szerint éghető 
gázok szállításához készült.

- Ezek a csövek nem használhatók 
- éghető gázok elosztására épületeken belül. 
- ivóvíz vagy más élelmiszer szállítására.

- A RAUPROTECT PE 100-RC GÁZ földbe fektetve alkalmas folyé-
kony gázok szállítására. A gáznak meg kell felelnie a G 260 DVGW 
szabálynak a G 280-1 szerinti gázszagosításra vonatkozó előírásokat 
is figyelembe véve (lásd még ZH 1/455).

- A RAUPROTECT PE 100-RC GÁZ alkalmas biogáz szállítására is. 
Ilyen esetekben ajánljuk, hogy lépjen kapcsolatba a biomassza / 
geotermikus energia üzletágunkkal.

- A RAUPROTECT PE 100-RC GÁZ nem elektromos vezető, ezért nem 
alkalmas földelési célokra.

- A RAUPROTECT PE 100-RC GÁZ csöveket tilos föld fölött megfelelő 
biztonsági intézkedések nélkül vezetni.  
Ha a fektetés ilyen módon történik, különösen ügyelni kell az 
alábbiakra:

 - a csöveket védeni kell mechanikus sérülések ellen,
 - a csöveket védeni kell UV-sugárzás / napsugárzás ellen,
 - figyelembe kell venni a csőhossz hőmérséklettől függő változását.
- Ezen kívül felhívjuk a figyelmet a vonatkozó szabványokra, irányel-

vekre, munka- és adatlapokra.
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Ivóvíz

Érvényesség
Ez a műszaki tájékoztató a földbe fektetett vízvezetékrendszer 
RAUPROTECT PE100-RC IVÓVÍZ anyagból történő kivitelezése esetén 
érvényes Németországban. Az ivóvízvezetékekre a DVGW W 400 
vonatkozik. 
Németországon kívüli alkalmazáskor figyelembe kell venni a nemzeti 
rendelkezéseket.

Maximális megengedett üzemi nyomások az SDR sorozatoktól 
függően:

Üzemi nyomás
[bar]

SDR 11 16

SDR 17 10

Termékszabványok  /  műszaki szállítási feltételek
A RAUPROTECT PE 100-RC IVÓVÍZ megfelel az alábbi szabványoknak:
DIN EN 12201
DIN 8074/75
DVGW GW 335 –  A2 rész

A víznyomócsövek folyamatos külső ellenőrzés alatt állnak, és az aláb-
bi DVGW regisztrációs számokkal rendelkeznek (teljes formátum):

Brake-i üzem
d ≤ 63 mm:  DW-8136AU2072 
75 mm ≤ d ≤ 225 mm:  DW-8141AU2073
d ≥ 250 mm:  DW-8146AU2074 

Alkalmazási területek  /  biztonságtechnikai utasítások
- Ha a RAUPROTECT PE 100-RC IVÓVÍZ csöveket és a hozzájuk 

tartalmazó idomokat nem ivóvíz, hanem például élelmiszerek (gyü-
mölcslevek, tej, ásványvíz, bor stb.), vagy magasabb hőmérsékletű 
közeg szállítására kívánja használni, előzetesen vizsgálja meg, hogy 
azok az adott közeg szállítására alkalmasak-e, ill. lépjen kapcsolatba 
infrastruktúra üzletágunkkal. 

- A RAUPROTECT PE 100-RC IVÓVÍZ termékeket tilos gáz vagy 
szennyvíz szállítására használni.

- Az épületen kívül a csővezetéket minimum DIN 1988 sze-
rint kell szigetelni, hogy védve legyen a felmelegedéstől és a 
párakicsapódástól.

- A RAUPROTECT PE 100-RC IVÓVÍZ nem elektromos vezető, ezért 
nem alkalmas földelési célokra.

- A RAUPROTECT PE 100-RC IVÓVÍZ csöveket tilos föld fölött meg-
felelő biztonsági intézkedések nélkül vezetni. Ha a fektetés ilyen 
módon történik, különösen ügyelni kell az alábbiakra:

 - a csöveket védeni kell mechanikus sérülések ellen,
 - a csöveket védeni kell UV-sugárzás / napsugárzás ellen,
 - figyelembe kell venni a csőhossz hőmérséklettől függő változását.
- Ezen kívül felhívjuk a figyelmet a vonatkozó szabványokra, irányel-

vekre, munka- és adatlapokra.
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Szennyvíz

Érvényesség
Ez a műszaki tájékoztató a földbe fektetett szennyvíz nyomó veze-
tékrendszer RAUPROTECT PE100-RC SZENNYVÍZ anyagból történő 
kivitelezése esetén érvényes Németországban.
Szennyvízvezetékeknél értelemszerűen használható a DVGW W 400.
Németországon kívüli alkalmazáskor a nemzeti rendelkezéseket kell 
betartani.

Maximális megengedett üzemi nyomások az SDR sorozatoktól 
függően:

Üzemi nyomás
[bar]

SDR 11 16

SDR 17 10

Termékszabványok  /  műszaki szállítási feltételek
A RAUPROTECT PE 100-RC SZENNYVÍZ megfelel az alábbi 
szabványoknak:
DIN EN 13244
DIN 8074/75
DVGW GW 335 – A2 rész, amennyiben alkalmazható

Alkalmazási területek  /  biztonságtechnikai utasítások
- A RAUPROTECT PE 100-RC SZENNYVÍZ nem használható élelmisze-

rek szállítására.
- A RAUPROTECT PE 100-RC SZENNYVÍZ termékeket tilos gáz- vagy 

ivóvízvezetékek építésénél felhasználni.
- Az épületen kívül a csővezetéket minimum DIN 1988 sze-

rint kell szigetelni, hogy védve legyen a felmelegedéstől és a 
párakicsapódástól.

- Ha az üzemi hőmérséklet növekszik, adott esetben csökkenteni kell 
az üzemi túlnyomást. Ilyenkor a DIN 8074 szabványban foglaltak 
érvényesek.

- A RAUPROTECT PE 100-RC SZENNYVÍZ nem elektromos vezető, 
ezért nem alkalmas földelési célokra.

- A RAUPROTECT PE 100-RC SZENNYVÍZ csöveket tilos föld fölött 
megfelelő biztonsági intézkedések nélkül vezetni. Ha a fektetés ilyen 
módon történik, különösen ügyelni kell az alábbiakra:

 - a csöveket védeni kell mechanikus sérülések ellen,
 - a csöveket védeni kell UV-sugárzás / napsugárzás ellen,
 - figyelembe kell venni a csőhossz hőmérséklettől függő változását.
- Ezen kívül felhívjuk a figyelmet a vonatkozó szabványokra, irányel-

vekre, munka és adatlapokra.
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SzeRKezeti aNYag

Anyagtulajdonságok Vizsgálati módszer PE 100
MRS DIN EN ISO 12162 ≥ 10,0 MPa

Közepes sűrűség DIN EN ISO 1183 0,96 g /cm3

MFR olvadási index, 190 °C / 5 kg DIN EN ISO 1133 0,2 -    0,3 g /10 min

MFR-csoport DIN EN ISO 1872-1 003

Húzó rug. modulus DIN EN ISO 527-2 kb. 1100 MPa

Folyáshatár DIN EN ISO 527-2 kb. 25 MPa

Szakítószilárdság DIN EN ISO 527-2 kb. 38 MPa

Szakadási nyúlás DIN EN ISO 527-2 > 350 %

Hossztágulási együttható a 
hőmérséklet-tartományban 
(0 - 70) °C

DIN 53752 szerint kb. 2 x 10-4 K-1

Hővezető képesség DIN 52612-1 kb. 0,4 WK-1 m-1

Specifikus felületi ellenállás DIN IEC 60093 > 1012 Ω

A csőfelület érdessége DIN EN 752-4 kb. 0,007 mm

Építési anyagosztály: B2 DIN 4102-1 normál gyúlékonyság

A RAUPROTECT nyomócsövek anyaga PE 100-RC, jellemzőik 
az alábbi táblázatban találhatók. Megfelelnek a PAS 1075 (tervezet) 
és a PE 100+ Association magas követelményeinek.
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Vizsgálólaboratóriumi és gyakorlati eredmények

A feszültségek által okozott sérüléseknek kiválóan ellenálló, nem 
térhálósított új generációs PE 100-RC alapanyag, amelyeket a 
RAUPROTECT termékek előállításához használunk, a tömörfalú kivitel-
lel együtt biztosítja, hogy a RAUPROTECT csőrendszer mind a vizsgáló-
laboratóriumban, mind a gyakorlatban kiváló teljesítményt nyújtson.
Ezt a kiemelkedő minőséget és biztonságot független intézetek alapos 
laboratóriumi vizsgálatok elvégzésével ellenőrizték és bizonyították.

Pontszerű terheléses vizsgálat Dr. Hessel módszere szerint
Ez a DAP akkreditált vizsgálati eljárás a modern, árkolás nélküli 
fektetési eljárásoknál gyakran fellépő fektetési körülményt szimulálja, 
abban az esetben, amikor egy kő pontszerűen terheli a csövet kívülről. 
A pontszerű terhelést a laboratóriumban egy 10 mm átmérőjű acélbé-
lyeg biztosítja. Időrövidítő hatásként a vizsgálatot emelt hőmérsékleten 
(80 °C) és felületaktív anyag (Arkopal N 100 vagy NM 5) alkalmazá-
sával végzik. Ezenkívül a csöveket belülről nyomás terheli (vizsgálati 
feszültség 4 MPa). A mérés a feszültségi repedések megjelenéséig és 
a cső tönkremeneteléig vagy töréséig eltelt időt rögzíti.
A PE 100-RC  anyagból készült RAUPROTECT kiválóan ellenáll a 
pontszerű terheléseknek és nagyon jól ellenáll a feszültségi repedések 
keletkezésének, erősítette meg Dr. Hessel. 

A pontszerű terhelés szimulációja a 

gyakorlati körülményeket jól utánzó 

vizsgálópadon

A cső belső oldalának külső pontszerű 

terhelés által okozott deformációja

A Dr. Hessel féle pontszerű terheléses vizsgálat eredménye

Élettartam a pontszerű terheléses vizsgálat során 
Hőmérséklet: 80 °C 
Feszültség: 4 N/mm2 
Felületaktív adalék: 2% Arkopal N 100

A PE 100-RC anyag megfelelő védőhatást biztosít a külső pontszerű 
terhelések által okozott feszültségi repedések keletkezése ellen. 
A homokágy nélkül fektetett PE 100-RC anyagból készült 
RAUPROTECT csővezetékek biztonságosan teljesítik a feszült-
ségi repedésekkel szembeni viselkedésére vonatkozó jelenlegi 
követelményeket.

* a hőöregedés hatásának figyelembe vétele nélkül

A csőfalra ható terhelések

Közlekedési terhelés Közlekedési terhelés

Pontszerű terhelés

Talajterhelés Talajterhelés

Hidrosztatikus belső nyomás, 
nyomáslökések



PE 80 PE 100 RAUPROTECT
aus PE 100-RC

0 

500 h

1.000 h

1.500 h

2.000 h

< 1 h 16 h

1.603 h (gemessen)

320 h Mindest-
anforderung 
laut PAS 1075 
(Entwurf)

PE 63 PE 63 PE 80 PE 80 PE 100 PE 100 RAUPROTECT II
1 h

10 h

100 h

1.000 h

10.000 h

100.000 h

20.000 h

F

F

A PAS 1075 
(tervezet) 
szerinti 
követelmény

1,603 óra (mért)

11

Különböző próbatestek FNCT eredményei: standard-PE 100 > 300 h,  

csövek védőtulajdonságokkal homokágy nélkül Dr. Hessel módszere szerint > 2.000 h 

(forrás: 3R International 6/2001), RAUPROTECT PE 100-RC anyagból > 20.000 h  

(a hőöregedés hatásának figyelembe vétele nélkül)

FNCT („teljes bemetszés-terjedési vizsgálat“) DIN EN 12814-3, 
ill. DVS 2203-4 2 melléklet szerint
Ez az évtizedek óta bevált teszt hatásosan illusztrálja 
a PE-alapanyagok folyamatos fejlődését.

A teszthez először egy 10 x 10 x 100 mm méretű szabványos pró-
batestet kell készíteni. A próbatesten létre kell hozni egy, a hosszten-
gelyére merőlegesen körbefutó bemetszést. A próbatestet felületaktív 
adalékkal (Arkopal N 100 vagy NM 5) kevert vízfürdőben, emelt 
hőmérsékleten (80 °C), egy tengelyű húzóvizsgálattal, állandó terhelés 
mellet törésig terhelik.

Különböző próbatestek ACT eredményei (a hőöregedés hatásának figyelembe vétele 

nélkül)

A RAUPROTECT csőrendszerek előállításához a manapság legjobb 
minőségűnek számító nem térhálósított PE-alapanyagot, a legújabb 
generációs PE 100-RC-t használjuk. Ezáltal a RAUPROTECT csőrend-
szer optimálisan védett a pontszerű terhelések, repedéskezdemények, 
lassú repedésterjedés és külső sérülések ellen.

ACT („Accelerated Creep Test“) Dr. Hessel munkája alapján
Az „Accelerated Creep tesztet” az FNCT-vel analóg módon NM 5 
nagyon agresszív felületaktív anyag használatával és emelt hőmérsék-
leten végzik.
A RAUPROTECT termékek készítéséhez a jelenleg legjobb teljesít-
ményre képes alapanyagot, a PE 100-RC-t használjuk. Ez az alap-
anyag jelentősen magasabb élettartamú az ACT szerint, mint a 
PE 100. A PE 100-RC alapanyag használatával a lehető legmagasabb 
szintű biztonság érhető el.

Élettartam, FNCT
Hőmérséklet: 80 °C
Feszültség: 4 N/mm2

Felületaktív adalék: 2 % Arkopal N 100

Az irodalomban nyilvánosságra hozott eredmények megerősítik, hogy 
a PE-alapanyagok fejlesztése, folyamatosan javuló feszültségkoncent-
rációval szembeni ellenállást eredményez.

FNCT-próbatest

Élettartam, ACT
Hőmérséklet: 90 °C
Feszültség: 4 N/mm2

Felületaktív adalék: 2 % NM 5
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jelÖléS

A RAUPROTECT PE 100-RC  1 méteres távolságonként az alábbiak 
szerint van jelölve:

Gyártó REHAU

Csőtípus RAUPROTECT PE 100-RC 
anyagból

Alkalmazási terület Pl. ivóvíz

Anyag PE 100

Recycling jel

CEN-szabvány Pl. DIN EN 12201

REHAU ellenőrző szám Pl. 220066

REHAU cikksz. vonalkód

Külső átmérő x falvastagság Pl. 110 x 10

SDR-arány Pl. SDR 11

Az átmérő tűrése 
ISO 11922-1szerint

B fok.

A gyártás helye Pl. bra

Gépszám. Pl. M13

A gyártás dátuma  
(nap/hónap/év)

Pl. 230308

DVGW-regisztárció (rövid alak) Pl. DVGW-AU2075

DIN-szabvány DIN 8074/75

Max. üzemi nyomás Pl. PN 16

Biztonsági tényező Pl. C = 1,25

Adott esetben további jóváha-
gyások

igény szerint

Folyóméterek száma 1)  
(csak tekercsnél)

Pl. 0033

Követési kód 
ISO 12176-4 szerint

Vonalkód
40 jegyű

 
1) A méteradatok csak tájékoztató jellegűek.

Példa:
RAUPROTECT PE 100-RC anyagból IVóVízHEz
REHAU  RAUPROTECT PE 100-RC TRINKWASSER  PE 100     
DIN EN 12201  220066  110 x 10  SDR 11  Grad B  bra  M13  
230308  DVGW-AU2075  DIN 8074/75  PN 16  C = 1,25  0033



m
ax

. 1
 m

Rohrstapel seitlich sichern, 
max. Höhe 1 m
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teRVezéS éS feKtetéS

Tervezési útmutató

A személyzettel szemben elvárt szakmai követelmények
A fektetési munkákat, beleértve a hegesztést is csak tapasztalt szak-
emberek vezetése és ellenőrzése mellet szabad végezni. 
A fektetési munkálatok végzése közben be kell tartani a munkaügyi, 
munkavédelmi és közlekedési hatóságok előírásait, valamint 
a DIN 18300, DIN 18303 és DIN 18307 szerinti VOB C rész általános 
műszaki előírásait illetve a vonatkozó nemzeti szabványokat.
A fektetési munkák elvégzésével megbízandó csőhálózat-építő 
vállalkozásoknak rendelkezniük kell a szükséges képzettségekkel és 
az ezeket igazoló bizonyítványokkal. A megfelelő képzettség azt jelenti, 
hogy a csővezetéket kivitelező vállalkozás rendelkezik DVGW GW 301, 
valamint GW 330, ill. GW 331 DVGW tanúsítvánnyal. 
A tervezéskor, a kivitelezéskor és a nyomáspróba során figyelembe kell 
venni az érvényben lévő DVGW-szabályokat és az egyéb vonatkozó 
szabályokat, pl. a G 472-ben, 
a W 400-ban, a DWA-A 116-ban, KRV-fektetési útmutatóban foglal-
takat. Különösen figyelni kell a 96 / 57 / EWG EU-irányelv, valamint az 
építési területekre vonatkozó szabályozásokban foglaltakra. 

Szállítás
Mielőtt a csöveket felrakodják a teherautóra, a rakfelületet meg kell 
tisztítani. A rakodófelületen nem lehetnek szegek, csavarok vagy egyéb 
hegyes tárgyak. Lehetőleg az összes cső teljes hosszával feküdjön fel 
és ne lógjanak túl a rakodófelület szélén. A csöveket úgy kell rögzíteni, 
hogy ne csúszhassanak el. 
Fel- és lerakodáskor is ügyelni kell arra, hogy a csöveket ne húzzák át 
éles éleken, sarkokon. Tilos a csöveket a földön húzni. 

Tárolás
A RAU-PE csöveket csak átmenetileg lehet napsugárzásnak kitett 
helyeken tárolni. A tapasztalatok azt mutatják, hogy a csöveket 
Közép-Európában max. 2 évig lehet a szabadban tárolni a szilárd-
sági tulajdonságaik megváltozása nélkül. Hosszabb szabadtéri 
tárolás esetén, vagy olyan területeken, ahol erős a napsugárzás, pl. 
a tengernél, déli országokban vagy 1500 m feletti magasságban, a 
termékeket napsugárzástól védett helyen kell tárolni. Ha a védelmet 
ponyva biztosítja, biztosítani kell a csövek és az idomok jó szellőzését, 
hogy elkerülhető legyen a hőtorlódás és az általa okozott deformáció 
az elemekben. A gázcsövek védelmére nem szabad átlátszó fóliát vagy 
ponyvát használni. 
A fénytől védve tárolt termékek esetén a tárolási idő korlátlan. 
A tárolás helyén is biztosítani kell, hogy a csövek teljes hosszukban 

felfeküdjenek. A csövek alatt nem lehetnek kövek vagy éles tárgyak. 
A tömítőelemeket mindig napfénytől védve, hűvös helyen kell tárolni. 

A csövekből maximum 1 méter magas rakatokat lehet képezni. 
A csöveket úgy kell rögzíteni, hogy ne gurulhassanak el oldalirányban 
(balesetveszély)!

A tekercseket fektetve kell tárolni, nem szabad őket egymásra 
rakni. 

Az ilyen jellegű tárolásnál is ügyelni kell arra, hogy a talajon ne legye-
nek kövek. 

Ha a tekercseket állítva tárolják, rögzíteni kell őket, hogy ne borulhas-
sanak fel (balesetveszély)!

A csöveket és a csővezeték egyéb elemeit úgy kell tárolni, hogy 
a belsejükbe ne kerülhessen szennyeződés. A lezáró kupakokat csak 
közvetlenül a beépítés előtt szabad eltávolítani. 
A károsító anyagokkal történő érintkezést (lásd a DIN 8075 1. sz. 
mellékletét) el kell kerülni. 

A csőrakat rögzítése oldalról, max. magasság 1 m
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Fektetési útmutató

Földmunkák
A föld- és fektetési munkák végzése közben alapvetően be kell tartani 
a G 472, ill. W 400 DVGW szabályokat. 

A csőárok kiásásakor nincs szükség különleges ágyazat készítésére a 
RAUPROTECT PE 100-RC fektetéséhez.

A csövek és csővezeték-elemek ellenőrzése
A G 472, ill. W 400-2 DVGW szabályzat szerint a csöveket és a csőve-
zeték elemeit a lefektetés előtt ellenőrizni kell, hogy a szállítás vagy a 
tárolás során nem sérültek-e meg, vagy nem károsodtak-e.
Nem szabad felhasználni azokat a csöveket, amelyeken olyan karco-
lások, horzsolások vagy felületi sérülések vannak, amelyek mélysége 
meghaladja a falvastagság 20%-át.

A tekercsek feldolgozásának sajátosságai

Amikor a csöveket letekercselik a dobról vagy tekercsről, ügyel-
ni kell arra, hogy a cső vége a rögzítés oldásakor távolabbra is 

kicsaphat. Mivel ilyenkor különösen nagyobb átmérők esetén jelentős 
erők szabadulhatnak fel, ennek megfelelően óvatosan kell eljárni 
(balesetveszély)!

Letekercseléskor ügyelni kell rá, hogy a cső ne csavarodjon meg, mert 
akkor a cső megtörhet.

Legkisebb hajlítási sugarak
Mindegy, hogy darabos vagy tekercselt termékről van-e szó, a csövek 
nagy rugalmassága gyors és egyszerű fektetést tesz lehetővé. 
A kisebb akadályok kikerülhetők a csövek meghajlításával és az árok 
irányváltozásai is követhetők külön csőidomok használata nélkül. 
Ilyenkor azonban mindig figyelembe kell venni a csövek hőmérsék-
lettől függő legkisebb hajlítási sugarait, amelyeket az alábbi táblázat 
tartalmaz:

Fektetési hőmérséklet Legkisebb hajlítási sugár R
20 °C 20 x d

10 °C 35 x d

0 °C 50 x d

A csövek flexibilitása alacsonyabb hőmérsékleteknél csökken, aminek 
az a következménye, hogy a csöveket fagypont körüli fektetési hőmér-
sékleteknél már nem olyan egyszerű letekercselni, ill. lefektetni. Ilyen 
esetben segíthet, ha a tekercset néhány órára fűtött csarnokban vagy 
sátorban helyezik el, és csak közvetlenül a felhasználás előtt szállítják 
ki a munkaterületre. További alternatíva, hogy a csöveket meleg levegő 
átvezetésével felmelegítik. Ilyenkor azonban ügyelni kell arra, hogy a 
csövek belseje ne szennyeződjön be. 

Csőelszorítás
A DVGW GW 332 szerint a PE nyomócsöveknél bekötési és javítási 
munkák végzésekor az anyagáram megszakításához alkalmazható 
a cső elszorítása – gyakorlati tapasztalatok 160 mm átmérőig és 
10 mm falvastagságig állnak rendelkezésre. Az adatlap előírásai a 
RAUPROTECT PE 100-RC termékekre is vonatkoznak. Az elszorítás 
helye és a legközelebbi csőkötés között a minimális távolság 5 x d 
legyen.
Az elszorítási hely és egy korábbi elszorítás helye között legalább 
6 x d távolságnak kell lennie.

A csövek pontos méretre vágása
A csöveket csővágóval vagy finom fogazású fűrésszel lehet méretre 
vágni.

Ügyelni kell rá, hogy méretre vágáskor a csövek feszültség-
mentesek legyenek. Ha szükséges, a vágás előtt rögzíteni kell 

a cső mindkét felét, mert különben akár távolabbra is kicsapódhatnak 
(balesetveszély)!

Gyakran elkerülhetetlen, hogy vágáskor a vágás helyén hajlítófeszült-
ségek keletkezzenek. Fűrész használatakor a fűrészfogak által okozott 
lökésszerű terhelés a vastagfalú csöveknél (különösen a 10 mm-nél 
nagyobb falvastagságú csöveknél) rideg töréshez vezethet. Ez nem 
hiba, hanem az anyagra jellemző tulajdonság. Ha szükséges, a már 
feszültségmentes csővéget még egyszer le kell vágni a cső tengelyére 
merőlegesen. 
Ügyelni kell arra, hogy a vágások a cső tengelyére merőlegesek legye-
nek. A vágáskor használjon támasztékot.  
A vágási felületekről a sorját és az egyenetlenségeket simítópengével, 
hántolóval, vagy egyéb alkalmas szerszámmal el kell távolítani. 



Fűtőelem
Cső Cső
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A pontos méretre vágáskor figyelembe kell venni a hőmérséklettől 
függő hosszváltozást a 3.4.10 pontban foglaltak szerint.
Ha például egy 40 °C hőmérsékleten a napon tárolt 10 m hosszú 
csövet vágnak le, az a csőárokban 10 °C hőmérsékletre lehűlve 
kb. 60 milliméternyit rövidül. 
A csövek szabad fektetésekor, pl. védőcsőben, a hőmérsékletinga-
dozások okozta hossznövekedések és rövidülések jelentős húzóerőt 
fejthetnek ki a rögzített pontokra. Ezért a csővezeték teljes hosszát a 
hőmérséklettől függően kell megtervezni. 

Kötéstechnika

Általános tudnivalók
Az alábbi kötéstechnikai megoldásokat lehet alkalmazni:
- Fűtőelemes tompahegesztés (HS)
- Elektrofittinges hegesztéssel (HM)
- Mechanikus kötés létrehozásával kereskedelemben kapható szorító, 

csavarozható vagy tokos kötőelemekkel

Hegesztett kötések

A RAUPROTECT PE 100-RC csövek hegesztését a DVS 2207-1 
irányelv előírásainak megfelelően kell elkészíteni. A csövek ugyanúgy 
hegeszthetők, mint a PE 100 anyagú standard csövek.

Fűtőelemes tompahegesztés (HS)
Ezzel ez eljárással összehegeszthetők a PE 100-RC  anyagú 
RAUPROTECT termékek egymással, vagy PE-HD anyagú standard csö-
vekkel. Ebben az esetben a csővégeket egy fűtőelemmel felmelegítik 
és egymáshoz szorítják, így tompa hegesztett kötés jön létre.

Elektrofittinges hegesztés (HM)
A PE 100-RC anyagú RAUPROTECT termékeket kereskedelemben 
kapható elektrofúziós fittingekkel is lehet hegeszteni. A csatlakozások 
elkészítésekor figyelembe kell venni a fitting gyártójának szerelési út-
mutatóját. Az elektrofúziós hegesztés úgy működik, hogy a csövet és a 
fittinget a fittingbe ágyazott ellenálláshuzalok segítségével elektromos 
árammal hegesztési hőmérsékletre melegítik, így létrejön a hegesztett 
kötés.

A PE 100-RC anyagú RAUPROTECT termékek előkészítése 
elektrofittinges hegesztéshez
A hegesztés előkészítése befolyásolja a legnagyobb mértékben a 
hegesztés minőségét, ezért feltétlenül követni kell az idom gyártója 
által előírt szerelési utasításokat. 
A DVS 2207-1 irányelv szerint a hegesztendő csőrészt meg kell tisztí-
tani a durva szennyeződésektől. Végül a külső csőfelületet 
kb. 0,2 mm rétegvastagságban egy alkalmas forgó-hántológéppel 
egyszeri hántolással el kell távolítani.

A hagyományos PE 80 vagy PE 100 anyagú nyomócsövekkel szemben 
a PE 100-RC anyagú RAUPROTECT csövek külső oldalán egy szilárdan 
felhordott azonosítócsík van, amely a szabványnak megfelelő szöveges 
jelöléseket és ezen kívül a termék pontos követését biztosító követhe-
tőségi vonalkódot is tartalmazza. 

kötési felület 

idom

forgó hántológéppel 
megmunkálva 

bedugási 
mélység 

cső

illesztősík
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Szerelés

Az ilyen fektetési eljárás alkalmazásakor a gondos munka alapvető 
feltétele a kiváló minőségű és biztonságos csővezeték elkészítésének. 
A fitting gyártója által kiadott szerelési útmutató (aktuális kiadás) 
előírásait figyelembe kell venni. A munka menete a következő:
1. A csővég élét le kell törni egy alkalmas szerszámmal.
2. Meg kell tisztítani a cső külső felületét; a felületnek zsírmen-

tesnek kell lenni; ha szükséges, használjon TANGIT speciális 
műanyagtisztítót.

3. Jelölje meg a bedugási mélységet.
4. A csavarok ellenőrzése: a csavarok nem lehetnek szerelés előtt 

meghúzva (az elemeket így szállítják).
5. Kenje meg a fésűs tömítést kereskedelemben kapható 

síkosítószerrel (ivóvíz minőségű).
6. A tokot húzza rá a csővégre. Ügyeljen, hogy egyenesen álljon.
7. Tolja fel a tokot a segédeszköz segítségével addig, míg el nem éri a 

bedugási mélység jelét.
8. A biztosítócsavarok meghúzásával a Grip-gyűrű rögzíti a csövet.

Nyomáspróba

A vezetéket csak akkor szabad üzembe helyezni, ha a G 472, ill. 
G 469 DVGW-munkalapok egyikének alapján, a gázokra vonatkozó 
DIN EN 12327, ill. a vízre vonatkozó W 400-2 figyelembe vételével 
végrehajtott nyomáspróbás vizsgálaton sikeresen megfelelt.
Hogy a tömítetlenségek felderítése és elhárítása a lehető leggyor-
sabban kivitelezhető legyen, a vizsgálandó csőszakasz hossza jól 
kezelhető méretű legyen.
A vizsgálat során a vezetéket csak annyira kell betemetni, hogy a hő-
mérsékleti hatások ne befolyásolják a vizsgálat eredményét. A kötési 
helyek lehetőleg maradjanak szabadon hozzáférhetőek.

A fém alkatrészek korrózióvédelme

Forró, vagy oldószert tartalmazó korróziógátló szerek nem érintkezhet-
nek a csővel.
Zsírt tartalmazó tömítő- és védőszerek használatakor a csöveket 
védeni kell, hogy ne érintkezhessenek közvetlenül a zsírral. Ehhez a 
zsírokat át nem eresztő burkolatot kell használni. 
A felhasználási előírásokat, főként arra vonatkozóan, hogy a választott 
korrózióvédő anyag összefér-e a PE 100 anyagból készült csövekkel, 
az adott anyag gyártójától kell beszerezni.
Az ivóvízcsöveknél a festékbevonatok, pl. a bitumen tartalmúak, befo-
lyásolhatják az ivóvíz szagát és ízét.
A korrózióvédő anyagokat csak a nyomáspróba után szabad 
felhordani.

A jelenlegi forgó-hántológépek általában a megmunkálandó cső külső 
kontúrját követik. Ezért az azonosítócsíknál a felületen enyhe egye-
netlenség keletkezhet, de ez nem jelent problémát a létrehozandó 
kötés tartósságára. Ha a hántológéppel végzett egyszeri hántolás után 
esetleg az azonosítócsíkból maradnak maradványok a felületen, azokat 
pengével gondosan el kell távolítani!

Mechanikus kötések kereskedelemben kapható szorító, 
csavarozható, és tokos kötőelemekkel

A RAUPROTECT PE 100-RC csöveket kereskedelemben kapható 
szorító, csavarozható és tokos kötőelemekkel lehet összekapcsolni. 
A kötések szerelésekor figyelembe kell venni a fittingek gyártójának 
előírásait.

RAUGRIP
A RAUGRIP húzásbiztos gyorscsatlakozás alkalmas PE 100-RC ivóvíz- 
vagy szennyvízcsövek összekötésére 16 bar üzemi nyomásig. 

A behelyezett Grip-gyűrű segítségével egyszerűen és biztonságosan 
lehet kiegészítő biztonsági elemek alkalmazása nélkül húzásbiztos 
kötéseket létrehozni. Ebből adódnak a RAUGRIP alábbi előnyei:
- rövid fektetési idők
- időjárástól független
- a fektetéshez nincs szükség hegesztőkészülékre
- nincs szükség elektromos csatlakozóra
- nincs szükség a személyzet hegesztői képzésére
- problémamentesen alkalmazható nehezen megközelíthető 

területeken
- fektethető talajvizes területeken is
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A csőárok feltöltése

A PE-100-RC anyagú RAUPROTECT fektetése után a csőárok feltölté-
séhez a vezeték környezetében található tetszőleges szemcseméretű 
és szemcseformájú tömöríthető anyag használható.

Ha a vezeték hőmérséklete a közvetlen napsugárzás miatt jelentősen 
magasabb, mint az árok hőmérséklete, a csőárok végleges feltöltése 
előtt a vezetéket kissé le kell fedni. A csőárok végleges feltöltése a 
mélyépítésre vonatkozó érvényes szabályok szerint történjen.

3 .4 .8 üzembe helyezés

A PE 100-RC anyagú RAUPROTECT GÁZCSő esetén a gáz beereszté-
se előtt meg kell róla győződni, hogy egyetlen csatlakozó sincs nyitva. 
Ezután a vezetéket a szakmai szövetség előírásainak megfelelően kell 
légteleníteni (lásd még G465 DVGW-előírás). 

Az ivóvízvezetékekre a DVGW W 291 (A) vonatkozik. A csővezetékeket 
üzembe helyezés előtt meg kell tisztítani és ki kell öblíteni. 

Csővezeték szakaszok utólagos beépítése

Mechanikus vagy elektrofúziós kötések készítése előtt a vágáskor a 
cső legyen feszültség- és nyomásmentes. Az utóbbi felfújható csőelzá-
ró használatával vagy a csővezeték elszorításával valósítható meg.
A polietilénből készült gázcsövek mechanikus megmunkálásakor, pl. 
vágásakor, el kell kerülni az elektrosztatikus feltöltődést, ennek érde-
kében a csőfelületet a munkavégzés helyén nedvesíteni kell.
Lefúvató készülékkel (pl. megfúró bilincs) biztosítani kell, hogy a 
kötések elkészítése közben a csővezetékben ne épülhessen fel belső 
nyomás.

Hosszváltozás hőmérsékletváltozáskor

A PE 100-RC RAUPROTECT csöveknél a hőmérséklet változása jelen-
tősen nagyobb hosszváltozást okoz, mint a fémből készült csöveknél.

A ∆L hosszváltozás számításakor az alábbiakat kell figyelembe venni:
- a fektetéskor jellemző hőmérséklet (T1)
- a berendezés üzemeltetése közben jelentkező legkisebb és legma-

gasabb csőfal-hőmérséklet (T2)
- a hossztágulási együttható α = 2,0 x 10-4 K-1

Számítási példa:
∆L [m] = L [m] x ∆T [K] x α [10-4 K-1]            ∆T = T2 - T1 [K]

Hőmérséklet 
különbség a fektetési 
hőmérséklethez képest

Csőhossz 10 m 

Fektetési hőmérséklet + 15 °C

Várható legkisebb csőfal-
hőmérséklet

+ 5 °C 10 K

Várható legnagyobb 
csőfal hőmérséklet

+ 20 °C 5 K

Legnagyobb várható rövidülés
ΔL

1
 = 10 m x 10 K x 2,0 x 10-4 K-1 = 20 mm

Legnagyobb várható hossznövekedés
ΔL

2
 = 10 m x 5 K x 2,0 x 10-4 K-1 = 10 mm
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RAUPROTECT  PE 100-RC 
anyagból GÁzHOz

Méretek DIN 8074  
és DIN EN 1555 szerint.
Tömegek a KRV táblázat szerint, 
2008. márciusi helyzet
DVGW regisztrációs számmal

Cső színe:
RAL 9004 mélyfekete

Csík színe:
RAL 1033 dáliasárga

SDR 17, 4 bar üzemi nyomásig

D
mm

s
mm

Súly 
kg/m

Cikksz .
100 m-es 

köteg

Cikksz .
12 m-es szál

63 3,8 0,728 180008-100 180008-012

75 4,5 1,03 180009-100 180009-012

90 5,4 1,47 180013-100 180013-012

110 6,6 2,19 180017-100 180017-012

125 7,4 2,79 180018-100 180018-012

140 8,3 3,50 - 180019-012

160 9,5 4,57 - 180023-012

180 10,7 5,77 - 180027-012

200 11,9 7,12 - 180028-012

225 13,4 9,03 - 180029-012

Eltérő hosszúságok, ill. méretek külön ajánlatkérésre

SDR 11, 10 bar üzemi nyomásig

D
mm

s
mm

Súly 
kg/m

Cikksz .
100 m-es 

köteg

Cikksz .
12 m-es szál

63 5,8 1,06 180033-100 180033-012

75 6,8 1,48 180037-100 180037-012

90 8,2 2,14 180038-100 180038-012

110 10 3,18 180039-100 180039-012

125 11,4 4,12 180043-100 180043-012

140 12,7 5,13 180047-100 180047-012

160 14,6 6,74 180048-100 180048-012

180 16,4 8,51 180049-100 180049-012

200 18,2 10,5 - 180053-012

225 20,5 13,3 - 180057-012

Eltérő hosszúságok, ill. méretek külön ajánlatkérésre

SzállítáSi pRogRaM: cSÖVeK

d

s
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RAUPROTECT PE 100-RC 
anyagból IVóVízHEz

Méretek DIN 8074  
és DIN EN 12201 szerint.
Tömegek a KRV táblázat szerint, 
2008. márciusi helyzet
DVGW regisztrációs számmal

Cső színe: 
RAL 9004 mélyfekete

Csík színe:
RAL 5005 kék

SDR 17 
Üzemi nyomás: 10 bar C1) = 1,25-nél  /  üzemi nyomás 7,8 bar C1) = 1,6-nál 
DVGW-regisztrációs számmal d ≥ 75 mm-hez

D
mm

s
mm

Súly 
kg/m

Cikksz .
100 m-es köteg

Cikksz .
12 m-es szál

63 3,8 0,728 131148-100 131148-012

75 4,5 1,03 131149-100 131149-012

90 5,4 1,47 131156-100 131156-012

110 6,6 2,19 131158-100 131158-012

125 7,4 2,79 131159-100 131159-012

140 8,3 3,50 - 131165-012

160 9,5 4,57 - 131166-012

180 10,7 5,77 - 131168-012

200 11,9 7,12 - 131169-012

225 13,4 9,03 - 131175-012

250 14,8 11,1 - 131178-012

280 16,6 13,9 - 131179-012

315 18,7 17,6 - 131185-012

355 21,1 22,4 - 131186-012

400 23,7 28,3 - 131188-012
1)  

 C = biztonsági tényező/eltérő hosszúságok, ill. méretek külön ajánlatkérésre

SDR 11 
Üzemi nyomás: 16 bar C1) = 1,25-nél  /  üzemi nyomás 12,5 bar C1) = 1,6-nál 
DVGW regisztrációs számmal

D
mm

s
mm

Súly 
kg/m

Cikksz .
100 m-es köteg

Cikksz .
12 m-es szál

63 5,8 1,06 131189-100 131189-012

75 6,8 1,48 131195-100 131195-012

90 8,2 2,14 131196-100 131196-012

110 10 3,18 131198-100 131198-012

125 11,4 4,12 131199-100 131199-012

140 12,7 5,13 131205-100 131205-012

160 14,6 6,74 131206-100 131206-012

180 16,4 8,51 131208-100 131208-012

200 18,2 10,5 - 131209-012

225 20,5 13,3 - 131215-012

250 22,7 16,3 - 131216-012

280 25,4 20,5 - 131218-012

315 28,6 25,9 - 131219-012

355 32,2 32,9 - 131225-012

400 36,3 41,7 - 131226-012
1)  

 C = biztonsági tényező/eltérő hosszúságok, ill. méretek külön ajánlatkérésre

d

s
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RAUPROTECT 
PE 100-RC anyagból 
SzENNyVízHEz

Méretek DIN 8074  
és DIN EN 13244 szerint.
Tömegek a KRV táblázat szerint, 
2008. márciusi helyzet

Minőségbiztosítás és ellenőrzés a 
DVGW (Német Gáz- és Vízszerelő 
Szakmai Szövetség) -szabályzat 
335-A2 pontja szerint

Cső színe: 
RAL 9004 mélyfekete

Csík színe:
zöld

SDR 17 
Üzemi nyomás: 10 bar C1) = 1,25-nél  /  üzemi nyomás 7,8 bar C1) = 1,6-nál 

D
mm

s
mm

Súly 
kg/m

Cikksz .
100 m-es köteg

Cikksz .
12 m-es szál

63 3,8 0,728 130848-100 130848-012

75 4,5 1,03 130858-100 130858-012

90 5,4 1,47 130868-100 130868-012

110 6,6 2,19 130871-100 130871-012

125 7,4 2,79 130878-100 130878-012

140 8,3 3,50 - 130881-012

160 9,5 4,57 - 130888-012

180 10,7 5,77 - 130891-012

200 11,9 7,12 - 130898-012

225 13,4 9,03 - 130901-012

250 14,8 11,1 - 130911-012

280 16,6 13,9 - 130918-012

315 18,7 17,6 - 130921-012

355 21,1 22,4 - 130928-012

400 23,7 28,3 - 130931-012
 
1)  C = biztonsági tényező/eltérő hosszúságok, ill. méretek külön ajánlatkérésre 

 Eltérő hosszúságok, ill. méretek külön ajánlatkérésre

SDR 11 
Üzemi nyomás: 16 bar C1) = 1,25-nél  /  üzemi nyomás 12,5 bar C1) = 1,6-nál 

D
mm

s
mm

Súly 
kg/m

Cikksz .
100 m-es köteg

Cikksz .
12 m-es szál

63 5,8 1,06 130938-100 130938-012

75 6,8 1,48 130941-100 130941-012

90 8,2 2,14 130948-100 130948-012

110 10 3,18 130951-100 130951-012

125 11,4 4,12 130958-100 130958-012

140 12,7 5,13 130961-100 130961-012

160 14,6 6,74 130968-100 130968-012

180 16,4 8,51 130970-100 130970-012

200 18,2 10,5 - 130971-012

225 20,5 13,3 - 130978-012

250 22,7 16,3 - 130979-012

280 25,4 20,5 - 130980-012

315 28,6 25,9 - 130981-012

355 32,2 32,9 - 130988-012

400 36,3 41,7 - 130989-012
 
1)  C = biztonsági tényező/eltérő hosszúságok, ill. méretek külön ajánlatkérésre 

 Eltérő hosszúságok, ill. méretek külön ajánlatkérésre
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Szállítási egység

Csőtekercsek
Standard hossz: 100 m

SDR 17
D

mm
Belső Ø
m (kb.)

Külső Ø
m (kb.) 

Szélesség
m (kb.)

Súly
kg (kb.)

63 1,50 2,05 0,28 73

75 1,50 2,00 0,42 103

90 2,40 2,90 0,41 147

110 2,40 3,00 0,54 219

125 2,30 3,00 0,60 279

SDR 11
D

mm
Belső Ø
m (kb.)

Külső Ø
m (kb.) 

Szélesség
m (kb.)

Súly
kg (kb.)

63 1,50 2,05 0,28 106

75 1,50 2,00 0,42 148

90 1,75 2,50 0,44 214

110 2,40 3,00 0,52 318

125 2,30 3,00 0,60 412

140 2,35 3,00 0,95 513

160 2,35 3,00 1,14 674

180 2,35 3,00 1,24 851

Minden csővég el van látva 
végelzáró sapkával.
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Kalodák
Standard hossz: 12 m

RAUPROTECT PE 100-RC anyagból GÁzHOz
D

mm
Magasság
mm (kb.)

Szélesség
mm (kb.)

Tartalom
darab

63 400 1160 83

90 600 1160 69

110 600 1180 48

125 570 1205 34

160 550 1200 20

180 600 1160 17

200 720 1080 15

225 570 1205 10

RAUPROTECT PE 100-RC anyagból IVóVízHEz és SzENNyVízHEz
D

mm
Magasság
mm (kb.)

Szélesség
mm (kb.)

Tartalom
darab

63 390 1195 88

75 560 1185 102

90 580 1140 69

110 590 1160 48

125 550 1185 34

140 610 1180 30

160 540 1180 20

180 580 1140 17

200 700 1060 15

225 560 1185 10

250 610 1060 8

280 670 1180 8

315 740 1005 6

355 820 1125 6

400 910 860 4

Egyéb szállítási egységek
külön ajánlatkérésre

Minden csővég végelzáró sapká-
val van ellátva
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Kiírási szöveg

Példa:
REHAU RAUPROTECT PE 100-RC anyagból IVÓVÍZHEZ:
Pontszerű terhelésekkel szemben ellenálló tömörfalú nyomócső 
PE 100-RC anyagból (repedésálló) PAS 1075 (tervezet) szerint; 
- külső oldalon elhelyezett, extra szélességű, színes azonosítócsíkkal
- lézerrel felhordott, kopásálló és tartós szöveges jelölés
- visszakövethetőségi vonalkód (REHAU Quality System RQS) ISO 

12176-4 szerint
földbe fektetett ivóvízvezetékek építéséhez;
DIN EN 12201, DIN 874/75 és DVGW GW 335-A2 szerint

A cső alapanyaga: PE 100-RC PE 100+ Association és  
PAS 1075 (tervezet) szerint
Szín: mélyfekete (RAL 9004)

A csíkok alapanyaga: PE 100-RC
Szín: kék (RAL 5005)

- Fokozottan ellenáll a feszültségi repedések keletkezésének.
- Fokozottan ellenáll a lassú repedésterjedésnek.

A cső tulajdonságai Dr. Hessel pontszerű terhelési vizsgálata alapján:
(80 °C / 4 MPa  / 2 % NM 5) 3.000 óra fölött megfelel
(80 °C / 4 MPa  / 2 % ARKOPAL N 100) 12.000 óra fölött (a hőmérséklet 
által okozott öregedés figyelmen kívül hagyásával)
Összehasonlításul: ARKOPAL N 100 oldatban a minimális követelmény
(80 °C / 4 MPa  / 2 % ARKOPAL N 100) legalább 8.760 óra

Ez különösen alkalmassá teszi:
- költségkímélő homokágy nélküli fektetéshez,
- árok készítése nélküli fektetéshez, mint pl. berstlining, csőekézés, 

csőmarás, fúrás, relining stb.,
- minden talajosztályhoz (1-7-ig).

Alkalmazható minden hagyományos kötéstechnikai megoldás, mint pl. 
a tompa- és elektrofúziós hegesztési eljárások.

A cső külső felületén oldhatatlanul felhordott jelölőcsík biztosítja a 
biztonságos leolvashatóságot. A lézerrel készített, kopásálló és tartós, 
ISO 12176-4 szerinti visszakövethetőségi vonalkódot is tartalmazó 
jelölés biztosítja, hogy minden egyes méternyi cső visszakövethető 
legyen (REHAU Total Quality System RQS).

Minőségbiztosítás, ellenőrzések és külső ellenőrzés 
DVGW GW 335-A2 szerint.

Jóváhagyások:
DVGW-AU 2072: da ≤ 63 mm
DVGW-AU 2073: 75 mm ≤ da ≤ 225 mm
DVGW-AU 2074: da ≥ 250 mm

Szakszerű fektetés DIN és a vonatkozó fektetési irányelvek előírásai 
szerint .

Beszerzési forrás: REHAU AG+Co (címet lásd: 26. oldal)  

Szállítás és fektetés.
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Kétoldalas csatlakozó,  
SDR 17/11
Anyag: tapadógyűrű POM 
anyagból,
3S fésűs tömítés EPDM-ből
nemesacél csavarok

Cikksz . DN/OD
mm

200222 90

200232 110

200242 125

200252 160

200262 180

201242 200

200272 225

A RAUPROTECT PE 100-RC csövek összekötéséhez kereskedelemben 
kapható elektrofúziós idomok és mechanikus fittingek használhatók. 

SzállítáSi pRogRaM: idoMoK / taRtozéKoK

Javító toldó
SDR 17/11
Anyag: tapadógyűrű POM 
anyagból,
3S fésűs tömítés EPDM-ből
nemesacél csavarok
kiegészítő kereszthornyos 
csavarok

Cikksz . DN/OD
mm

200282 90

200292 110

200302 125

200312 160

200322 180

201252 200

200332 225
 
szállítási határidő ajánlatkérésre

Húzásbiztos gyorscsatlakozás: 
RAUGRIP
POM-ból 

DVGW jóváhagyással
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ívek, SDR 17
Anyag: tapadógyűrű POM 
anyagból,
3S fésűs tömítés EPDM-ből
nemesacél csavarok

ívek, SDR 11
Anyag: tapadógyűrű POM 
anyagból,
3S fésűs tömítés EPDM-ből
nemesacél csavarok

Cikksz . DN/OD
mm

Fok

200462 90 15 °

200472 90 30 °

200482 90 45 °

200492 90 90 °

200502 110 15 °

200512 110 30 °

200522 110 45 °

200532 110 90 °

200542 160 15 °

200552 160 30 °

200562 160 45 °

200572 160 90 °
 
szállítási határidő ajánlatkérésre

T-idom, SDR 17
Anyag: tapadógyűrű POM 
anyagból,
3S fésűs tömítés EPDM-ből
nemesacél csavarok

Cikksz . DN/OD
mm

Da
mm

201262 90 90

201272 110 110

201282 110 90

201292 160 160

201302 160 90
 
szállítási határidő ajánlatkérésre

T-idom, SDR 11
Anyag: tapadógyűrű POM 
anyagból,
3S fésűs tömítés EPDM-ből
nemesacél csavarok

Cikksz . DN/OD
mm

Da
mm

201312 90 90

201322 110 110

201332 110 90

201342 160 160

201352 160 90
 
szállítási határidő ajánlatkérésre 

A fenti és egyéb tartozékokat a REHAU ajánlatkérés után szállítja. 

Cikksz . DN/OD
mm

Fok

200342 90 15 °

200352 90 30 °

200362 90 45 °

200372 90 90 °

200382 110 15 °

200392 110 30 °

200402 110 45 °

200412 110 90 °

200422 160 15 °

200432 160 30 °

200442 160 45 °

200452 160 90 °
 
szállítási határidő ajánlatkérésre
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A cikkek egyértelmű azonosításához 
cikkszám, anyagszám és színkód megadása szükséges.

További REHAU programok:

Csatornatechnika Kábelvédelem

A műszaki változtatások jogát fenntartjuk!

Kérdéseikkel forduljanak alkalmazástechnikai osztályunkhoz. 

Szóbeli és írásbeli alkalmazástechnikai tanácsadásunk tapasztalatokon nyugszik és 

legjobb tudásunk szerint történik, de csak kötelezettség nélküli tanácsadásnak számít. 

Befolyásunkon kívül eső munkafeltételek és eltérő alkalmazási feltételek kizárják a 

megadottakkal szemben támasztott igényeket.

Javasoljuk megvizsgálni, hogy a REHAU-termék megfelel-e a tervezett alkalmazási célra. 

A termékek alkalmazása, felhasználása és megmunkálása 

az ellenőrzési lehetőségeink körén kívül történik, ezért ezek kizárólag az Ön felelősségi 

körébe tartoznak. Amennyiben mégis szavatossági eset történne, annak rendezése 

kizárólag a szállítási- és fizetési feltételeinknek megfelelően történhet, a feltételek 

a www.rehau.hu/sff oldalon tekinthetők meg. Ez érvényes bármilyen garanciális igényre 

is, ahol a garancia termékeink specifikációink szerinti tartós minőségére vonatkozik.

Kérjük vegye figyelembe, hogy a tanácsadás és a méretezés az ön által rendelkezé-

sünkre bocsátott adatok és az érvényes szabályzatok alapján történik. Kérjük a mellékelt 

dokumentációk alapján ellenőrizze, hogy az adatok és eredmények illeszkednek-e az 

Ön építési terveihez. Kérjük, fogadja megértéssel, hogy a REHAU ezért az ingyenes 

szolgáltatásért nem vállalhat felelősséget.

REHAU Kft.,  2051 Biatorbágy, Rozália park 9.,  Telefon: 06 (23) 530 700,  Fax: 06 (23) 530 707,  E-mail: budapest@rehau.com,  Internet: www.rehau.hu






