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KEBA - inovativni Fizeni strojii pro zpracovani
plasti a v robotice

Jiz po Ctyricet let spolecnost KEBA AG v Linci (Rakousko) vyviji a vyrabi automatizaéni
techniku $pickové svétové urovné. Zacileni na plastikarsky primysl vS§ak zpUsobuje, Ze
technika Keba je znama pouze v izkém kruhu odbornik( v plastikarstvi, zejména uziva-
teldm vstrikovacich lisd Engel nebo Haitian, jejichz ddlezitou soucasti jsou pravé ridici
systémy Keba. Dceriné akciova spolecnost KESAT, sidlici v Jihlavé, dodava komponen-
ty, poskytuje servis, ale i modernizuje starsi stroje a dodava roboticka lestici pracovisté
tzv. na kli¢, a to nejen v Ceské republice. Spole¢nost se aktualné zaméfuje na trhy cen-
tralni Evropy a do dvou let by méla prevzit kompetence na rekonstrukce vstrikovacich

list celosvétové.

Produkty a feSeni spolecnosti Keba po-
skytuji zdkaznikim velkou miru pfidané
hodnoty. Neni to tak, Ze si zdkaznik kou-
pi techniku a software, kte-

loprickou az 15", nebo mobilni panely s roz-
lisenimi WQVGA (OLED, 3,4"), VGA (TFT
6,5") a SVGA (TFT 8,4").

ré si napted sdm navrhne,
a potom si jeSté vlastnimi
silami napiSe aplikacni pro-
gram. Keba nabizi pro uve-
dené obory kompletni do-
davky. Pro robotiku je ur-
¢en systém KeMotion a pro
plastikarstvi KePlast. InZe-
nyrské softwarové prostiedi
KeStudio usnadiiuje cestu
od prvotniho néavrhu a opti-
malizace budouci sestavy az
po tvorbu firmwaru s kni-
hovnou jiZ feSenych tech-
nologickych uloh. To Setii
zakaznikim nédklady i Cas.
Ridici moduly obsahuji
procesory s taktovaci frek-

venci az 1,4 GHz. Komuni-
kacni protokoly jsou voleny

Obr. 2. Aktivni kontaktni priruba ACF v auto-
mobilovém primyslu

s ohledem na potiebnou rychlost komunikace
a objem pozadovanych dat. K dispozici jsou
napt. rizné varianty primyslového Ethernetu
(EtherCAT, Sercos III) nebo CAN. Keba na-
bizi jeden z nejrychlejsich fidicich systému
pro delta roboty na trhu. Rozhrani HMI vy-
uziva bud stacionarni dotykové panely s uh-

Obr. 1. Ridici systém KeMotion pro vyrobce robotii a robotic-
kych bunék

Robotické lestici buiiky

Spolecnost Keba je renomovanym doda-
vatelem fidicich a pohonafskych systémt Ke-
Motion (obr. 1) pro vyrobce robotl pro ulohy
pick&place, baleni a manipulaci. UZitim sys-

tému lze dosahnout vyraznych tspor ve spo-
tfebé elektiiny, napt. optimalizaci sou¢innosti
nékolika robotll na pracovisti.

Pro opakované provadéné operace s vel-
kou presnosti, jako jsou napt. brouseni a les-
téni, je ur€ena sada aktivni kontaktni pfiru-
by ACF. Jde o pneumaticko-elektronicky
ak¢ni prvek, ktery se sklad4d z mechanic-
ké priruby a fidiciho procesoru. Mechanic-
ka ¢ast ACF realizuje tlakovym vzduchem
800 kPa pohyb a silu v kontaktu s obrabé-
nou plochou, elektronika sleduje tlak a po-
lohu a fidi cely akéni ¢len. Typickym pra-
covnim mistem ACF je konec robotického
ramene, kam se montuje prostfednictvim
normovanych pfirub. Po pfipojeni elektroni-
ky na zdroj elektfiny, pfipojeni pneumatické
¢asti k rozvodu tlakového vzduchu a propo-
jeni komunikace nésleduje pouze nastave-
ni péti parametrd. Jsou to pracovni vyska
(0 az 100 mm), sila pfi zapnuti (az 800 N),
sila pfi kontaktu s obrabénou plochou, po-
zadovana doba reakce po priloZeni nastro-
je k obrabéné plose a hmotnost neseného
nastroje, jez se zapocitava do celkové sily.
Integrovany G-senzor nepfetrzité vyhod-
nocuje polohu nastroje vzhledem k rame-
ni, a udrZuje tak silu kladenou na obrobek
konstantni. Jestlize jsou poZadavky na ACF
komplikovanéjsi, napf. v rdmci jedné ope-
race je tfeba nékolik rozdilnych sil nebo
je nutné aktivni sledovani a vyhodnocova-
ni nerovnosti povrchu, je mozné program
upravit tak, aby splnil veskeré pozadavky
zakaznika.

Program dodavek robotickych pracovist
pro brouseni a leSténi vychazi z pozadavku
trhu na dodavku a instalaci celého pracovisté
véetné robotu, pohyblivych stolt (externich
os) a specidlnich manipulac¢nich pfipravki
k uchopeni obrabéného pfedmétu. V soucas-

nosti spole¢nost Keba vy-

uziva roboty Stdubli s roz-
hranim Unival, prostfed-
nictvim néhoZ se k robotu
pripojuje kompletni fidici
systém Keba, umoZziujici
fizeni i dodate¢nych exter-
nich os. Zakaznik tak ne-
musi kombinovat nékolik
fidicich jednotek v hierar-
chii master-slave, ale pra-
cuje pouze s jednou, coz
vede k uspordm pofizova-
cich i provoznich nakladu.

Po prvotnim vyjadieni
predstav klienta a zadani
pozadavkl jsou zpracova-

Obr. 3. Cerpadio KePlast Speed Pump

ny varianty moznych tech-
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Obr. 4. Srovnani KePlast SpeedPump s ostatnimi variantami hydraulickych cerpadel

nickych feSeni pracovisté. V dal-
$im kroku je vypracovan prosto-
rovy model vybrané realizace,
vcetné navrhu logistiky provo-
zu buriky. Situace je provérova-
na podle skute¢nych moZnosti
umisténi a parametrd robotu. Vel-
ky dtiraz je kladen na bezpecnost
a efektivitu vyuZiti robotu.

VyuZiti robotickych lesticich
bunék je velmi Siroké. Uplatné-
ni najdou v automobilovém pri-
myslu (zejména u dodavatelt
komponent, jako jsou narazni-
ky a spojlery, nebo pfi pfesném
nandaseni riznych tmelti a pojiv
s naslednou kompletaci nékolika
¢asti), ale 1 ve vyrobé brylovych
obroucek, kde robot v nékolika
krocich findlné upravuje povrch.
Robot soucasné miiZze prevzit
i ikoly manipulédtoru, podavat si
predméty k obrabéni a po vyko-
nani operace je ukladat do pfipra-
venych palet.

Ridici systém pro vstrikovaci

lisy KePlast

Na shodné hardwarové plat-
formé je realizovén i fidici sys-
tém vstfikovacich lisi KePlast.
Je vhodny pro hydraulické, elek-
trické i hybridni stroje. Pro spo-
lupraci vstrikovaciho lisu a ma-
nipuldtoru se pouZiva rozhra-
ni Euromap 67. Panel HMI ma
intuitivni ovladéni. Softwarova
nadstavba KePlast EasyNet 2.0
zvysuje pribézny dohled nad
produktivitou vyroby: sleduje
provozni stavy, servisni odstav-
ky, pracovni cykly, teploty stro-
je atd. Nepostradatelnym zdro-
jem informaci pro planovani vy-
roby a vyuZiti jednotlivych stroju je archiv
dat. S novym softwarovym modulem KePlast
EasyNet.Mobile je mozné sledovat hodnoty
provoznich veli¢in i prostfednictvim chytrych
dotykovych telefont.

konstrukci s Fidicim systémem Keba

Hydraulické ¢erpadlo KePlast SpeedPump

Hydraulické Cerpadlo KePlast Speed-
Pump muiZe uspofit az 30 ndkladi na ener-
gie. Komplet ¢erpadla a ménice doplituje
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software, jednoduSe implementovatelny
do prostfedi KePlast. Komunika¢ni rozhra-
ni CANopen a EtherCAT zarucuji bezpro-
blémové propojeni s fidici jednotkou. Ves-
kera nastaveni a pfizptsobeni 1ze obsluhovat
z pripojeného notebooku nebo piimo z ovla-
daciho panelu. Data poskytovand z ménice
KePlast SpeedPump jsou archivovana pro
potieby kontroly ¢i dal§iho zpracovani. Opti-
malniho nastaveni Cerpadla se dosahuje zpét-
nou analyzou provoznich hodnot (napf. sle-
dovani teploty motoru umoZzni optimalizovat
doby pracovnich cyklil, a maximalizovat tak
vykon vstfikovaciho lisu).

KePlast Retrofit pro modernizace
vstiikovacich listi

KePlast Retrofit nabizi pfileZitost k inova-
ci vstiikovacich listi. Mechanicka ¢ast stroji
md ve srovnani s ¢asti elektrickou a elektro-
nickou mnohem delsi Zivotnost. Prostfednic-
tvim KePlast Retrofit 1ze fidici systém vstfi-
kovacich listi povysit na soucasnou technic-
kou urovein za bezkonkurenc¢ni cenu.

Vychozi stav je tento: moZnosti ovlada-
ni a variabilita pouZiti listi jsou ohranicené
(nikoliv vSak jejich mechanické schopnosti),
produktivitu jiz nelze déle zvySovat a spo-
tieba elektfiny je vysokd. Je stile kompliko-
vanéjsi obstarat nahradni dily v odpovidaji-
ci kvalité a cené, zdsahy do fidiciho systé-
mu stroje po vétSich opravach ¢i vyménach
jsou Casové a financné narocné. Stroj doka-
Ze obsluhovat jen kvalifikovany a zkuSeny
pracovnik.

Spolec¢nost Kesat origindlni mechanické
¢asti stroje doplni nejmoderné;jsi fidici jed-
notkou a programovacim a ovlddacim pa-
nelem (HMI) s dotykovym displejem v pri-
myslovém provedeni. Soucésti dodavky je
i optimaliza¢ni software. Na stroji jsou vy-
ménény a rekonstruovany elektrické a elek-
tronické uzly, v ptfipadé potieby je opravena
i hydraulika stroje.

UZzivatel ziska moderni stroj schopny rea-
lizovat vice program (tj. vyrabét vice vyrob-
kt) nez drive, vzroste vyrobni kapacita stro-
je, pri vyméné Cerpadla za SpeedPump kles-
ne energeticka naro¢nost.

Pro servisni firmy a integritory spole¢nost
Kesat nabizi dodavky feSeni KePlast Retrofit
v podobé instalacniho bali¢ku (fidici jednot-
ka, operatorsky panel, software). Kesat pora-
da také Skoleni ohledné fidiciho systému Ke-
Plast v ¢eském jazyce.
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