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TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU

AUTOMATIZACE

KESAT - vyrobce a dodavatel robotickych Feseni
pro precizni povrchové upravy plastu

Obvykle touto dobou piSeme, jaké novinky na trh uvadi nas majoritni akcionar, rakouska KEBA AG. Letos bychom
Clanek radi pojali trochu jinak, nez jak u nds byva obvyklé. Nasi klienti v oblasti plast(i vyuzivaji i nase roboticka
pracovisté pro brouseni a lesténi, ktera obvykle inzerujeme v prilohdch TT, zabyvajicich se zejména robotikou.
A prave robotické brouseni a lesténi plastt bude hlavnim tématem tohoto clanku.

Obrabéni spoileru pro automaobilovy primysl

IR,

Zkouska odstranéni mastnoty z vylisku

www.techtydenik.cz

Budeme se snazit predstavit moz-
nosti tohoto nepfili§ rozsiteného
oboru, av§ak oboru, ktery spousté
firem fesi problémy s chybéjicimi
kvalifikovanymi pracovniky v ob-
lasti povrchovych iprav, problémy
s vysokymi poZadavky na kvalitu
obrdbéni povrchil a stejného vy-
sledku provedeni jednotlivych
kust v sériovych vyrobach. Obor
robotického brouSeni a leSténi neni
omezovan typem materidlu, ktery
je tfeba obrabét. Umime to s hli-
nikem, nerezy, slitinami, riznymi
druhy dfeva, pieklizek, dyh a stejné
takis plasty.

Pravé plasty se budeme zabyvat
blize. Disponujeme know-how
pro rizné materidly a riizné druhy
Gprav. Obrdbime ABS, RTM plas-
ty, brousime a leStime kompozity.
Testovali jsme i obrabéni velkych
ploch z polypropylenu, resp. jejich
sceleni pfed findlni povrchovou
apravou.

U plastovych vyliski realizujeme
ulohy, jako jsou napf. odstranovani
mastnot nebo odstratiovani pieto-
ka, které zGstavaji po lisovani ze
vstfikolisti. Na pietoky nasazuje-
me v posledni dobé i kartaovani
specidlnimi kartaci s abrazivy, které
jsou Setrné k povrchiim presnych,
licovanych dild. Provadime zdrs-
fovani povrchii pod vrstvy plnicd,
brouSeni a scelovani nanesenych
plnicl, leSténi barevnych vrstev
a lesténi krycich bezbarvych lak?.
Scelovéni povrchi je dtilezité tam,
kde se ndm na jednom kompletu
schazi nékolik rozdilnych materia-
1 od rtiznych dodavateld a je tfeba
je sjednotit pod jednobarevny lak.
Ukarbontl jsme Gispés$ni v bezchyb-
ném obrabéni jak zdkladni vrstvy,
tak i vSech krycich vrstev.

Samostatnou kapitolou je pak
odstranovani chyb a necistot laki
vzniklych v pribéhu lakovéni. Tyto
dokazeme identifikovat, rozdélit

do skupin podle jejich druhti a na-
vrhnout postupy k jejich odstrané-
ni. Dily po provedeni odbrouseni
nebo odkartacovani chyby jsou bud
umalych chyb prelestény a vraceny
k expedici, nebo piedany k opravé
do lakovny. Profitem zakaznika je
zvy$eni produkce sniZenim poctu
neopravitenych, nekorektnich dili.

JAKSETO UNASDELA

Pfi prvnim kontaktu se zakaz-
nikem dtikladné zjiStujeme jeho
potfeby a pfedstavy, které nasled-
né pievedeme do pre-designu pra-
covi$té. Dotazujeme se i na plany
stfednédobé a dlouhodobé. Nase
pracovisté musi naSim klientim
slouZit k spokojenosti déle, nez je
obvyklych 5 let. Na zdkladé této
analyzy potieb a 3D modeli1 vyrob-
ka dodanych klientem simulujeme
pracovni postup s vyuzitim redl-
nych nastroji a vyrobkd ve sku-
teném pomeéru, ur¢ujeme druhy
brusek, lesticek a kartacti. Rychlost
pokroku v oblasti brusnych ma-

Priprvnim
kontaktu

se zakaznikem dikladné
ZjiStujeme jeho potreby

a predstavy, které nasledné
prevedeme do pre-designu
pracoviste.
|

teridld a brusek totiZ zptlisobila
neplatnost pravidla, Ze pro robota
pouzijeme stejny typ brusky jako
pro ru¢ni obrabéni. Simulaci je tedy
ovéfena proveditelnost navrzené-
ho feSeni s navrzenym nastrojem,
ktery tfeba zakaznik dosud nemél



moznost ve své vyrobé pouZit nebo
vyzkouSet.

Po odsouhlaseni postupu brou-
Seni nebo lesténi je ve druhém
kroku navrh pracovisté dovybaven
v§im potfebnym a zdkaznikovi je
zpracovana a piedvedena nabidka
dodavky robotické buriky na Kklic.
Ta obsahuje kompletni pracovisté,
vybavené souvisejicimi manipula-
cemi a dopravou, vymeéniky ndstro-
ji a abraziv bezpe¢nostnimi prvky,
vstupnimi prostory materidlu a ob-
sluhy, odsavanim (tfeba i s aktivnim
lapanim nedistot prostfednictvim
ionizace), ploty ¢i zapouzdienim ce-

Nase know-how

poskytuje rychle

a precizni zmény sily
kladené na obrabény dil
v rozsahu 0-800 N.

1ého pracovisté. Vnavrhu pracovisté
je mozné implementovat vice pra-
covnich postupti do jedné robotické
buriky, a Setfit tak misto i investi¢ni
prostfedky. Nabizi se spousta moz-
nosti feSeni: mimo jiné pracovisté
s vice oddélenymi prostory, kde
robot mezi nimi pfejizdi po linedrni
ose, pracovisté, kde jsou stfidany
rizné druhy abraziv nebo i brusek.
NosiCe ndstrojii pouzivime jak
excentrické, tak thlové, axidlni
a radialni, brusky pouZzivime ro-
tacni a pasové (i skiifiové a tézké,
napft. pro obrdbéni svari a sjedno-
ceni Grovné povrcht plechovych
svafencil) amnoho jinych. Vyrobek
snimdme jak prostfednictvim sofis-
tikovanych kamerovych systémi,
tak i jednodussich, v urcitych apli-
kacich plné dostacujicich skenerti.
NaSe know-how poskytuje rych-
1é a precizni zmény sily kladené
na obrabény dil v rozsahu 0-800 N
(samoziejmé omezené na rozsah
potiebny pro konkrétni dil), a to
prostfednictvim kontaktni pfiru-
by. U plast naprosto bézné zvla-
dame opakované i sily okolo 1 N.
Preciznosti feSeni je dosazeno jak
elektronickym snimanim a fize-
nim tlakového vzduchu, tak i soft-
warovym vybavenim, které je in-
dividualizovano u kazdého klienta
specificky pro potfeby jeho vyroby.
Robustnost mechanické stavby

piiruby nepfenasi excentrické vli-
vy a sily na konstrukei robota, a je
tak jednim z prvka prodluzujicich
Zivotnost a minimalizaci drzby
robota.

SPICKOVE VYSLEDKY PROVEDENI

Jak na$ klient pozn4, Ze dosahuje-
me $pickovych vysledkd provedeni
a Ze je pro néj navrzena technolo-
gie opravdu ta spravnd? Ovéfime
to prostiednictvim test kvality
provedeni. V Jihlavé disponujeme
vlastnim testovacim pracovistém,
kde zdkaznikdm jesté pfed samot-
nou realizaci dodavky celého pra-
covisté pfedvadime postup a pro-
vedeni navrZeného robotického
obrabéni. Tyto testy jsou zakonce-
ny odsouhlasenim kvality vysledku
zakaznikem. Jediné splnéni klien-
tova poZadavku je pro nds ispé$né
provedenym tikolem.

Dosdhnout vysoké kvality pro-
vedeni povrchové tpravy vyZadu-
je znalost nejen fyzikalnich vliv
vznikajicich pti brouSeni a leSténi
a jejich ovliviiovani, ale i znalos-
ti nejnovéjsich trendd a novinek
v oblastech brusek, pouzivanych
materidli a v neposledni fadé i pro-
gramovani. V oblasti povrchovych
Uprav se dnes populdrni off-line
programovani pouZziva pro stano-
veni drah robota, av§ak nastaveni
samotného brouseni ¢i leSténi vy-
Zaduje pfitomnost zkuSeného pro-
gramatora s patficnymi znalostmi.
Nastavovani hodnot pak probiha
piimo na testovaném vyrobku.

Na naSem testovacim pracovisti
také nasim klientim dopliiujeme
programy na nové vyrobkové fady,
které ptijdou do vyrob tieba i néko-
lik let po implementaci robotické
bunky. Tim zkracujeme dobu nut-
nou pro integraci novych vyrobko-
vych fad na minimum a neomezu-
jeme zakaznika v produkci, kterou
potiebuje dodavat svym koncovym
odbératelim. Jako piiklad se da
pouzit situace, kdy klient pfijme
zakazku na nové plastové vyrobky
ve dvou, tfech nebo vice varian-
tach. Zvladnout jeden vyrobek,
jednu variantu mutZe programovée
trvat i jeden i dva tydny. V nejhor-
$im scéndfi by tak zakaznik u dvou
novych vyrobkd nevyrabél meésic.
Doba uvedeni do provozu a od-
stavka klientova robotického pra-
coviSté se pfi nastaveni parametri
nanasem pracovisti v Jihlavé zkrati
na pouhych nékolik dni!

UVADENI DO PROVOZU, ZARUCNI
APOZARUCNISERVIS

Konstrukce robotickych praco-
vist a jejich uvadéni do provozu je
soucasti nasi prace. Jen tak si do-
kdZeme stat za svoji kvalitni praci,
a byt tak zakaznikovi spolehlivym
partnerem. Pro subdodavky kom-
ponentt, které nejsou nasi produk-
ci, vybirdme jen renomované firmy
7z celé Evropy. Jsme toho nazoru, Ze
ipoprodejni servis je nasi vizitkou.
Klienti potfebuji hlavné vyrabét,

Komplet kontaktni priruby a excentrické elektrické brusky od Ferrobotics
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a proto nase dodavky na kli¢ mu-
seji obsahovat jen takové funké¢ni
celky, které nejsou specialné vyvi-
jené a vyrabéné pouze v jednom
kuse a jejich dodavatel je produ-
kuje pouze na zikladé objednav-
ky. KESAT, a. s., je vasi zarukou, Ze
roboticka pracovisté budou praco-
vat spolehlivé i za hodné dlouhou
dobu. 1

Pavel Herman, KESAT, a.s.
www.kesat.cz
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