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senobond®Larson
Verbundplatten ALU/FR/ALU

senobond® Larson besteht aus zwei ALU-Deckblechen Starke 0,5 mm und einem Kern in FR
Qualitat, der mit Mineral gefiillt ist. Der spezielle Verbund hat eine hervorragende Abldsefestigkeit
ohne Delamination der Deckschichten vom Kern. Die Oberfldchen sind in vielen Farben, Holzdekor
oder Metalldeckschichten lieferbar.

Durch die Top-Qualitdt des europdischen Herstellers mit ISO 9000 Zertifizierung kann bis zu 20
Jahre Garantie - projektbezogen gewéhrleistet werden.

Produktcharakteristik: Anwendungen:
= Deckschichten aus Aluminium- = hinterliiftete Fassaden-
legierung Al 5005 H22 (Al Mg1) konstruktionen
= Kern aus FR - mineralgefillt = gebogene Fassaden-
= (Qberflichenbeschichtung PVDF und Dachkonstruktionen
a JV-stabilisiert = Balkonverkleidungen
= Brandzertifizierungen (Starke 4 mm) = Fahrradeinhausungen
ONORM 13501 - 1:2007 Bs1d0 = Tunnelauskleidungen
ONORM B3800-5 Fassadenpriifung = Tankstellenbau
mit FR Kern erfullt* = abgekantete Kassetten

(* FR = fire resistant)
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senobond®Larson = Senova

Verbundplatten ALU/FR/ALU

Vorteile

Die vielen Vorteile der senobond® Platten ermdglichen dem Archi-
tekten und Anwender einen vielseitigen Einsatz und kreative Losun-
gen.

= bis 20 Jahre Garantie - projektbezogen

= verschiedene Farben, Dekore und Oberfldchen
= hohe Witterungsbestandigkeit

= Keine Korrosion durch beidseitige Beschichtung
= quter Selbstreinigungseffekt

= geringe Langenausdehnung analog zu Aluminium
= (eringes Flachengewicht

= hohe Steifigkeit

= (ute Planlage ohne Wellenbildung

= hohe Schlag- und Bruchfestigkeit

= hohe Biegefestigkeit

a» Schall- und thermische Isolierung

= ¢infache Bearbeitung

= verformbar, rollen und abkanten

ZERTIFIKAT j ZERTIFIKAT j Qualitatssicherung und Umwelt:

SHEAEE ! SEnEvE Durch laufende, hausinterne Qualitatspriifungen und Qualitatssicherung konnen wir die
L) |
0t . _ im Rahmen unserer Verkaufsunterlagen fir senobond® Larson genannten Werte und

PR,

— | Prifnormen garantieren. Alle Angaben entsprechen dem heutigen Stand der Technik.

Fir alle Fehler, die nicht auf nachweisbare Méangel an den Platten zuriick zu flihren sind,
s e e inshesondere auf die statischen Berechnungen der Unterkonstruktion und die fachman-
e Gigin - nische Montage, lehnen wir ausdriicklich jegliche Haftung ab.

Ortliche Normen und Bauvorschriften sind unbedingt zu beriicksichtigen.

il _.* Eine generelle Eignung fir bestimmte Anwendungen kann nicht zugesagt werden.
=) =y

I I 0 FI I F Senova ist Mitglied im
L3 i i ' e Osterreichischen Fachverband

= L
i = MITGLIED Hinterliiftete Fassaden.




senobond®Larson
Verbundplatten ALU/FR/ALU

senobond®Larson

Verbundplatten mit zwei Aluminiumdeckblechen (AI5005H22) Stérke 0,5 mm, die einseitig mit einem PVDF Zwei- oder Dreischichtsystem
lackiert sind. Die Riickseite ist bereits in der Standardversion durch einen Primerlack geschiitzt. Die Platten haben exzellente mechanische
Eigenschaften und sind fiir anspruchsvolle und aggressive Umgebungen geeignet. Es konnen Sonderbreiten und -langen gefertigt werden.

Produkteigenschaften MaBeinheiten FR

Gesamtdicke der Platte mm 4,0

Aluminiumstérke mm 0,50

Plattengewicht 4 mm kg/m? 7,78

Standardbreite mm 1.000/1.250/1.500

Standardléange mm 5.000

Minimal- / Maximalldnge mm 2.000/8.000

Oberflache PVDF 70% Kynar 500

Farbschichten 2 oder 3

Beschichtungsdicke um 26 + 4 0der 37 + 6

Riickseite Schutzschicht ja

Schutzfolie um 100

Kern mineralgefillt

Aluminium - Magnesium 5005 H22 (Al Mg 1)

Spannung bei Bruch (Rm) N/mm? <125

Dehnung (A) % >7

Elastizitdtsmodul (E) N/mm? 70.000

Steifheit (E.J.) DIN 53293 0,26

Temperaturbesténdigkeit °C -50 bis +80

Thermische Langen- m/100°C 2,30

ausdehnungskoeffizient

Warmeleitfahigkeit des Kerns W/m°K 0,32

Brandklassifizierung EN 13501-1B,s1,d0
ONORM B3800 - 5,
Fassadenpriifung

Schallreduktion db 31

Schallddmpfung db 29,50

Spezialbreiten von 900 bis 1.650 mm auf Anfrage

Uber 50 Uni Farben + Spezialoberflachen wie: Holzdekore, Echtmetalle, Holo, gebiirs-
tete (anodized), ...

Auch in A2 Qualitdt nach EN 13501-1 lieferbar.
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senobond®Larson Termolac

Verbundplatten ALU/FR/ALU

= Senovd

Verbundplatten aus Aluminium, die sich durch eine hochwertige Pulverbeschichtung (60 um) mit dem Markennamen Termolac unter-
scheiden. Es kdnnen alle matten RAL Farbtone und Sonderfarben gefertigt werden. Der Vorteil ist, dass die Farben anderen Fassaden-
elementen angeglichen werden konnen. Kern aus FR Qualitdt mineralgefillt. Mindestmenge sind dafiir 600 m? Standardgarantie: 10
Jahre.

Produkteigenschaften MaBeinheiten Termolac FR
Gesamtdicke der Platte mm 4,0
Aluminiumstérke mm 0,50
Plattengewicht 4 mm kg/m? 7,78
Standardbreite mm 1.000/1.250/1.500
Standardldnge mm 5.000
Minimal- / Maximallange mm 2.000/8.000
Oberflache HQ Polyester-Pulver
Beschichtungsdicke pm 60 + 10
Riickseite Schutzschicht ja
Schutzfolie pm 100
Kern mineralgefiillt
Aluminium - Magnesium 5005 H22 (Al Mg 1)
Spannung bei Bruch (Rm) N/mm? <125
Dehnung (A) % >7
Elastizitdtsmodul (E) N/mm? 70.000
Steifheit (E.J.) DIN 53293 0,26
Temperaturbestandigkeit °C -50 bis +80
Thermische Langen- m/100°C 2,30
ausdehnungskoeffizient
Warmeleitfahigkeit des Kerns W/m°K 0,32
Brandklassifizierung EN 13501-1B,s1,d0

ONORM B3800 - 5,
Fassadenprifung
Schallreduktion db 31
Schallddmpfung db 29,50
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Lagerfarben Senova (1 500 x 5.000 mm) Anderungen und Zwischenverkauf vorbehalten

Pure White 9010 Grey Metallic 9007 Anthrazite Grey 7016 Silver Metallic 9006 Traffic Red 3020

Signal White 9003 Metallic White Traffic White 9016 Copper Metallic Bronze Metallic Light Grey 7035

Kurzfristig verfiigbare Farben (Breite: 1.500 mm)

Lead Grey Umbra Grey 7022 Graphite Grey 7024 Dark Grey Metallic Sunrise Silver Smoke Metallic

-

Champagne Metallic Manganese Jet Black 9005 Sepia Brown 8014 Grey Brown 8019 Black Grey 7021

Purple Red 3004 Ruby Red 3003 Pure Orange 2004 Signal Yellow 1003 BC Green Yellow Green 6018

Metallic Blue Violet Blue 5000 Ultramarine Blue 5002

Stand: 08/2023



Weitere Farben mit Mindestmenge (600 m?)

Cream White 9001 Cream Light Ivory 1015 Copper Brown 8004
)
——
Brown Chestnut 8015 Brass Antique Metallic Pearl Beige 1035 White Grey 9002

Copper 1968

Sunshine Grey Metallic

Gold Metallic

Window Grey 7040

Iron Grey 7011 Mouse Grey 7005 Dusty Grey 7037 Slate Grey 7015

Silk Grey 7044 Brilliant Metallic Patagonia Green Signal Red 3001

Yellow 1021

Moss Green 6005

BC Magenta

Basalt Grey 7012 Graphite Grey light

Flame Red 3000

Red Orange 2001

Die gedruckten Farbmuster wurden mit groBer Sorgfalt den Originalfarben nachgestellt. Bei unterschiedlichen Lichtverhaltnissen wie
Leuchtstoffréhren oder Tageslicht kdnnen die Farbmuster zum Original geringfiigig differieren. Flr eine verbindliche Farbvorlage diirfen

nur die original senobond®Larson Plattenmuster verwendet werden.
Farbmuster auf Anfrage.

Weitere erhiltliche Dekore mit Mindestmengen:

a» Alunatural
= (ustomized
a» Anodized look
a \\ood

« Holzdekore

= |\etals

= Thermolac

= Sonderdekore lllusions und lllusions Holo

Es konnen alle RAL-Farben mit Mindestmengen produziert werden.



senobond®Larcore A2

Stand: 08/2023

Die Innovation fiir die facettenreiche und formstabile Fassade!

Die Waben-Verbundplatte senobond® Larcore A2 entspricht vielfaltigen Marktanfor-
derungen: Sie ist verwindungssteif, leicht, brandzertifiziert, schallreduzierend und ener-
gieeffizient. Zudem bietet dieses Produkt einen hochwertigen Abschluss. Diese Eigen-
schaften eines schiiissigen Systems machen senobond® Larcore A2 zum idealen und
derzeit innovativsten Produkt seiner Art im Fassadenbau.

Ihre Vorteile auf einen Blick:

= groBformatige und formstabile Waben-Verbundplatte

= Brandzertifizierung A2, geringes Gewicht und leichte Bearbeitung
= hohe Sicherheit, Qualitét, Gestaltungsfreiheit und Langlebigkeit
= Energieeffizienz, Nachhaltigkeit und Ressourcenschonung

= Komplettldsung von Unterkonstruktion bis Fassadenoberflache
= individuelle Losungen fiir Klein- und GroBprojekte

= minimierter Planungsaufwand, optimierte Montage

Flexibel & Formstabil:

Die natiirlichen Eigenschaften der Bienenwabenstruktur garantieren maximierte Form-
stabilitdt und Sicherheit. Leichte Bearbeitungsmdglichkeiten und eine unsichtbare, me-
chanische Befestigung machen eine wetterunabhéngige, schnelle und einfache Monta-
ge mdglich und unterstreichen gleichzeitig die Fldchenoptik. Zudem reduziert der hohe
Vorfertigungsgrad die Montagezeiten.

GroBformate in Hohen bis (iber 5.000 mm und Breiten bis zu 2.000 mm werden reali-
sierbar und selbst bei Starken dber 20 mm ist der Rohstoffbedarf extrem gering. Die-
ser ressourcenschonende Umgang macht den Werkstoff zudem 100% recyclingfahig.
Zusammengefasst sind dies Materialeigenschaften, die senobond® Larcore A2 zur
perfekten Verbundplatte machen.

Anwendungsmadglichkeiten auf einen Blick:

= groBflachige hinterlliftete Fassaden
= 7wischenbdden und Wéande

= 3hgehangte Decken

= Messe- und Maschinenbau

= Bahn- und Schiffshau

= (nd viele weitere Industriebereiche



Unendlich viele Mdglichkeiten

Durch vielseitige Designmdglichkeiten der Oberflache sowie der
Kantenausbildung, unterschiedlichen Beschichtungsvarianten
und einer groBzligigen Farbwelt sind der Gestaltungsfreiheit

keine Grenzen gesetzt.

Neben Ausfiinrungen in metallic sind Kunststoffbeschichtungen
(PvdF70 Kynar 500, zwei- und dreischichtig) mdglich. Zudem
stehen HQ Polyester, Thermolack als Pulverbeschichtung und

alle RAL-Farben zur Auswahl.

Mindestdicke - 6 mm, weitere Dicken auf Anfrage.

senobond®Larson A2

= Senovd

Gesamtdicke
innere Schicht
&uBere Schicht
Gewicht (10 mm)
Standard-Breite
min./max. Lange
Stérkentoleranz
Breitentoleranz
Langentoleranz
Diagonale Toleranz
Kern
ZellengroBe/Folienstérke

10 mm

1mm)*

1mm)*

6,53 kg/m?

1.000 —1.250 — 1.500 — 2.000 mm
2.000/14.000 mm
+0,2mm

-0/+2 mm

-0/+6 mm

+3 mm

Aluminium Wabenstruktur
‘1/4* — 6,53 mm / 50y

)* beidseitige Decklage 0,7 mm
“ beidseitige Decklage 1,0 mm

Aluminium Verbundplatten fiir Wandverkleidungen

senobond® Larson A2 ist eine Aluminium Ver-
bundplatte mit A2 Kern, die speziell fiir Ausfihrun-
gen von Fassaden entwickelt wurde. Diese Platte
eignet sich speziell fir den Einsatz in Landern, deren
Vorschriften die Verwendung von anderen Verbund-
platten verhindern, die nicht (iber die Brandklassifi-
zierung A2-s1, dO verfiigen.

senobond® Larson A2 hat eine riesige Auswahl
an Oberflachen - PVDF 70 % Kynar 500 2-Schicht
Fliissigkeiten mit Primer Coastal 31 oder 3 Schich-
ten 37p.

1. Schutzfolie
2. Aluminium

3.A2 Kern

4. Aluminium

Brandzertifizierung senobond® Larson A2

A2-s1, d0 laut EN 13501-1

Platten Dicke

Gewicht

Aluminium Dicke
Tragheitsmoment
Steifheit

Standard-Breite
min./max. Lange

Kemn

Brandzertifizierung
E-Modul(*) “E”

max. Zugfestigkeit(*) “R "
Elastizitat Limit(*) “R
Dehnung(*) “%”
Aluminium Legierung
Aluminium-Wéarmeausdehnung
Beschichtete Oberflache

4 [mm]

8,25 [kg/m2]

0,5 [mm]

3070(1) [mmé4/m]
2150(1) (kNem2/m]
1250 - 1500 [mm]
2000 - 8000 [mm]
A2 - mineralgefiillt
A2-s1,d0 [EN 13501-1]
70000(*) [N/mm2]
125(%) [N/mm2]
80(*) [N/mm2]

4() [%]

5005

2,3 mm/m A100°C

a) PVdF 70% kynar 500 2 Schichten
mit GOASTALPRIMER 31y
b) PVdF 70% kynar 500 3 Schichten 37u

(*) technisches Datenblatt auf Anfrage (1) geschétzte Werte



senobond®Larson
Verarbeitung

Lagervorschriften
Die Platten sollten horizontal, plan und vor Feuchtigkeit geschiitzt gelagert werden. Bei Lagerung im Freien sind die Platten vor Sonne zu
schiitzen, damit die Schutzkaschierung entfernbar bleibt.

Handling von Alu Paneelen
Kanten und Ecken schiitzen. Die Platten nie vom Stapel ziehen, um die Oberflache nicht zu beschédigen. Schnittkanten konnen scharfe
Grate aufweisen - zur Bearbeitung Handschuhe verwenden. Weiters verweisen wir auf die Einhaltung aller dblichen SchutzmaBnahmen.

Montage
Bei Erstellung der Zuschnittspldne ist auf die Orientierung von Metallic-Farben, Holzdekoren und Strukturen Riicksicht zu nehmen. Die
Paneele miissen daher in gleicher Richtung montiert werden. Die Orientierung ist auf der Schutzfolie mittels Pfeil angegeben.

Schutzkaschierung
Die 100 pm starke Folie auf der Dekorseite der Platte ist zum Schutz der hochwertigen Oberflache bei Transport und Bearbeitung. Folie
sofort nach Ende der Montage/Installation entfernen.

Reinigung
Zur Reinigung der Platten empfehlen wir mildes Seifenwasser. Mit Wasser gut nachspilen. Aggressive Reinigungs-, Losungs- und Scheu-
ermittel beschédigen die Oberflache.

{E’:} Ségen B D B d Z

mm mm mm mm
w5 250 32 30 60 fiir Paketschnit
»D/ 250 3.2 30 80 fiir Einzelschnitt
° LT 300 3,2 30 72 flr Paketschnitt
300 3,2 30 96 flr Einzelschnitt
Kreissagen: Ségeblatter  generell  bestiickt mit  Hartmetall-, Trapez- oder Wech-
selzahnschliff,
Stichségen: Ségeblatter mit mittlerer Zahnung und langsamen Vorschub.
@ Frisen 90 - 135° = 90° Wendeplatten Foldingfréser @ 244 x 16,5 x 30 mm
‘ = 135° Wendeplatten Foldingfraser @ 244 x 18 x 30 mm
% | | Schnittgeschwindigkeit 3000 - 5000 m/min.; Vorschub 25 - 30 m/min.
Eine Mindestdicke von 0,3 mm der Kerndicke miissen an der Riickseite
2.5-4mm .
stehen bleiben.
i Bohren Einfach mit einem flir Aluminium bzw. Kunststoff geeigneten Spiralbohrer und handelsiiblicher Bohrma-
schine zu bohren. Fiir groBe Bohrungen ist ein Bohreinsatz mit einem Fixierpunkt erforderlich.
Schneidwinkel: ~ 100° bis 140° Schnittgeschwindigkeit: 50 bis 300 m/min.
Helixwinkel: 30° bis 50° Vorschub: 0,02 bis 0,5 mm/Umdrehung
é Stanzen Mit herkdmmlichen Blechstanzmaschinen (Achtung: auf Einzug bei der Eintauchkante)

Stand: 08/2023
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Schneiden

= Senovd

Spanloses Trennen ist mit handelstiblichen Tafelscheren und richtigem Schnittspalt problemlos moglich

Mit einer Abkantpresse Mindestinnenradius R = 15 x Paneeldicke

T
“W| Formen
@

a2 Biegen/ Vorzugsweise fiir groBe Innendurchmesser einzusetzen. Zu beachten ist der Mindestbiegeradius.
© Ol Rundrollen
ﬁ Abkanten Nach Frésung einer Nut auf der gegentiberliegenden Seite biegen und formen von Hand oder mittels
geeigneten Werkzeugen.
Montage
% Schrauben 1&} senobond® Larson Platten haben dieselbe Langenausdehnung wie Alumini-
umplatten und sind daher auch gleich zu montieren. Beim Schrauben ist die
Formel: e=20 vom Plattenrand einzuhalten. Generell sind die Bohrungen 3 - 4
mm groBer als der Schraubendurchmesser. Die Schrauben sind zentrisch zu fi-
D xieren. Platten sind in der Mitte mit einem Fixpunkt festzuschrauben; alle ande-
ren Bohrungen sind gréBer (thermische Langendnderung beachten) zu wéahlen
und die Schrauben nur so fest anzuziehen, dass die Platte zwangsfrei gleiten
kann.
EEE Nieten Mit handelsiiblichen Werkzeugen. Alublindniet:
Niet: Almg 5/3 Durchmesser Schaft: 5mm
Nietdorn: Edelstahl Durchmesser Kopf: 14 mm
Bohrdurchmesser in den senobond® Verbundplatten: Gleitpunkte 8,5 mm und
Fixpunkt 5,1 mm
Achtung: flr Gleitpunkte immer Sonderlehrenmundstick verwenden.
#| Konstruktives senohond® Larson ALU/FR/ALU Verbundplatten kdnnen mit einem geeigneten Klebesystem ohne
- Kieben Anwendung eines Primers direkt auf Aluminiumkonstruktionen geklebt werden. Es sind unbedingt die

Verarbeitungsrichtlinien der Klebesystemhersteller einzuhalten. Ein Lieferantennachweis kann gerne zur
Verfligung gestellt werden.

Bearbeitungsservice

[ —

Es konnen auf Format zugeschnittene und gebohrte Paneele angeboten
werden. Flr die Kassettenfertigung sind auch Zuschnitte mit gefrasten
Nuten zum Abkanten lieferbar.
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Www.senova.com

senova®
Kunststoffe GmbH & Co. KG

A-5723 Uttendorf,
GewerbestraBe 12

T +43 (0)6563 20020-0

office@senova.com

Niederlassung Wien

A-1230 Wien, Wiegelestr. 38
(Zufahrt Gastgebgasse)
T +43 (0)1 8658722-0

wien@senova.com

Deutschland
senova® Kunststoffe GmbH

D-85521 Ottobrunn
Putzbrunner StraBe 44

T +49 (0)151 12457531
+43 (0)6563 20020-283

office@senova.com

Slowakei
senova® Plasty Slovensko, s.r.0.

SK-81109 Bratislava
Dostojevského rad 5

T +421 903988555

slovensko@senova.com

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift soll Ihre eigene Arbeit unterstiitzen. Sie gilt als unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter - und befreit Sie nicht von der Notwendigkeit der
praxisgerechten eigenen Priifung der Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Produktionsbeschreibungen enthalten keine Aussagen tiber die Haftung fiir etwaige Schéden. Sollte dennoch eine Haftung
in Frage kommen, so ist diese fir alle Schaden auf den Wert der gelieferten und eingesetzten Ware begrenzt. Eine Haftung fir mdgliche Schéden, die durch unsachgeméaBe Bearbeitung und Verwendung auftreten, kénnen wir nicht
{ibernehmen. Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.



