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Minden felllet hosszabb-rovidebb ideig ki van téve a kérnyezet és az id&jaras hatdsainak (napfény, esd,
hémérsékletvdltozas, kdros kérnyezeti anyagok, stb.) Ahhoz, hogy a bevonat visszavonhatatlan kdarosoddsa ne
torténjen meg idd elétt, megeldzd intézkedésekre van szikség.

Ezt a célt szolgdlja a rendszeres felllvizsgdlat és karbantartds.

Ezen Utmutato javaslatokat ad a Kingspan szendvicspanelekkel kapcsolatban esetlegesen felmertlé karbantartdsi,
felujitdsi problémdkra. A bevonatok és a lemezek sértléseinek helyredllitasa céljdbol felmerals feltlvizsgalati igény
esetén kérjuk, hogy forduljon szakemberhez.
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Eves fellilvizsgdlati teendék listdja

Ezt az ellenérzd listat tobb évtized gyakorlati tapasztalatai alapjan dllitottuk dssze.

Figyelmesen kévesse és hajtsa végre ezen utasitdsokat, legaldbb évente egyszer, lehetbleg a téli idészakot

koévetden.

A csillaggal (*) jelolt tételeket nem csak évente szikséges ellendrizni, hanem akdr mar a csarnok megépitése utdan
is. Kérjuk, ellendrizze a bevonat dllapotat, kilonssen feldjitds elstt!

Mit kell ellenérizni, mire figyeljlink?

Mi a teendé?

Elt6mdadott ereszcsatorna

Az eltémddés okozhatja az épulet bedzdsdat.

Tisztitsuk ki az ereszcsatorndkat és tavolitsuk el az
esetlegesen belekerllt szennyezédéseket, hulladékot.

Térmelék, hulladék felhalmozddas

A hulladék és tormelék felhalmozéddsa korrézidt
okozhat, ugyanis nedvesség megtartd hatdsa van.

Takaritsuk el a hulladékot, térmeléket.

A burkolat beszennyezddése olyan helyeken, ahol
az es6 nem éri és nem tudja lemosni

Ez befolydsolhatja az épllet megjelenését, valamint
okozhatja a bevonat kdrosoddsat is.

Mossuk le. Ldsd a Mosds cimU fejezetet.

Penészedés

Ez a jelenség ritkan fordul eld, és csak extrém
kornyezeti viszonyok esetén. A kilsé megjelenést
befolydsolhatja.

Mossuk le és kezeljik gombdsodds elleni szerrel.
Ldsd a Penészedés cimii részt.

Lokdlis sértlés*

A bevonat megsérilése esetén az acélfelllet
korréziénak van kitéve.

Allapitsuk meg a kdrosodds tipusdt és mértékét.
Lehetséges lépések:

1. Foltjavitds. Lasd a Foltjavitds cim részt.
2. Fessik at a sérilést. Lasd az Atfestés cim( részt

3. Cseréljuk ki a megsértlt részt. Lépjen kapcsolatba
a Kingspan képvisel&jével.

Fardasbol, szegecselésbél szarmazé hulladék,
egyéb régzitési hulladék*

Foltosoddst és rozsddsoddst okozhatnak.

Tavolitsa el a hulladékot, a felesleges részeket.

Fellletre kerllt ragaszté és PUR hab*

Id&vel kémiai kétésbe 1ép a bevonattal, és az
eltavolitdsa csak azzal egyttt lehetséges

A panel feltletére kerllt ragasztot lehetdleg 24 6ran
beltl el kell tavolitani. Lasd a Ragaszté eltavolitdsa,
illetve a PUR hab eltavolitdsa részt

A kétéelemek dllapota*

A hibds, nem megfeleld kétéelemek okozhatnak
szivdrgdst, illetve olyan nyitott lyukak keletkezhetnek,
amelyek a bevonat korrézidjahoz vezethetnek.

A hibas kotéelemeket cseréljuk ki. A csavar nélkuli
furatokat témitsuk el. Lasd a Csavarok poétldsa részt

Graffiti

Nehéz eltdvolitani az agressziv oldodszer tartalom
miatt.

Olddszerek haszndlatdra lehet sztkség, melynek sordn
a bevonat egy részét is sajnos el kell tdvolitani.
Lasd a Graffiti eltavolitdsa részt.

Vdgott élek korrézidja*

A panelek atfedésénél és az éleknél felmeruls esetleges
korrozié datterjedhet a panelre is.

Lasd az Elek korrézidja részt.
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Szendvicspanelek karbantartasa

Mosds

Az esd dnmagdban nem mindig elég, hogy a panelek kulsé fellleteit letisztitsa. Ezért azokat a szennyezddéseket,
melyeket az esé nem tud lemosni, rendszeresen tavolitsuk el. Ez csdkkenti a bevonat rozsddsoddasdnak esélyét.

A mosds torténhet vizes tomldvel és lagy sortéji kefével, hideg vagy langyos (max. .40°C) csapviz haszndlatdval.
Olyan feltleteken, ahol komoly ipari szennyez&désnek van kitéve a bevonat, mely tompitja a bevonat fényét, ott
hasznaljunk jo mindségl hdztartdsi tisztitdszer és csapviz elegyét a mosdsra, illetve specidlis tisztitdszert (pl.
automosdsra haszndlt szerek).

Hdztartdsi tisztitoszerek haszndlata esetén 10%-os higitdst (1 rész tisztitdszer 10 rész csapvizbe) alkalmazzunk,
egyéb, specidlis tisztitoszerek esetén kdvessik a gydrtd utasitdsait. A tisztitoszer, vagy a tisztitdshoz hasznalt elegy
csak semleges kémhatasu, vagy enyhén lugos lehet (pH 6-10)

Tisztitds utan Ujra oblitstk le a fellletet tiszta csapvizzel.

Ktlonbozé tisztitoszerek keverése csak kell§ dvatossaggal, szakember Utmutatdsa alapjdn javasolt, mert egyrészt
elveszhetik hatékonysdgukat, madsrészt kdrosithatjdk a panelt. Példdul ammonia tartalmu tisztitdszer keverése klor
tartalmu fehéritdszerrel kdros gézok kialakuldsdhoz vezet.

Nagynyomdsu mosds

Nagynyomdsu mosoéval torténd tisztitds esetén tgyeljen a kévetkezdkre:
e Az alkalmazott viz hémérséklete maximum +40°C legyen

e A maximdlis nyomdsérték 30 bar (3,0 MPa) lehet.

e A szorofej minimalis tavolsdga a tisztitando feltlettdl 100 cm.
Figyelmeztetés

A tisztitds folyaman a kévetkezd szempontokat vegytk figyelembe:

1. A javasoltndl erésebb koncentrdcioju tisztitédszerek kdrosoddst okozhatnak a bevonaton.
2. Alaposan 6blitsik le a fellletet mosds utan, hogy eltdvolitsuk az &sszes tisztitdszert a fellletrdl.

3. A szerves oldészerek, higitdk ill a dérzsélédést okozd (szemcsés) tisztitdszerek haszndlata kerilendd.
Tomitéanyag maradvdanyok, katrdny és egyéb hasonlé szennyezddések eltavolitasa térténhet dsvdnyi alapu
alkohollal, de utdna alaposan mossuk le a fellletet.

4. A tisztitast mindig fent kezdjik, és onnan haladjunk lefelé, és &blitsik folyamatosan a fellletet, régton
mosds utdn tiszta csapvizzel.

5. Asuroldst, dorzsélést keraljik.

6. A teljes felllet tisztitasa el6tt végezzen az alkalmazott tisztitészeres eleggyel préobatisztitdst egy kisebb és
kevésbé feltlind fellleten.

7. Vegye figyelembe a kdvetkezét is: A tul gyakori tisztitas néha tébbet drt, mint haszndl!
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Penészedés

Bizonyos tipusu kérnyezet nagyon kedvez a penészgombdk kialakuldsanak. llyenek példdul a nedves, sétét, fakkal,
novényekkel boritott helyek, vagy alacsonyan fekvé mocsaras tertletek.

Ezeken a terlleteken tapasztalhatd a gombdsodds/penészedés, még olyan fellleteken is, mint az Uveg.

A penész eltdvolithaté az aldbbi eleggyel, de el&tte ellendrizzik az egyes komponensek gydrtéinak munkavédelmi
és egészséglgyi eldirdsait.

Jo minéségl haztartdsi vagy specidlis tisztitészer  0,5%

Trisé foszfat 3,0%
5%-o0s natrium klorit elegy (hypo) 25,0%
Tiszta csapviz 71,5%

100 %

MielStt felvisszUk ezt az elegyet, el&tte tisztitsuk meg a fellletet (lasd a Mosds részt), majd hordjuk fel az elegyet
alacsony nyomdsu szoérdssal vagy puha sortéjd kefével. Az igy kezelt felUleten - a szennyezédés mértékétdl
fuggden- rajta kell hagyni a keveréket 1-22 érdn at, majd &t kell dbliteni, maximum a felhorddst kévetd 24 érdn
belul.

A kis fellleten el6zetesen elvégzett probatisztitdst ebben az esetben is javasoljuk.

Foltjavitas, karcoldsok javitasa

Rendszeres felllvizsgdlat esetén taldlhatunk a panelek feltletén lokdlis sériiléseket. Amennyiben csak kissé
megkopott foltokat talalunk, akkor érdemesebb nem hozzdnyulni. Ha egészen mély karcoldsokat, sértléseket
taldlunk, akkor sztkség van lokdlis javitdsokra. A festéket csakis és kizdrdlag a sértilésre hordjuk fel, minél kisebb
feltleten.

Evek elérehaladtdval a javité festék szine eltérhet a panel eredeti szinétdl, igy a javitandé feltletet probdljuk meg a
lehetd legkisebbre csékkenteni. Ennek oka, hogy mig a panel lemezének bevonata ellenérzétt, dzemi kérdlmények
kozott készul tébb, kilénbdzd funkcidju réteg egymds utdni felhorddsdval, addig a lokdlis javitds egy (esetleg két)
menetben torténik, az idéjdras hatdasainak mar kitett fellletre.

A javitashoz nem mindig dll rendelkezésre eredeti gydri festékanyag, de autdkarosszéridk festésével foglalkozo
szakmUhelyekben, tUzletekben a szikséges javitoanyagok beszerezhetdk. Minden esetben javasoljuk a javitando
felUletet a festéket forgalmazo szakembernek megmutatni a legmegfelelébb festék tipus kivdlasztdsahoz.

Néhany szin esetében (pl. a RAL?006 ezlst) a specidlis pigmentek és szemcsés adalékok miatt az eredetivel
egyezd drnyalat megtaldldsa és kikeverése bonyolultabb folyamat lehet.

Bizonyos esetekben, amikor a bevonat feltlete nem sima, hanem érdes (pl. Spectrum, vagy Foodsafe bevonat),
esetleg texturds, a karcoldsok kisebb foltok javitdsa nem végezhetd el a felllet teljes visszadllitdsaval. llyen esetben
a kijavitott felulet mdr a javitds elvégzése utdn elUt az eredetitdl, amit esztétikai szempontbdl figyelembe kell
venni.
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A javitdas menete

e Apanel fellletét meg kell tisztitani festés elStt. A természetes szennyezést tiszta csapvizzel, illetve pH
semleges mosdszerrel kell letakaritani (Idsd még a Mosds fejezetet.). A sérilés kérnyékérdl minden levalt
festékdarabot és korrdéziot okozd részecskét el kell tdvolitani. A tisztitast puha ronggyal vagy szivaccsal
végezzék. A fellletet suroldszerrel tisztitani nem szabad.

e Amennyiben a sérilés kérnyékén a fellleten egyéb szennyezé anyagok is taldlhaték (pl. PUR hab maradék,
ragasztd, stb,) akkor azt kilén eléirds alapjdn el kell tdvolitani (ldsd a Ragaszté eltavolitdsa fejezetet).

e Ha a felileten sorjds részek is vannak, akkor azokat 400-as nedves csiszolépapirral lehet eltdvolitani, mely utan
a feliletet azonnal le kell mosni.

Figyelem! Az egyéb szennyez6anyagok eltavolitdasa a panel bevonatdt megvaltoztathatja, azaz fakuldst,
mattuldst, foltosoddst okoz, mellyel szamolni kell.

e A panel bevonati rendszerének megfeleld, daltaldban poliészter alapu festéket kell alkalmazni, vagy azzal
kompatibilis 6sszetétell kultéri fed&festéket, mely alkalmas galvanikus acélfeltletek festésére.

e Az alkalmazott festéknek az eredeti bevonathoz hasonldéan UV dllénak kell lennie.
e Afesték selyemfényl legyen, ez dll a legkdzelebb az eredetihez.

o Afestéknek levegdén szaradonak kell lennie, azaz ne ,beégetett” bevonat legyen. Celluldz alapu festékek
alkalmazdsa nem javallott.

e Tapasztalatunk szerint a festékbdl legaldbb 2 réteget fel kell vinni a megfelelé eredmény eléréséhez. (sotét
szindrnyalat esetén kiléndsen)

e Fenti kdvetelményeknek autok fényezéséhez alkalmazott ipari festékek felelnek meg. Példaként javasolt
keverék: SELEMIX 7-536 DIRECT BINDER GL 70%

e Amennyiben a sérilés (karcolds) mélysége a horganyréteget is elérte, Ugy szikség lehet korrézidvédd primer
felhorddsdra is. A fedéfestéket csak ezen réteg megszdraddsa utdn lehet a feltleten alkalmazni.

e Kisebb karcoldsokndl, amennyiben a sértlés nem mély, illetve a horgany bevonat nem sérilt, a javitds a
sértlés mértéke szerint egyszerl ecseteléssel, vagy mas mddszerrel (pl. hajtogaz nélkuli spray haszndlata)
elvégezhetd. Mindegyik esetben a festék gydartojanak utasitdsait is be kell tartani.

e Egy kisebb fellleten érdemes prébafestést végezni a végleges munka elkezdése el&tt.

A javitdsokhoz szlikséges anyagokkal kapcsolatban mindig kérje ki szakemberek tandcsdt is.

Atfestés

Amennyiben egy nagyobb paneldarab, vagy panel felllet Ujrafestésére van szikség, akkor atfestésrdl beszélhettnk.
Az atfestéshez szikséges anyagokkal és mddszerekkel kapcsolatban minden esetben kérje ki a bevonatokban és
festékekben jdrtas szakemberek tandcsat!

A tapasztalatok azt mutatjak, hogy az ilyen dtfestések utdn a bevonat nem lesz olyan tartds, mint az eredeti
bevonati rendszerek (kidléndsen sétét drnyalatok esetén), ezért Ujrafestett felllet gyorsabb éregedésére
(foltosoddsara, fakuldsdara kell szémitani).

Az gtfestés elStt mindenképpen szikség lehet a javitandé feltlet alapos tisztitdsara. Erre a legalkalmasabb
megoldds egy nagynyomdsu mosoeszkdz alkalmazdsa. Ajanlott viznyomds mértéke 40-60 bar, a tisztitandd
bevonat vastagsdgdtdl fuggden, hogy elkertljuk annak felholyagzasdt, vagy tartoés kdrosoddsdt.

A régi bevonat tartéssdgdt érdemes néhany jellemzé helyen mintavétellel ellendrizni. Ehhez a kévetkezd vizsgdlati
szabvdnyok adnak segitséget: EN ISO 2409, illetve EN13523-6. Amennyiben a régi bevonat tartéssaga nem bizonyul
megfelelének, akkor szikség lehet az eltavolitasdra, példdul homokfuvasos technoldgidval.

A korroddlt feltleteket csiszoldssal lehet megtisztitani, mely utdn a feltleten maradt szemcséket mosdssal el kell
tdvolitani.
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A korrozidvédelem dltaldban kétkomponens( epoxi-korrozio-primer réteggel dllithatd helyre, a széleken a régi
bevonat és a primer dtlapold fedésével. A végleges festékréteg — mely szintén kétkomponenst —csak a primer
megszdraddsa utdn vihetd fel a fellletre.

A feddréteg felhorddsdra légmentes festékszordsi eljdrds ajanlott.

Ez esetben a technologianak megfeleld higitd anyag alkalmazdsdaval a felhordando festék viszkozitdsat be kell
dallitani.

Az igy felvitt festék dltalaban 24 éra alatt vdlik ,porszdrazzd”, és kb. 1 hét alatt szdrad meg teljes mélységében.

Amennyiben az éplilet dtfestésével kapcsolatban kérdése van, keresse meg muszaki tgyfélszoldlatunkat a
kovetkezd telefonszamon: +36-30-455-4021

Elkorrozio, vagott lemezvégek kezelése

A fémlemezek vagott végeinek korrozidja kis fellleten normdlisnak tekinthetd és nincs kdzvetlen hatdsa a felllet
bevonatdnak tartéssdgdra, amennyiben a korrézié csak a lemezek éleit érinti.

A panelekhez és a takard lemezekhez hasznalt acéllemezek passziv korrézidovédelmét képezi a horgany bevonat,
mely 1,5mm-nél vékonyabb lemezvastagsag (ldsd. IFBS1.05, 1.3.1 szakaszdt) esetén az élek mentén elektro-kémiai,
passziv antikorrézids véddpajzsként funkciondl.

Ha ez a véddpajzs megsérdl, pl. tartds vizbehatds (pangd viz), vagy nem megfeleld vagdszerszam (pl. vagdkorong,
avagy flex) haszndlata miatt, akkor a panelek éleinek esetleges korrozidja esetén az aldbbi a teendd:

1. Vdgjuk le és tavolitsuk el avagy csiszoljuk meg az éleket addig, amig a laza, eltavolithaté részek/szemcsék
eltdnnek.

2. Ovatosan tavolitsuk el a rozsdat homokcsiszoldssal vagy csiszoljuk a fémig a feliiletet. Tisztitsuk le, majd
szdritsuk le a felliletet miel6tt a szakember dltal ajanlott védéfestéket felvisszik.

3. Haszndljunk szakember dltal ajanlott korréziégdatlé alapozét.

4. Az elsé alapozoé réteg dtszaraddsa utdn a mdsodik alapozé réteget szélesebb sdvban hordjuk fel mint az
elsét.

5. Hordjuk fel a szakérté dltal javasolt fedébevonatot a szdraz, alapozott fellletre.

A javitdsokhoz sziikséges anyagokkal kapcsolatban szakemberek adnak tandcsot. A megfeleld korrédzios védelem
eléréshez javasolt univerzadlis védéfestékeket a gépjarmu karosszéridndl (alvdznal) jdratos megoldasok kézul
érdemes vdlasztani. A festékeknek alkalmasaknak kell lennitik galvanizalt feltletek fedésére (pl. poliészter alapu
festékek)

Minden esetben kérjuk szakértd tandcsat, kuléndsen a specidlis bevonatok mint Spectrum PVDF, vagy Foodsafe
esetében!

FelUleti rozsda eltdvolitdsa

A panelek feltletén megjelend rozsdafoltok, vagy rozsdafolydsok tisztitdsa elétt elszér a rozsdasodds okat kell
megszintetni.

e Pontszer( rozsdafoltok a panel fellletén

A rozsddsodds oka ilyen esetben szinte kivétel nélkil a bevonatba ékel6dott (beleégett) aprd fémszemcesék
okozzdk, melyek a sorjas vdagott élekrdl, vagy valamilyen egyéb vagdsi-forrasztdsi tevékenység kovetkeztében (pl.
végokorong/flex haszndlata, tompa éll vagodeszkdz, furds, hegesztés, .stb.) kerllnek a feltletre.

A bevonatba ékel6détt szemeséket puha sortéjl kefével javasolt eltdvolitani. A kefével elérehdtra térténd finom
mozdulatokat kell végezni, hogy a szemcséket a helytkrdl ki lehessen mozditani. A mivelet sordn a feltletre
langyos csapvizet kell folyatni a szemcsék eltdvolitdsa érdekében
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e Rozsdafolyds

Rozsdafolydst dltaldban a panel feletti épuletrészeken jelentkezd rozsddsodds okozza. A tisztitashoz foszforsav
alapu tisztitdszert ajanlunk, mint pl. az ABR50.

A javasolt higitds 10-50% kozotti, attdl fuggden, hogy mennyire erds a szennyezés, illetve hogy a feltlet mekkora
részét érinti.

50%-os higitasu tisztitéfolyadék alkalmazdasa esetén az alkalmazast kévets 60 percen belll a szert sima csapvizzel
alaposan el kell tavolitani a feltletrdl. Ennél kisebb koncentrdcio esetén a szer kisebb mértékben fejti ki a hatasdt,
viszont hosszabban maradhat a feltleten.

Figyelem! A megengedettnél nagyobb koncentrdcié, vagy hosszabb alkalmazdsi idé esetén a tisztitoszer
kdrosithatja a fémfeliletet.

Amennyiben a panelek kérnyezetében Iévé betonfelliletet sésavas tisztitoszerrel tisztitjak, akkor a panel fém
fellleteit a beton tisztitdsanak elkezdése elétt ideiglenes védelemmel kell ellatni.

e Rozsdamentes (INOX) panel felllet kezelése, tisztitdsa

Amennyiben a szendvicspanel Inox lemezzel kerilt leszdllitasra, ugy a beépités és a késébbi karbantartds soran az
aldbbiak szigord betartasdt javasoljuk:

Az épllet haszndlata/Uzemeltetése sordn kertlni kell a rozsdamentes felllet klor- vagy fluor tartalmu vegytletekkel
torténd érintkezését (legyen az akar egy egyszerl NaCl, vagyis konyhasd). Kilondsen igaz ez az aldbbi kulsé és
beltéri kdrnyezetekre:

e Tengerparti, vagy tengerparthoz kézeli részek

e Magas kérnyezeti szennyezettségU ipari tertletek

e Ahol a kézlekedd utakon rendszeres jégmentesitést végeznek

e A panel felllete erds légkéri- vagy jarmivek daltal kibocsdjtott szennyezésnek van kitéve.

A rozsdamentes fellletek tisztitasakor kertlni kell az alabbi anyagokat:

o  Klér tartalmu tisztitdszerek, kilonds tekintettel a sésavra (HCI)

e Hipoklorit tartalmu fehérit8szerek. (a rafrécecsent anyagot azonnal le kell t6réini és friss csapvizzel lemosni)
e EzUst tisztitasdra is alkalmas szerek

A panelek rozsdamentes felllete az alkalmazott védéfolids védelem ellenére sem véd tokéletesen a korrézidt okozd
anyagok ellen, igy ajanlott idénként Ujra helyredllitani a fellletén 1évd passzivdlo réteget. A termék beépitése
elétt, illetve a karbantartdsa sordn érdemes elvégezni egy tisztitdst, a rozsdamentes fellleten és annak csatlakozo
részein.

A folyamat két fazisbol all: a sérdilt oxid réteg eltdvolitdsabdl, és egy Uj korréziddlld passziv réteg felhorddsdbdl. A
javasolt szerek a kdvetkezd&k:

o Tisztitds: Pelox FR-D savas tisztitdszer
e Passzivdlds: Pelox RP passzivdlé anyag

A fenti anyagok megfeleld alkalmazdasdrol és elérhetéségérdl kérjuk érdeklédjon az alabbi forgalmazéndl:
Kor-Fel Felllettechnolégiai Kft. www.kor-fel.hu
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Ragasztd és zsiros szennyezdédések eltdvolitdsa a panel feltletérdl

Az aldbbiakban néhdny tandcsot taldl arra vonatkozdan, hogy milyen mdédon lehet eltdvolitani a panel feltletén
maradt ragasztoanyagot, mely akdr a védéfdlia, akar valamilyen ragasztdszalag miatt kerdlt a panelre.

Miel&tt elkezdené a tisztitdsi folyamatot a teljes érintett fellleten, javasoljuk, hogy egy kisebb, kevésbé szem eldtt
lévd részen végezzen probatisztitdst, hogy az eredményt ellendrizni tudja. Elé6fordulhat, hogy a megtisztitott felulet
fényessége el fog térni a panel eredeti szinétdl, ami surlé fényben tovdbbra is Idthatd marad.

A tisztitds sikere nagyban figg a ratapadt ragasztdanyag koratol. Egy bizonyos id6 utdn a ragasztd kémiai kotést
létesit a panel kilsé mlanyag bevonati rétegével és nem tavolithatd el annak sérilése, illetve levalasa nélkal.

A lent felsorolt tisztitészerek haszndlata elétt mindig olvassa el a szer gydrtéjdnak utasitdsait, és
ellendrizze, hogy alkalmas-e az adott feliilet tisztitasara!

Figyelmeztetés! A ragasztot is tartalmazé panelvédd foliat mindig javasolt kézvetlenll a beépitést
koévetéen, de maximum 30 nappal a panel gydrtdsi idépontja utdn eltdvolitani. A pontos gydrtdsi datum
ellenérizheté a panelrakaton lévé rakatjegyzéken, vagy késébb a panelek illesztéseinek belsé oldaldn, UV
ldmpa segitségével. (Ha szikséges, vegye fel a Kingspan tgyfélszolgdlataval a kapcsolatot az UV jelzés
pontos helyének megdllapitasdahoz.)

1. Médszer: WD-40 haszndlata

A tisztitdst az aldbbiak szerint végezze:

o Elsé Iépésként a WD-40-et kdzvetlentl a ragasztéval szennyezett feltletre kell fujni. (Nem szikséges tul nagy
mennyiség)

e Varjon 5-10 mdsodpercet, majd torélje le a feloldott ragasztdt egy puha ronggyal

e Ha szlkséges, ismételje meg a miveletet

e Atisztitasi folyamat végeztével tordlje at a fellletet papirtoriével, hogy az ott maradt WD-40-et felitassa
e Néhdny nap utdn az esetleg ottmaradt WD-40 magdtdl el fog pdrologni.

2. Médszer: Isopropanol haszndlata

A tisztitdst az aldbbiak szerint végezze:

e Tisztitsa meg a fellletet az ajdnlott ISOPROPYL-ALKOHOL nevil anyaggal (mds néven ISOPROPANOL)

e Atisztitdshoz legjobb Isopropanollal dtitatott szivacsot haszndlni

e Ahatdsosabb eredmény érdekében elényds, ha a folyamatot napfény dltal enyhén dtmelegitett feltleten végzi.

e Atisztitoszer haszndlata utan mossa le a fellletet sima csapvizzel és valamilyen semleges hdztartdsi
tisztitdszerrel, hogy eltavolitsa az Isopropanol maradékdt.

3. Modszer: Melt-O-Clean (mds néven TechnoMelt) haszndlata

A Melt-O-Clean alkalmas ragasztd maradvdnyok, zsir, és egyéb szennyezédések eltavolitdsara.
A tisztitdst az aldbbiak szerint végezze:

e Permetezze be a szennyezett a fellletet a szerrel

e Aszennyez&dés mértékétdl fuiggden néhdny percig hagyja hatni

o Ovatosan térélje le egy puha ronggyal

e Ahatdsosabb eredmény érdekében elényds, ha a folyamatot napfény dltal enyhén dtmelegitett
(szobahdmérséklethez kozeli) fellleten végzi.

e Atisztitdszer haszndlata utdn mossa le a feltletet sima csapvizzel és valamilyen semleges hdztartadsi
tisztitoszerrel, hogy eltdvolitsa az Isopropanol maradékat.

e Felforrosodott felileten a szer haszndlata tilos!
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PUR hab maradék eltavolitdsa a panel feltletérdl

A kivitelezés és beépités sordn eléfordulhat, hogy a panelek csatlakozdsaindl (sarkok, labazat, ablaknyildsok)
kiegészits, flakonos PUR hab alkalmazdsdra. Ez esetben a panel fellletére kerilt anyagot érdemes a haszndlat
utdn a legrévidebb idén belll eltdvolitani.

A PUR hab térhalésoddsi ideje dltaldban 24 6ra. Ezt kdvetden a panel feltletérdl térténd eltavolitds nem mindig
térténhet meg a fellleti bevonat sértlése nélkil. Nagyon régi, 6 honapndl idésebb PUR maradék nem, vagy csak
nagyon aproélékos munkdval tdvolithato el bevonati sérilés nélkul.

MielStt elkezdené a tisztitdsi folyamatot a teljes érintett fellleten, javasoljuk, hogy egy kisebb, kevésbé szem elétt
lévé részen végezzen probatisztitdst, hogy az eredményt ellendrizni tudja. Eléfordulhat, hogy a megtisztitott fellet
fényessége el fog térni a panel eredeti szinétdl, ami surld fényben tovdbbra is lathatéd marad.

Soudal PU eltdvolité

e Alkalmazhatd 1 és 2 komponens(, mar megkététt PUR hab eltdvolitdsdra, bdrmely nem pordzus feltleten

e Haszndlat elétt tandcsos probat végezni az alkalmazni kivant fellleten, egy kevésbé szem elStt 1évé részen.
e A nagyobb PUR hab darabokat elézéleg egy késsel vagjuk le a feltletrdl

e Afennmaradd vékony rétegre a PU eltavolitét fel kell hordani, majd kb. 30 perc utdn mdanyag spatulaval a
meggyengult hab finoman eltdvolithato

e Végul szaraz ronggyal téréljuk &t a feltletet, majd tiszta csapvizzel mossuk le a feltletet

Graffiti eltavolitdsa

A graffiti festék eltavolitdsa festett feltletr8l nagyon nehéz, mivel a legtébb esetben csak a fellleti bevonat egy
részével egyUtt tdvolithato el. Az eltdvolitdshoz dltaldban agressziv oldészerek szikségesek.

Végleges alkalmazds elétt mindig tesztelje le az olddszer hatdsdt és kevésbé szem el&tt [évd, vagy rejtett feltleten.

Az agressziv oldoszerek révid idei felhordva kevésbé kdrosithatjdk az eredeti bevonatot, mint ha hosszabb ideig a
feltleten hagyjak &ket. Ezért mindig ellendrizze a szer gydrtdjanak utasitdsait a szer hatasdval kapcsolatban.

Az emlitett magas kockdzatok miatt felhaszndloi felelésségre az aldbbi agressziv olddszerek alkalmazdsat
javasoljuk:

Aceton, n-Metil-2-Pirrolidinon, illetve a kereskedelemben kaphato festék eltavolitd szerek
Elsé kérben érdemes enyhébb olddszerekkel prébalkozni:

alkoholos, petréleum alapu olddszer, terpentin, illetve aromatikus vagy kléros szerek
Amennyiben ez hatdstalan, akkor a kdvetkezékkel érdemes folytatni:

Ketonok, észterek, lakkhigitok, festék eltdvolitok

Az eltdvolitdst kdvetden a panelek megtisztitott felllete nagy valdsziniséggel el fog térni a kérnyezd, érintetlen
bevonat fényességétdl. Végsé esetben, ha a fent emlitett szerek alkalmazdsa sikertelen, akkor a felllet
Ujrafestésére is szlkség lehet. (lasd. az Atfestés cimi részt.)
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Csavarok pdtldsa

A kivitelezést kovetéen, illetve az évek elérehaladtdval eléfordul, hogy a panelek, takaroelemek rogzitéséhez

hasznal csavarok szegecsek meglazulnak, illetve kiesnek a helydkrél. llyenkor a régzitd elem statikai és tomitési

funkcioja egyarant lecsékken, vagy megszinik.

Az dltalanos javaslatok a kévetkezdk:

A sérilt, vagy hidnyos kétéelemeket azonnal pdtolni szlkséges, mert az épllet bedzdsat, szélséséges esetben
pedig a panelek éplletrdl torténd levdaldsat, leszakaddasdt okozhatjdk.

A sérult, vagy hidnyzo kétéelemet az eredetivel azonos, vagy anndl jobb anyagmindségl mdsik elemmel kell
potolni. (javasolt a rozsdamentes kdtdelemek haszndlata)

A kdtdelemnek megfeleld anyagu (EPDM) és atmérdji (16-22mm) tomitd aldtéttel kell rendelkeznie, funkciotdl
és a beépités helyétdl fliggden.

Régzité elem csere, vagy potlds esetén az eredetileg alkalmazottndl nagyobb atmérdjd rogzité elemet kell
alkalmazni, hogy a késébbi kilazulds, ezdltal teherbirds csdkkenés elkerllése végett.
(pl. 5,5-es csavar helyett 6,3-as dtmérdji alkalmazasa)

Pdr mm-es lemez dtszakadads, vagy Ujabb régzitéshez mar nem hasznalhato furat letakardsdra javasolt
specidlis, nagydatméréjid (38-51mm) javitdaldtétek, illetve tetépanel borddk esetében viharalatét (kalotte)
alkalmazdsa. llyen esetekben a sértlt/hianyos rész mellett 15-20mm tdvolsagban kell egy Uj furatot késziteni és
ezen keresztUl a specidlis aldtétet egy révid csavarral a panel lemezéhez rogziteni.

Tovdbbi karbantartdssal kapcsolatos kérdésekkel kérjuk, forduljon a Kingspan Miszaki Ugyfélszolgdlatdhoz.
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Kontaktok

Kingspan Kereskedelmi Kft. Ujhartydni telephely
Kézponti elérhetéség

Horka dulé 1.

Ujhartyan

2367

Tel: 36-30-455-4021
Email: info@kingspan.hu

Az ezen az Utmutaton kozolt informaciok a kozzététel idépontjdban pontosak, és a mindség és az dtlathatosag iranti
elkotelezettséglnket tukrozik.

A Kingspan Kereskedelmi Kft. azonban fenntartja a jogot, hogy elézetes értesités nélkal modositsa a termékspecifikdcidkat a
fejlesztések vagy fejlesztések tikrozése érdekében.

Azon felhaszndldsi lehe

téségek esetében, amelyekre ez az adatlap kifejezetten nem vonatkozik, erésen ajanlott miszaki

tandcsadoinkkal egyeztetni, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a termék megfelel az On egyedi kdvetelményeinek.

A felhaszndlok feleldssége ellendrizni, hogy a termék megfelel-e sajatos szukségleteiknek, és hogy minden vonatkozo

torvénynek és eldirdsnak megfeleljen.

Fenntartjuk magunknak a jogot, hogy ezt az Utmutatdt és minden egyéb informdcios anyagot sajdt beldtdsunk szerint és

elézetes értesités nélkdl frissitstnk.

Kiadds: 2026/05

> informdciokrol.
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