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Verktyg for montering

Det rekommenderas starkt att alltid an- av verktyg med din leverantér. Det gar inte
vandakraftiga, professionella verktyg att lista alla nédvandiga verktyg, matin-
under installationen. Det finns flera leve- strument etc. i detalj. Precision och pre-
rantérer pad marknaden. Kontrollera den standa ska beaktas individuellt fér varje
aktuella situationen och tillgangligheten projekt.

Nivelleringsverktyg

Anvands vanligen vid kontroll av underkon-
struktionen och kassettinstallationen.

Vattenpass Laser

Batteridriven borrskruvdragare

En kraftig skruvdragare behoévs vid borrning
genom startprofil och underkonstruktion.
Anvandning av 5 mm borr och 8 mm centre-
ringsverktyg rekommenderas starkt.

Batteridriven nitmaskin med munstycke for nitavstandshallare

Ett hégpresterande handverktyg fér nitning
behovs vid montering av kassetter och start-
profil.

Kontrollera att medlevererat munstycke
(se sida 7) passar.




Liten cirkelsag med TCT-klinga

En kompakt cirkelsdg anvands fér kapning
av kassetter pd plats.

2 mm distansbrickor

Distansbrickor hjalper till att placera kasset-
terna i 6nskad position innan de fixeras.




Tillbehor for montering

For monteringen kan du behoéva foljande tillbehor:

SVG2540 PVC-tejp
anvadnds foér att isolera
Dri-Design-kassetten
och J-profilen fran
underkonstruktionen

Aluminiumnit
anvdands for att fasta
Dri-Design-kassetter

direkt pa panelen

J-profil anvands
i botten som startprofil



Bild Kod Beskrivning Enhet

UKSVG2540 Isoleringstejp 25 Im/rulle

. ATIO30X020PEXX1 Tatningstejp P16 30 Im/rulle
Aluminium Z-profil
\'S@'h BKPROFILZED30DR (olackad, borrad) 3 Im/styck.
. BKPROFOMEGA- Omega-profil
\iﬁ 6P i aluminium (olackad, 3 Im/styck.
' borrad)

WI BESJF3255X25E16 SHru 32136;3;5'5)(25 100 st./l&da
? SEBIIEEN 3-profi 3 Im/styck
\ M-FIXINGOO00413 Nitar for rorliga 500 st./l&da

. infastningar

\ M-FIXINGOO00414 MLl e 100 st./lada

infastningar

. KSMT-CDB Centraliserande lst
borrmunstycke
\ KSMT-DB Borrbit 1st.
B o .

% KSMR-NP/RF Munstycke 1st.

for metallnitar







Nitavstand for Dri-Design kassetter

Kassetterna monteras i toppfldnsen med hjalp av nitar. Avstadndet mellan nitarnas centrum
beror pa vindlasten och kassettens hojd.

Rekommenderade avstand framgar av tabellen nedan:

400

450

500

550

600

650

700

750

800

850

900

950

1000

1050

T100

1150

1200

Vindlast [kN/m?]
14 1,6 18 2,0
600 | 600 | 450 | 375 | 300 | 300 | 225 225 150 150 150 150 150
600 | 525 375 | 300 | 300 | 225 225 | 560 | 150 150 150 150 75
600 | 450 | 375 | 300 | 225 225 150 150 150 150 150 75 75
525 375 | 300 | 225 225 150 150 150 150 75 75 75 75
525 375 | 300 | 225 225 150 150 150 75 75 75 75 75
450 | 375 | 300 | 225 150 150 150 150 75 75 75 75 75
450 | 300 | 225 225 150 150 150 75 75 75 75 75 75
375 | 300 | 225 150 150 150 75 75 75 75 75 75 75
375 | 300 | 225 150 150 150 75 75 75 75 75 75 75
375 225 225 150 150 75 75 75 75 75 75 75 75
300 | 225 150 150 150 75 75 75 75 75 75 75 =
300 | 225 150 150 75 75 75 75 75 75 75 = =
300 | 225 150 150 75 75 75 75 75 75 75 = =
300 | 225 150 150 75 75 75 75 75 75 = = =
225 150 150 75 75 75 75 75 75 = = = =
225 150 150 75 75 75 75 75 75 = = = =
225 150 150 75 75 75 75 75 - - - - -




Montering av kassetter

Kontrollera underkonstruktionen

Skapa din egen monteringsplan

Skenor/profiler

Det kan kravas i vissa projekt att fasta
Dri-Design kassetterna till skenor/profiler pa
grund av faktorer som sarskilt ddliga tole-
ranser eller ojdmn bakomliggande yta. Det
kan vara profiler som ingdr i Bult-On syste-
met, t.ex. aluminiumprofiler fran Paroc Panel
System Z/Omega eller andra profiler vid
traditionella ventilerade fasader.

Principdetalj mot grund

Skapa din egen plan for installationen av kas-
setterna och tank over installationssekvensen
och ha kassetterna férberedda i ordning. Se till
att borja installationen med en kassett med
honspont.

Standard montageriktning ar Vanster->Hoger,
men kassetterna tillverkas som specialan-
passade produkter sa att bade V->H och H->V
installation ar majlig. Optimalt upplagg bor
o6vervagas under projekteringen.

Det kan finnas flera olika I6sningar fér
anslutningen mellan sockel och panel, som
alltid definieras av arkitekten. Harmed finns
den vanligaste detaljen for att beskriva in-
stallationsstegen.

Dri-Design
kassett

Isoleringstejp

Aluminiumnit

Startprofil (J-profil)

Pd&borja inte installationen innan huvudkon-
struktionen har justerats ordentligt. Instal-
lationen kan pabérjas forst efter korrekt
matning och kontroll av monteringsytan.
och underkonstruktionen har installerats i
enlighet med projektkraven.

Built-On
panel
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Vid installation av Dri-Design-kassetter ska foljande steg
vtforas:

1. Appliceraisoleringstejp SVG2540 pa baksidan av J-profilen:

2. Mark ut fastpunkter 100 mm fran varje dnde och sedan max. 400 mm C/C:

3. Borra 8 mm dréneringshal genom botten av startprofilen var 300:e mm och 100:e mm
fran andarna:

n



4. Applicera isoleringstejp SVG2540 pd baksidan av kassettens toppfldns:

NOTERA

Det ar mycket viktigt att anvanda isoleringstejp for att separera material med olika egenskaper (aluminium och stdl).

Montering av kassetter

En av de viktigaste sakerna for att montera Dri-Design-kassetter pé ratt satt ar att fixera
startprofilen (J-profilen) korrekt. Nar profilen ar férborrad och tejpen ar applicerad ar det
viktigt att hitta den plats dar den ska fastas, enligt projektet.

1. Placera basen pd& J-profilen enligt de projektspecifika kraven. Kontrollera linje och niva.

NOTERA

Det ar extremt viktigt att rikta in startprofilen med hjalp av specialiserad laserutrustning, sé att kassetten och
distansbrickorna kan hallas i niva vid infastningen.
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2. Anvand en borrmaskin och bérja montera underkonstruktionen med JF3-skruvar med
242 mm mellanrum. Ett avstand pd 20 mm ska hallas mellan underkonstruktionselementen.

3. Anvdnd ett borr @ 5 mm, borra genom de tidigare férborrade hdlen i startprofilen och
in till skenornas underkonstruktion (beroende p& underkonstruktion).

4. Fast J-profilen med hjalp av nitar, med bérjan fran profilens ena dnde. Fortsatt att fasta
nitarna genom de férborrade halen

3 mm roérelsespalt

NOTERA NOTERA
Se till att munstycket ar fastsatt pd& nitmaskinen och Sdakerstall 3 mm rérelsespalt mellan fixerade
anvands vid installation av nitar fér att mojliggoéra startprofiler (J-profiler).

termisk expansion av systemet.
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5. Nar startprofilen ar monterad, placera 2st 2mm distansbrickor pé profilen, enligt bilden nedan.

6. Vinkla kassetten och for in den nedre flansen i startprofilen och skjut sedan tillbaka kas-
setten mot panelen. Rikta in kassetten mot modulens nollpunkt och satt ut rutnat.
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Se till att distansbrickorna sitter kvar i position.

—— Dri-Design kassett

Tempordr 2 mm bricka

J-profil

‘v""vv "Vvvvvvv.vv-. —
¢ & 0’0’0‘0’0‘0‘0’0‘0’0’0’o‘g'
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NOTERA

Det ar mycket viktigt att se till att dessa punkter pd kassetten linjerar vid utsattning av rutnat for att bibehdlla
kontroll och tackning.
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7. Anvdnd en borr @ 5 mm, borra genom hdlen i kassettens évre flans och i skenornas under-
konstruktio for nitar. Baserat pd tabellen pd sidan 15.

srelseman

NOTERA

Anvand centreringsverktyg vid hal fér rérelseman.

Fasta hdl

Hal for rorelseman

8mm®
centralise-
ringsverktyg
med 5 mm @
borr

5mm @ borr

8. Fast kassetten med hjdlp av nitar, bérja i de fasta hdlen (nr. 1, 2) i mitten. Fortséatt att fasta
nitar genom de férborrade halen (nr 3, 4, 5, 6). Se tabellen p& sidan 15 fér nitavstand.
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NOTERA

Se till att munstycket ar fastsatt pd nitmaskinen och
anvdnds vid installation av nitar for att moéjliggoéra
termisk expansion av systemet.
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NOTERA

Kom ihd&g att det inte ar nédvandigt att nita i varje
hal. Nitavstand kan kontrolleras i tabellen pa sidan 15.
Det kravs alltid nitar i mitten (nr1,2) och p& kassettens
kanter (nr 4,6).



9. Forsta kassetten dr installerad. Se till att kassetterna borstas rena fran spdn under arbe-
tets gdng och i slutet av varje dag fér att férhindra korrosionsflackar.

QT
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10. Nasta kassett ska fastas fran sidan av honskarven pa den tidigare fastade kassetten.

Dri-Design-kassett

(honspont)
ZZ777777 777777777 777 7777 77 777 T7 77 77 7 77 777777 7 77 777 777 R 7o 77 77 7 77 77 77 7 7 7 77 777 7777777 77 7 777 77 77 T 7777 77 7 7 7777 77 7 77 777 77 7 7 7777 777 77 777 7 77 7 77 7777,
| ‘
2
1
Dri-Design-kassett
16 (hanspont)
—>
NOTERA

Placering av sponttyp anges vid projektering.
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1. Placera 2 st. 2 mm distansbrickor pa startprofilen och ytterligare 2 st. i den vertikala fogen,
enligt bilden nedan.
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12. Vinkla kassetten och fér in den nedre flansen i startprofilen och skjut sedan tillbaka kas-
setten mot panelen. Rikta in kassetten mot modulens nollpunkt och satt ut rutnat. Se till
att distansbrickorna sitter kvar pa plats.

13. Borra genomgdende hal i kassettens 6vre flans och fast den med nitar, pd samma satt
som beskrevs for den forsta kassetten.
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14. Upprepa alla steg fér kassetterna i den férsta raden.

15. For alla kassetter ovanfor den férsta raden ar férsta steget att i vinkel fora in kassettens
nedre flans i den 6vre delen av kassetten under och sedan skjuta tillbaka kassetten mot
panelen. Linjera kassetten for utsattning av rutnat.

v v v v .V ¥V VYT ¥ ¥V
N O

¢ ¢ 0’0’000’0’0’%0’ AN

2 20
€. 0.0.%%"% 0,9,9.0 * 0‘0’0.:
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16. Satti 2 st. 2 mm distansbrickor pd den évre fldnsen pd kassetten nedan.

v .Y V. ¥V Y ¥ ¥ TF T T ¥ ¥ T T .7
AAAOSOOOOO00000C
0"0..40000000‘:’:’:‘
4

17. Borra genomgdende hdl i kassettens évre flans och fast den med nitar, pd samma satt
som for de tidigare kassetterna.

18. Upprepa alla steg fér de évriga kassetterna.
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Paroc Panel System
Prytzgatan 6
431 31 MéIndal

+46 (0)31-726 12 00
panelinfo.se@parocpanels.com

Informationen i denna broschyr &r korrekt vid publiceringsdatumet och representerar vart engagemang fér kvalitet och 6ppenhet.
Paroc Panel System férbehaller sig dock ratten att dndra produktspecifikationer utan féregéende meddelande fér att &terspegla framsteg eller férbattringar.
For tilldmpningar som inte uttryckligen beskrivs i denna broschyr rekommenderas samréd med vér tekniska radgivningstjanst for att sékerstalla att produkten

uppfyller dina specifika krav.

Anvandarna ansvarar for att kontrollera att produkten ar lamplig for deras specifika behov och for att se till att alla tilldmpliga lagar och férordningar féljs.
For den mest uppdaterade och omfattande, se alltid den senaste versionen av denna broschyr genom att skanna QR-koden ovan.
Vi férbehdller oss ratten att uppdatera detta datablad, och allt annat informationsmaterial, efter eget gottfinnande och utan féregdende meddelande.

For den senaste informationen, vanligen besék: www.parocpanels.com
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