Paroc
:’ Panel

System

Drift- och underhallsguide

Sandwichelement

DRIFT & UNDERHALL



Informationen i denna broschyr beskriver villkoren och de tekniska egenskaperna for
de beskrivna produkterna och galler vid tidpunkten fér publiceringen av detta
dokument och tills den ersatts av ndsta tryckta eller digitala version.

Den senaste versionen av denna broschyr finns alltid tillgénglig pa Paroc Panel
Systems webbplats. | vart informationsmaterial presenteras tillampningar for vilka
vara produkters funktioner och tekniska egenskaper har godkants. Informationen
innebar dock inte ndgon kommersiell garanti.

Vi tar inte pd oss ndgot ansvar fér anvandningen av komponenter fran tredje part
som anvdnds vid tillampningen eller installationen av vara produkter. Vi kan inte
garantera att vara produkter ar ldmpliga fér anvéndning i ett omréde eller under
férhallanden som inte anges i vart informationsmaterial. P& grund av den standiga
vidareutvecklingen av vara produkter férbehdller vi oss ratten att nar som helst géra
&ndringar i vart informationsmaterial.
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YTSKIKT

Utvéandiga belaggningar

SPECTRUM®

Utvédndiga & invéandiga belédggningar Invandiga belaggningar

ROSTFRITT
STAL

POLYESTER SP25 FOODSAFE 304/316L

Vara belaggningar erbjuder manga viktiga fordelar:

Utmarkt korrosionsbestcdndighet

Vara ytbelaggningar ar bast i klassen ndr det
gdller korrosionsbestdndighet. De innehdller
innovativa metallegeringssubstrat, vilket ger
maximal korrosionsbestandighet pd repor och
pd klippta kanter.







Underhall

Luftféroreningar och korrosion

I ndrheten av industrianladggningar, storstader
och kustomrdden ansamlas féroreningar

och luftféroreningar pa yttervaggari form

av svaveldioxid, kvéveoxider, klorgaser, sot
och andra typer av smuts. Luftféroreningar
tillsammans med luftfuktighet genererar syror,
t.ex. svavel, kvave- och saltsyra, som har en
negativ inverkan pa ytbeldggningar.

Den korrosiva effekten av salter

i luften baseras huvudsakligen pa deras
fuktbindningsférmdaga. Nar salterna bildar
skikt p& vaggytor binder de vatten och
bygger darmed upp fuktinnehdllet i ytan.
Samtidigt forlanger de ytans vattid, vilket

i stor utstrackning avgor klimatets korrosiva
inverkan. Utan vatten sker praktiskt taget
ingen korrosion.

Regnvatten och sné héller till stor del
vaggytorna rena frdn smuts och féroreningar.
Regelbunden rengéring ger dock panelerna
en langre livslangd. Sarskilt vaggytor som
skyddas av takfoten behoéver rengéras
regelbundet. | kustomraden ansamlas salt
fran havet pd vaggytorna och leder till stérre
pafrestningar.



Regelbundet underhall
for langre livsléngd

Under darens lopp foérandras ytans utseende pa
grund av smuts, férlorad glans eller forandrade
fargtoner. Den storsta inverkan pda dessa
férandringar har luftféroreningar, solens UV- och
varmestralning samt utomhustemperaturen. M6
ka ytor utsatts for stérst pafrestningar. Pa vaggar
som vetter mot séder kan yttemperaturen med
morka fargytor stiga upp till +80 °C, med ljusa
farger upp till 55 °C. Livsladngden fér en intakt
originalbeléggning ar i genomsnitt 25-40 ar
beroende pd beldggningstyp, byggnadsmetod
och klimatférhallanden. Pa grund av hégre termisk
belastning ar livslangden fér mérka kuldrer négot
kortare an for ljusa kulérer. Nar skyddsférmagan
hos en belaggning upphor skyddas elementet
andad av zinkskiktet. Det rekommenderas att
polyesterbeldggningar malas om fér underhall
efter15 - 20 &r och PVDF efter 20-30 &r. P& sd satt
forblir ytan nastan som ny och den kan mélas om
igen efter 10 - 25 ar, vilket ger den en livslangd pé
over 50 ér.

Repor och bucklor

Repor och bucklor som inte &tgérdas har en
negativ inverkan pé& produktens livslangd och
bor darfor alltid repareras. Om reparationen
gors omedelbart, dr det skadade omrddet
ofta bara en repa pd ndgon millimeters bredd,
vilket gérreparationen snabb och enkel. Efter
nagra ar kan det vara betydligt svérare att
atgdrda samma skada. Det kan ocksa vara
svart att f& skadan att inte markas, eftersom
fargen pd lagningsfargen inte nédvandigtvis
helt 6verensstdmmer med den gamla
belaggningen.



Anvéandning

Element i bruk

Underhall enligt anvisningarna sékerstdiller funktionen och en ldngre

livslangd for hela byggnaden.

Upphéingningar

Laster kan hangas upp i en Paroc

Panel med hjdalp av fastskruvar. Om
upphdngningen orsakar dynamiska
belastningar ska dock genomgdende
infastningar anvandas. Hansyn mdste tas
till upphdngningslasterna nar panelerna
monteras, lagg till 1infastning per1

kN last. Tabellen nedan visar antalet
infastningar som kravs for olika typer av
upphdngningar. Vi rekommenderar att
infastningar av typ Bulb-Tite nitar (SFS
intec) anvands.

Haltagningar och
genomforingar

Haltagningar i panelerna kan férsvaga
deras hdllfasthet. Om haltagningarna
ar storre an 200 mm kravs separat
dimensionering.

Haltagningar for genomféringar ar
normalt sd sma att inga sarskilda adtgarder
kravs pda grund av deras inverkan pd
panelens héllfasthet. Om en genomféring
gors i en brandcellsskiljande vagg

mdaste genomféringen uppfylla samma
brandtekniska krav som vaggen.




Utbéjning

Elementen bdjer sig pd grund av
belastningspéverkan (vindtryck

och vindsug) samt paverkan fran
temperaturgradienten mellan elementets
inner- och ytteryta. Hansyn till denna
utbéjning maste tas vid detaljutformning
av elementets anslutningar till anslutande
konstruktioner.

Skydd av lastbédrande innertak

Normal, sporadisk gangtrafik ar inte
skadlig for panelerna. Paneler som
utsatts for frekvent fottrafik, t.ex. vid
entrédorrar och dar utrustning installeras,
mdaste skyddas med 10 - 20 mm tjocka,
styva stenullsplattor och lastférdelande
byggskivor. For 6vriga passager och
installationsutrymmen racker det med 15
mm plywood som skydd. Belastningar som
orsakas av permanent gangtrafik maste
styras till den barande stommmen.

Haltagningar kan férsvaga
innertakspanelerna. Gangtrafik i narheten
av haltagningar bér undvikas. Stora laster,
t.ex. orsakade av tung utrustning, maste
alltid kontrolleras. Aven punktlaster som
orsakas av stegar etc. kraver skydd.

Antal infastningar per 20 kg

Lastens avstand fran panelens yta L, mm
H, mm
200 300 400 500
100 1 2 2 -
200 1 1 1 2
=300 1 1 1 1

-
600 _
: |

1 W

Med 6kande belastning 6kar antalet nédvandiga infastningar linjart, t.ex.
Belastning= 40 kg, antalet infastningar ar 2 x det antal som anges i tabellen ovan.
Belastning= 60 kg, antalet infastningar ar 3 x det antal som anges i tabellen ovan.
Notera! | det skuggade omrddet i tabellen ska alltid 2 infastningar anvandas

i den évre dnden av den barande enheten.



o

Arlig kontroll

Arlig kontroll och service ar mycket viktigt for hela byggnadens skick. Fér att uppnd optimal
livslangd foér Paroc Panel Systems konstruktioner krdvs arlig kontroll med reparationer enligt
tabellen nedan. Utférda arliga kontroller och vidtagna atgdarder bor registreras.

i\rlig kontroll av Paroc Panel System-strukturer

Ska kontrolleras I:\tg&rder som skall vidtas
. Visuell bedomning, ar hela vaggen eller endast skuggade
Smuts pa malade ytor delari behov av tvatt -> tvatta ytor
Bedém om vaggen ar i behov av battringsmalning eller
Skick pd malade ytor (sprickor, ommadalning -> Mdala om det finns flera defekta omréden
missfargade omréden) eller om vaggen ar ojamnt missfargad. Det rekommenderas

att en expert konsulteras om reparation behévs.

Kontrollera panelerna med avseende pdé repor och bucklor

R h ki e oy s -
epor och bucklor -> Battringsmalning, reparation av bucklor

Panelens infastningar maste kontrolleras vart 10:e ér. Dra
Panelens fastskruvar ut en skruv och kontrollera dess skick. Om den ar rostig,

kontakta skruvtillverkaren fér konsultation om behovet av
extra infastning.

e e g . . Kontrollera skruvarnas grepp. Kontrollera ocksa orsaken,
Skruvar fér infastning av plat . . . . .
om ndgot kan korrigeras sa att skruvarna inte lossnar igen.

. Kontrollera skicket p& de klippta kanterna. Om dandarna ar
Korrosion av skurna . .. .. . .
2 B rostiga, avlagsna rosten och rengér dem. Mala omradet
kanter pé platar N . . em s
med farg som lampar sig for stalfasader eller tak.

.. . Kontrollera att platarna sluter tatt mot panelen.
Tathet vid beslag Lagg till fastskruvar vid behov.

Infastningsbeteckning SFS:
www.sfsintec.biz
Infastningsbeteckning P eller JP:
www.ferrometal fi
Infastningsbeteckning J2 eller J3:
www.ejot.com
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Rengoring

Rengoring av paneler

Regelbunden rengoéring ger léngre livsldngd for panelerna. Sarskilt
vaggytor som skyddas av takfoten behover rengoras.

Fargbelagd stalplat

Smutsiga eller flackiga omraden kan
tvattas med en mjuk borste och vatten.
Aven hégtryckstvatt (max 50 bar) kan
anvdndas, men da far vattenstrélen

inte appliceras for nara eller vinkelratt
mot beldggningen. Vid panelskarvar ska
vattenstrdlen riktas nedat fér att undvika
att trycksatt vatten sprutas direkt in i
skarvarna. Aldre ytbeldggningar ska
hanteras med sarskild forsiktighet.

Svara flackar kan avldgsnas med en trasa
fuktad med lacknafta. Rengodringsmedlets
pH-varde bor vara mellan 5-10. Testa

pd ett litet omrade forst. Tvatta alltid
nedifran och upp och skélj forsiktigt bort
rengéringsmedlet med vatten efter ndgra
minuter, uppifrdn och ned. Slutligen sk
regnvattensystemen skoljas med vatten.
Om det inte finns rengéringsmedel som
ar lampliga for malade belaggningar
kanbilschampo och en biltvattborste
anvdandas. Bilschampo rekommenderas
dock inte om panelytan ska malas.
Bilschampon innehéller ofta vax, som kan
férsamra vidhaftningen av den nya fargen.

n

FoodSafe

Foodsafe-laminatet kan tvattas dagligen
med en mjuk borste. Rengoéring med
hégtryckstvatt (max. 50 bar) kan ocksa
anvdndas. PH-vardet i de rengéringsmedel
som anvdnds for tvatt av Foodsafe-laminat
bér ligga mellan 5 och 8. Tvattmedlet far
inte innehdalla I6sningsmedel.

Den maximala vattentemperaturen ar
+60°C. Foodsafe-laminatet far vara vatt
hégst 6 timmar/dag. Ddrefter mdste ytan
f& torka ordentligt. For torkning kan en mjuk
trasa eller luftbldsning anvandas. Sarskild
uppmarksamhet maste dgnas at torkning
av panelskarvar och falsade kanter.

Luftens fukthalt mdste vara lagre an 80 %
RH under hela den tilldtna kontinuerliga
torktiden.

Akustisk panel

Dammsug forst bort [6st sittande smuts
fran ytan. Torka sedan av ytan med en
fuktig trasa.



Rostfritt stal
304/316L

Flackar och missfargade omraden pd ytor
av rostfritt stdl rengors enligt tabellen
nedan.

Ytterligare information

Tampereen Pesuainepalvelu Oy
www.tampereenpesuainepalvelu.fi
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Tvéatta bort graffiti

Arbetstemperaturen boér vara 6ver 0°C.
Prova effekten genom att torka av med
en trasa. En fér lang verkningstid kan vara
skadlig fér PVDF-beldggningen.

Torka bort rengéringsmedel och graffiti
med en torr trasa och skélj ytan noga med
vatten eller rengér den med en fuktig trasa
och torka den fér att f& bort fargrester.



Rengodringsmetoder fér rostfritt stal

Typ av flack Rengéringsmedel och metod
Tvatta med lacknafta, thinner, trikloretylen
Fingeravtryck eller aceton, skolj sedan med kallt vatten och

torka.

Olja och fett

Tvatta med organiskt I16sningsmedel enligt
ovan, darefter med vatten och tval, skélj med
rent kallt vatten och torka.

Svarbehandlade flackar
och missfargade omréaden

Tvatta med milt slipande rengéringspulver

i riktning mot eventuellt synlig ytstruktur, skolj
sedan med rent kallt vatten och torka, eller
tvatta med 10 % fosforsyraq, skolj med utspatt
kallt vatten torka.

Varmefarg och
svara flackar

Tvatta med rengoringspulver enligt ovan
eller slipa med slipskiva i riktning mot synlig
ytstruktur, skélj med kallt vatten och torka

Rostflackar

Blotlagg ytan med oxalsyraldsning, lat verka
i 15 - 20 minuter, skélj sedan med rent kallt
vatten och torka.

Upprepa vid behov proceduren med
rengoringspulver enligt ovan. Fargflackar

Fargflackar

Tvatta med farglosningsmedel med en mjuk
nylonborste, skolj sedan med rent kallt vatten
och torka.

Repori slipad eller
borstad yta

Polera i strukturens riktning med ett jarnfritt
slipmedel eller slipmedel och slipdyna, tvatta
sedan med tvalésning, skolj med rent kallt
vatten och torka. Obs! Denna metod far inte
anvdndas pd& 2B-ytor.
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Malning och Reparation

Repor och bucklor som inte repareras har en negativ inverkan pa

produktens livslingd och bor darfor alltid repareras.

Forberedande arbete

Fére malning ska du rengéra den gamia
fargytan enligt beskrivningen under
"Rengdring av paneler” och Iata den torka
ordentligt. Avlagsna flagnande delar av
ytan och slipa bort synlig rost. Eventuella
bucklor ratas ut enligt beskrivningen under
"Korrigering av bucklor”, Applicera primer
pd rengjorda ytor.

Béattringsmalning

Repor, stétar, nétning eller flagning

kan férekomma pd den lackerade ytan,
t.ex. pa grund av felaktig hantering av
installationsverktyg, lyft eller hantering av
paneler, eller pa grund av férpackningsoch
transportskador. Smé marken har ingen
betydelse om inte lacken ar synligt
sprucken. Om det forekommer brott pa
ytan tenderar féroreningar att ansamlas

i det defekta omradet och fukt kan stanna
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kvar under en langre tid i repan. En liten
repskada i lackytan korroderar snabbare
dn ett stérre omrdde som skalats bort

frén ytan. Smé repor mdlas med en tunn
Zpensel (Re- pair Kit, Touch-up paint).

Mer omfattande repor som omfattar o
givande omrdaden ruggas férst upp latt
med slippapper (320) eller motsvarande.
Om defekten endast stracker sig till grundfa
gen racker det med ett fargskikt. Om repan
ddremot nar genom hela fargskiktet till
zinkskiktet, rekommenderas att ytan malas
en andra gang efter att forsta skiktet

har torkat. Kontrollera alltid fargtonen

pd en liten provyta fére malning. For
reparation av Foodsafe (PVC)-ytor, férutom
underhallsfargerna i tabellen nedan kan du
anvdnda FoodSafe-laminatbitar som ocksé
finns tillgangliga.




Underhalisfarger som lampar sig for battringsmailning

Féarg

Tillverkad av

PVDF och polyester SP25

Reparationssats
Panssari Akva 1)
Plaston 1)

Paroc Panel System Tikkurila
Teknos

Foodsafe
(PVC-laminat)

Reparationssats
Battringsfarg P5-526 2)
Repco 1) 2)

Paroc Panel System
Akzo Nobel Tikkurila

Spektrum®.

Reparationssats
Panssari Akva 1)

Paroc Panel System Tikkurila

1) Grundmalning med Rostex Super Primer (Tikkurila)

2) Fargen dr inte livsmedelsgodkand

3) Priming endast vid behov

Ommalining av belaggning

Defekter i belaggningen och betydande
férandringar av farg eller glans ar de
vanligaste orsakerna till ommalning.
Antalet lager som kravs beror pa
tackningen som uppnds med det forsta

farglagret. Om den ursprungliga fargen
fortfarande ar ndgot synlig, maste ett
andra skikt appliceras efter att det forsta
skiktet har torkat. Vid kulorbyte behovs
normalt tvé ommalningsskikt.



Reparation av skador

Sma repor malas med hjalp av en tunn
pensel (reparationssats, battringsfarg).
Mer omfattande repor inklusive omgivande
omrdaden ruggas forst upp latt med
slippapper (320) eller motsvarande.

Om defekten endast stracker sig till
grundfargen racker det med ett fargskikt.
Om repan daremot ndr genom

hela fargbeldggningen till zinkskiktet,
rekommenderas att ytan mdlas en andra

gdng efter att det foérsta skiktet har torkat.
For reparation FoodSafe-laminatytor kan
du, underhdlisfargerna i tabellen nedan,
anvdnda FoodSafe-laminatbitar som ocksa
finns tillgéangliga.

Farger lampliga for ommalning

Beldggning Farg Tillverkad av
Panssari Akva? Tikkurila
Polyester och Spectrum®? Temaclad SC 50 . .
. . N . Tikkurila
(endast fér professionell anvéndning)

1) Priming endast vid behov
2) Priming med Rostex Super Primer (Tikkurila)

Ytterligare information
fér ommalning

www.teknos.com

www.tikkurila.com

www.bifab.com (Becker Industrifarg AB)
www.akzonobel.com.







Byta panel

Vid storre skador kan panelerna enkelt bytas ut i enlighet med dessa

instruktioner.

Forberedelser

Bestdll i férvag ersattningspanel(er),
infastningar som krdavs och lyftutrustning.
Sdkerstall ocksa att ersattningspanelen har
samma hallfasthetsegenskaper som den
skadade panelen.

Byta panel

Avlagsna beslagen som tacker
infastningarna pa panel C som ska
demonteras samt pa panelerna A, B, D och
E (fig.1).

Lagg till en extra infastning p& panel A och
E (fig. 2).

Fast panelerna A och B i varandra i bada
andar med tunna platremsor som fdsts sé
att skruvhdlen tacks av platen i efterhand.

Ta reda pad vikten pd panelen B; hégsta
tilldtna belastning per skruv ar 25 kg (fig. 3).

Ta bort infastningarna i panel B. Panelen ar
nu upphdngd i platremsorna.

Fast ihop panel D och E med smé
platremsor i bada andar fér att férhindra
att panel D faller ner nar panel C tas bort.

Montera sakerhetsremsor
(langd=paneltjocklek +15 cm) i b&da
andar av panel D sa att nar panelen dras
ut, stannar dess inre yta ca 5 cm frén
vaggytan.

Ta bort inféstningarna fran panel D (fig. 4
och 5).

Ta bort infastningarna fran panel C och
dra ut panel C med hjalp av manuella
sugkopplingar. Om panelen inte kommer
ut, anvand en kniv fér att skara bort
stomtdatningen frén panelen (fig. 6).

Montera LiftAid p& panel C och ta ner den
(fig. 7).

Lagg till tatningsmassa i honsponten pé
panel B.

Lyft upp en ny panel med LiftAid och
montera den i sponten pd den utdtbéjda
panelen D. Ta bort LiftAid.

Montera den inre sponten pa den utatbdjda
panelen B i den inre sponten pd den nya
panelen. Tryck panelerna mot stommen och
kontrollera att fogarna sitter ordentligt
ihop. Fast panelerna med nya infastningar.

Atermontera beslag.

OBS! Dessa instruktioner ska anvandas fér Paroc Panel System-paneler upp till 150 mm. Denna

metod dr patenterad.






Paroc
Panel
System

pC

Paroc Panel System
Prytzgatan 6
431 31 MoIndal

+46(0) 31-726 12 00
panelinfo.se@parocpanels.com
www.parocpanel.se.

Skanna QR-koden eller klicka har for
den mest uppdaterade versionen av
detta dokument.

Informationen i denna broschyr &r korrekt publiceringsdatumet och representerar vart engagemang fér kvalitet och éppenhet. Pa roc Panel System fér-
behdller sig dock rétten att dndra produktspecifikationer utan féregédende meddelande fér att &terspegla framsteg eller férbattringar. Fér tillampningar

som inte uttryckligen beskrivs i denna broschyr rekommenderas samréad med vér tekniska rédgivningstjanst fér att sakerstélla att produktenuppfyller dina
specifika krav.

Anvandarna ansvarar fér att kontrollera att produkten ar lamplig for deras specifika behov och for att se till att alla tilldmpliga lagar och férordninga r foljs.
For den mest uppdaterade och omfattande, se alltid den senaste versionen av denna broschyr genom att skanna QR-koden ovan. Vi férbehdller oss ratten
att uppdatera detta datablad, och allt annat informationsmaterial, efter eget gottfinnande och utan féregdende meddelande. Fér den senaste informa-
tionen, vanligen besdk: www.parocpanels.com
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