o_o
Einsatzbeschreibung B o RG E R@

Pumpe zur Kalkmilchférderung

Bei der Zuckerherstellung wird der Rohsaft aus Zuckerriben oder Zuckerrohr gewonnen. Nach
der Gewinnung enthalt der Rohsaft noch verschiedene organische und anorganische Bestand-
teile, welche spatere Produktionsschritte stéren wirden. Diese Nichtzuckerstoffe miissen aus
dem Dinnsaft entfernt werden.

In Kalkéfen wird durch das Brennen von Kalkstein Kalk und Kohlendioxid gewonnen. Der Kalk
wird dem Rohsaft in Form von Kalkmilch zugesetzt, damit Schwebestoffe ausflocken und die
unerwinschten Nichtzuckerstoffe gebunden werden.

Ein franzdsischer Zuckerproduzent setzt seit 9 Jahren eine Bérger Drehkolbenpumpe CL 390
fir die Férderung der Kalkmilch ein. Der Zuckerproduzent ist vor allem von der Zuverlassigkeit
und der langen Standzeit der Bérger Pumpe begeistert.
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Einsatzbeschreibung

BORGER.

Pumpe zur Kalkmilchférderung

Einsatzdaten:

Pumpentyp: Bérger Classic CL 390
Foérdermedium: Kalkmilch

Férdermenge: 30 m%/h

Drehzahl: 164 UpM

Betriebsdruck: 3 bar

Technische Daten:

Gehause: Grauguss
Gehéauseschutzschalen: Hartmetall

Gleitringdichtung: SiSiC / SiSiC

O-Ringe: NBR

Wellendichtringe: NBR

Drehkolben: 3-fligelig, gewendelt, austauschbare Dichtleisten, NBR
Antrieb: Stirnradgetriebemotor, 5,5 kW

Vorteile dieser Bérger CL 390

- druckstabil

- austauschbare Drehkolben-Dichtleisten

- lange Standzeiten

- selbstansaugend

- trockenlaufféhig

- hohe Wartungsfreundlichkeit dank MIP (Maintenance in Place)
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