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WELTWEIT FUHRENDER SPEZIALIST

FLEISCH-, FISCH- UND
GEFLUGELINDUSTRIE
Einsatz unserer Pumpen u.a. fir:

* Nebenprodukte der
Fleischverarbeitung

* Fisch, ganz oder in Stlicken
* Fleisch- und Wurstabfalle
* Mechanisch entbeintes Fleisch

* Gefllgel, ganz oder in Stiicken

OBST- UND GEMUSEINDUSTRIE

Einsatz unserer Pumpen u.a.
fir Abfélle von:

« Apfeln

Karotten

Kirschen

Melonen

Zwiebeln

Birnen
Kartoffeln

Mangos/Mangokerne

Ananasstriinke und -rinde

Gemuseabfalle und -stiele
Salat

BRAUEREIEN UND BRENNEREIEN
Einsatz unserer Pumpen u.a. fir:

* Treber aus Brauereien
und Brennereien

* HeiBtrub
* Hefeabfalle

* Trub aus Brauereien

ERSTKLASSIGE BEHANDLUNG
VON ABFALL- UND NEBEN-
PRODUKTEN.

Millionen Menschen auf der ganzen Welt arbeiten in der Herstellung, Verarbei-
tung und Verpackung von Lebensmitteln und Getranken. Als unvermeidliche
Folge der Herstellungsprozesse fallen dabei Schneidabfalle, Waschrickstande
und Nebenprodukte an. Dariber hinaus entstehen durch Fehichargen und
Uberproduktion sowie durch verfallene Ware Abfélle. Diese Mischabfalle von
unterschiedlichster Konsistenz, fur die jeweils verschiedene Entsorgungsvor-
schriften gelten, missen nach den strengen Hygieneanforderungen der
Lebensmittel- und Getrankeindustrie behandelt werden und den értlichen
Vorschriften fir die Einleitung in die Kanalisation bzw. den Abtransport zu
Deponien entsprechen.

SEEPEX - ein weltweit fiihrender Spezialist im Bereich der Pumpentechnologie
fur Exzenterschneckenpumpen, Maceratoren und Steuerungssysteme - stellt
sich bereits seit 1972 den Herausforderungen der Industrie, indem das Unter-
nehmen eine ganze Palette erstklassiger und wirtschaftlich-technisch opti-
mierte Losungen fur die Lebensmittel- und Getrénkeindustrie bietet.

Insbesondere hygienisch sensibler Abfall muss rasch und sicher einem geeig-

neten Entsorgungssystem zugefiihrt werden. Herkdmmliche Methoden wie z.B.

die manuelle Handhabung mit Abfallbehaltern, bei denen Forderbander, Druck-
luftanlagen oder Rutschen eingesetzt werden, sind ineffizient, unhygienisch
und teuer.

Mit SEEPEX-Pumpen lassen sich solche Handhabungsprobleme I6sen. Die Be-
forderung von Abfallprodukten durch ein geschlossenes Rohrleitungssystem
ist hier die beste Losung. So lassen sich eine unbeabsichtigte Kontaminierung,
die Verunreinigung des Arbeitsumfelds, Geruchsbelastigung und steigende
Kosten vermeiden. Mit SEEPEX-Pumpen lassen sich selbst strengste Hygiene-
vorschriften einhalten, wobei die hohe Betriebssicherheit durch innovative
Technologie und Wartungsfreundlichkeit sichergestellt ist.

Unser Portfolio umfasst eine Vielzahl von marktspezifischen Produktgruppen
mit leistungsstarken Baureihen und bietet fir jeden Einsatzbereich die perfekt
zugeschnittene Losung. Die maBgeschneiderten Trichterpumpen mit Trans-
portschnecke beispielsweise kdnnen hochviskose oder auch feststoffhaltige
Produkte und Produktmischungen férdern.

WELTWEIT FUHRENDER SPEZIALIST

SPEISERESTE- UND KUJCHEN-
ABFALLWIRTSCHAFT
Einsatz unserer Pumpen u.a. fir:

* Tierische Nebenprodukte
* Speisedle und -fette

* Molkereiabfalle

* Frittierreste

* Teigreste

* Schneid- und andere Abfélle aus
der GemUseverarbeitung

¢ Altbackenes Brot, Backwaren
und StiBwaren

Pumpen der Baureihe BTM mit ihren Schneidwerkzeugen in der Kompressions-
zone eignen sich hervorragend fir viele Einsatzbereiche. Sie zerkleinern das
Material so effektiv, dass das Feststoffvolumen um bis zu 60 % verringert wird,
was zu erheblichen Einsparungen bei den Transportkosten fihrt. In Kombinati-
on mit einem Macerator kann eine SEEPEX-Pumpe selbst feinere Feststoffe
noch weiter zerkleinern.

Kurz gesagt: Jede Pumpe ist so ausgelegt, dass sie die individuellen Anforde-
rungen der jeweiligen Branche, des Einsatz- oder Produktionsbereichs und
des jeweiligen Mediums erfdllt.

Ein weiterer SEEPEX-Vorteil: Erstklassiger Service wahrend der gesamten Le-
bensdauer der Pumpe, sodass der Nutzen der Pumpe mit optimaler Betriebs-
leistung auch langfristig gesichert ist und die Lebenszykluskosten erheblich
gesenkt werden.

Kein Wunder also, dass SEEPEX-Pumpen fiir die Verarbeitung von Abfall- und
Nebenprodukten der Lebensmittel- und Getrankeindustrie unverzichtbar sind.




KOSTENEINSPARUNGEN

GEFORDERTE PRODUKTE

* Nebenprodukte von Fleisch,
Fisch und Gefllgel

* Schneidabfélle von Fisch

* Ganze aussortierte Hiihner
» Kadavergerippe, -kopfe

* Innereien

* Blut

ENTSCHEIDENDE MERKMALE
NUR EINE PUMPE
ZUM ZERKLEINERN
UND FORDERN

MACERATOREN
REDUZIEREN DIE
PARTIKELGROSSE

HYGIENISCHES
GESCHLOSSENES
SYSTEM

KOSTENEINSPARUNGEN
* Niedrigere Energiekosten

* Kosteneinsparungen bei
der Wasseraufbereitung

* Niedrigere Lohnkosten

* Minimiertes Abfallvolumen

FLEISCH-, GEFLUGEL- UND
FISCHINDUSTRIE.

HINTERGRUND

Vorverarbeitete Produkte haben in den letzten Jahren an Bedeutung gewonnen.

Wegen steigender Nachfrage missen Fisch und Fleisch zunehmend in Form von
Streifen, Wirfeln oder Chips hergestellt werden. AuBerdem fragen die Verbrau-
cher nach kichenfertig zubereitetem Fleisch, Gefligel und Fisch in portionier-
ter, fertig zugeschnittener, entbeinter und vorgegarter Form.

AUFGABE

Die entsprechenden Verarbeitungsmethoden erzeugen - ahnlich wie beim her-
kdmmlichen Zerlegen oder Portionieren - erhebliche Abfallmengen. Die Reste
wie Innereien, Haute, Kopfe oder andere Teile missen effektiv und unter stren-
gen Hygieneauflagen aus den Produktionsbereichen entfernt werden. Neben-
produkte wie Blut, Knorpel und Fett - sowie Abfalle und Fehlchargen - missen
effizient, sauber und kostengunstig transportiert werden. Die Mazeration oder
Zerkleinerung der Abfalle ist dabei nicht nur zur Erfillung behordlicher Auflagen
wichtig, sondern erméglicht auch die weitere Verwertung der Abféalle zur Her-
stellung von Tierfutter oder als Diingemittel.

LOSUNG

SEEPEX bietet dafiir zwei technische Losungen. Erstens die Pumpen der Baurei-
he BTM mit integrierter Schneideinheit, die in einem Arbeitsschritt zerkleinern
und foérdern. Selbst ganze Vogel, z.B. verendete oder nicht spezifikationsge-
rechte Hihner, lassen sich damit problemlos fordern. Und zweitens integrierte
Systeme mit Pumpen und Maceratoren, die zerhackte Abfélle jeder Art zu
winzigen Sticken zerkleinern. Feste Anteile wie kleine Knochen oder Knorpel
werden beim Pumpen als Teil des ,,Férderstroms* mitgenommen. Mit SEEPEX-
Pumpen gehort die manuelle, schadliche und geféahrliche Beférderung von
Lebensmittelabfallen in offenen Behaltern der Vergangenheit an.

VORTEILE

e Zerkleinern, Mischen und Férdern von Fleisch- und Fischabféllen in
einem einzigen Schritt ohne Wasserzugabe

* Geschlossene Systeme zur hygienischen Abfallbeseitigung

* Wartungsfreundlich

* Niedriger Strom- und Wasserverbrauch

* Reduziertes Volumen fihrt zu niedrigeren Entsorgungskosten

KOSTENEINSPARUNGEN

SCHEMATISCHE DARSTELLUNG GEFLUGELINDUSTRIE

EINSATZBEREICHE

1

Pumpen der Baureihe BTM
zerkleinern und fordern ganze
aussortierte Hihner

. Pumpen der Baureihe MD dosieren

Farbstoff fiir Gefligelabfélle

. Pumpen der Baureihe BN entfer-

nen Blut aus dem Schlachtbereich

. Pumpen der Baureihe BTM

zerkleinern und fordern
Geflligelteile und -gerippe
zur Weiterverarbeitung

. Pumpen der Baureihe BN, die

zusétzlich mit sogenannter
Smart Conveying Technology
und Maceratoren ausgeristet
sind, zerkleinern bzw. fordern
Innereien fir die Herstellung
von Tierfutter

. Pumpen der Baureihe BT fordern

Separatorenfieisch zur Weiter-
verarbeitung

Betaubung

BTM

Schlachten
und Rupfen

BAUREIHE

MD

Farbstoffdosierung

k y

BAUREIHE

MD

Farbstoffdo-

sieruw

ES

Kontrolle

Kopf- und FiBe-
abtrennung

L .
Innereienentnahme

BAUREIHE

BTM BAUREIHE £V
. BTM -.-'_'_.

BAUREIHE

Zerlegen
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Separatoren-

BAUREIHE fleisch (MRM)

BTM

BAUREIHE

BT sif=g



BRANCHENINNOVATION

GEFORDERTE PRODUKTE

* Gemischte Obstabfalle

* Mangos/Mangokerne

* Ananasstriinke und -rinde
* Gemiseabfalle und -stiele
 Salatabfalle

ENTSCHEIDENDE MERKMALE

HYGIENISCH
GESCHLOSSENE
SYSTEME

EIGNUNG FUR
UNTERSCHIEDLICHE
ABFALLE

TECHNISCHE_
LOSUNGEN FUR
OBSTKERNE/-STEINE

KOSTENEINSPARUNGEN

* Niedrigere Lohnkosten

* Automatische Abfallbeseitigung
* Geringeres Abfallvolumen

* Niedrigere Entsorgungskosten

» Kostensenkung gegeniber
Geblase-, Vakuum- oder
Wassersystemen

0BST- UND GEMUSEINDUSTRIE.

HINTERGRUND

Die Nachfrage nach vorverarbeiteten Lebensmitteln hat zum Wachstum der
Produktion von zubereitetem Gemuse und verzehrfertigem Salat und Obst ge-
fuhrt. Zur Beseitigung dieses Abfalls, der durch Waschen, Schélen und Schnei-
den anfallt, werden in Anlagen Férderbander oder Wasserrutschen genutzt oder
Personal eingesetzt, das offene Behalter tiber lange Strecken zu Sammelcont-
ainern bringt. Diese Methoden sind zeitaufwandig, unhygienisch und teuer.

AUFGABE

Eine Fabrik stellt moglicherweise die unterschiedlichsten Fertigprodukte her
und verwendet dazu viele verschiedene Rohstoffe mit unterschiedlicher Kon-
sistenz und voneinander abweichenden Problemstellungen. Beispiele fir die
zu behandelnden Materialien sind Obstkerne und -steine, Schalen von Zitrus-
frichten und Schneidabfalle von Salat. Die technische Losung muss fur diese
Produkte geeignet sein und deren Beseitigung schneller, hygienischer und vor
allem kostengUnstiger werden.

LOSUNG

Der ,,Schwerstarbeiter” fur dieses Verfahren ist die Trichterpumpe der Baureihe
BTM, die aufgrund ihrer kompakten Bauform in unmittelbarer Nahe zu Sortier-,
Schal- und Schneidstationen aufgestellt werden kann. Die Abfalle werden mit
der in die Pumpe integrierten Zerkleinerungseinrichtung zerkleinert und dann
durch ein geschlossenes Rohrleitungssystem zum Entsorgungsbehalter oder
zur Entwasserungsanlage befdrdert. Fir viele Produkte kann eine maBge-
schneiderte Losung nutzlich sein, bei der senkrechte Zerkleinerungsmaschinen,
Einlauftrichterpumpen und Transportschnecken zum Einsatz kommen, um die
Briickenbildung zu verhindern.

Obst- und GemUiseabfalle lassen sich zu Tierfutter oder Kompost verarbeiten,
zur Erzeugung von Biobrennstoff verwerten oder so weiterverarbeiten, dass sie
als Grundchemikalien in Form von Limonen, Starke oder Reagenzien verkauft
werden kénnen. Durch die Vorzerkleinerung von Erzeugnissen mit der BTM-
Pumpe, und wahlweise auch einem Macerator, wird das Abfallvolumen so
verringert, dass die Transportkosten gesenkt werden.

VORTEILE
 Zerkleinerung/Beforderung in geschlossenen Systemen ohne Wasserzugabe
* Automatische Abfallbeseitigung an Schalmaschinen

* Unmittelbare hygienische Abfallentfernung aus geschitzten Bereichen
verhindert unangenehme Geriiche

* Weniger manueller Umgang mit Abfallen verbessert die Gesundheit und
Sicherheit am Arbeitsplatz

BRANCHENINNOVATION

SCHEMATISCHE DARSTELLUNG OBST- UND GEMUSEINDUSTRIE

EINSATZBEREICHE

1.

Pumpen der Baureihe BTM zerklei-
nern und férdern Ausschuss aus
Sortieranlagen

. Pumpe der Baureihe BTM mit

Niveauregelung werden in auto-
matische Schélanlagen integriert

. Pumpen der Baureihe BTEI mit

Briickenbrechern férdern Abfélle
von handgeschaltem Obst und
Gemdise

. Pumpen der Baureihe BT mit

senkrecht montierten Zerklei-
nerungsmaschinen hacken und
transportieren Obststeine/-kerne

. Maceratoren verringern die

PartikelgroBe von Schalabfallen
fir die Entwéasserung

Stein-/Kern-
entfernung

Schélen Portionierung und

Verpackung

Sortierung Schneiden

Senkrechte Zerklei-
nerungsmaschine
@ und Pumpe

automatische
Schélmaschinen

BAUREIHE

BTM

BAUREIHE

BTM

Entsorgung



LOSUNGEN FUR VORVERARBEITETE LEBENSMITTEL

GEFORDERTE PRODUKTE

Kartoffelschalen, Schneid-
und andere Abfélle

Abwasser samt mitgefihrter
Feststoffe

Starkegewinnung

Schlamm von Dekantern
und Zentrifugen

ENTSCHEIDENDE MERKMALE
NUR EIN SYSTEM
ZUM FORDERN
UND ZERKLEINERN

VERBESSERTE
HYGIENE

EINBAU IN
AUTOMATISCHE
ANLAGEN

KOSTENEINSPARUNGEN
» Starkegewinnung
* Volumenreduzierung

* Hygienische Weiterleitung zur
Herstellung von Tierfutter

* Senkung der Entsorgungskosten
fir die Abwasseraufbereitung

KARTOFFELPRODUKTE UND
SNACKARTIKEL.

HINTERGRUND

Bei der industriellen Herstellung von vorverarbeiteten Lebensmitteln und
Snackartikeln werden viele Produkte aus Kartoffeln erzeugt: Vorgebackene
Pommes Frites und Kroketten als Tiefkiihlprodukte, gewirzte Kartoffelecken
fir GroBklchen und Fertigprodukte wie z.B. Kartoffelpuree. Auch die Snack-
artikel-Industrie verarbeitet und verwendet kartoffelbasierte Zutaten zur
Herstellung von Kartoffelchips und ahnlichen Erzeugnissen.

AUFGABE

Die Kartoffelverarbeitung erfolgt hochautomatisiert und mit hohen Durchsatz-
raten. Deshalb mlssen aussortierte Kartoffeln, Schalen und Schneidabfalle
effizient abtransportiert werden. AuBerdem missen die Abwasser mit ihrem
meist hohen Starke- und Phosphorsauregehalt und den noch enthaltenen
Feststoffen der nachgeschalteten Wasseraufbereitung zugeleitet werden.

LOSUNG

SEEPEX bietet fur die effiziente, hygienische und wirtschaftliche Zerkleinerung
und Foérderung von Kartoffeln und Kartoffelabfallen bewahrte Losungen, die
sich in hochautomatisch arbeitende Produktionsanlagen integrieren lassen.
Unsere BTM-Pumpen eignen sich sogar fir ganze aussortierte Kartoffeln.
Unsere Maceratoren ibernehmen die weitere Zerkleinerung - so lassen sich
Kartoffelabfalle optimal zu Tierfutter weiterverarbeiten oder zur Gewinnung
von wertvoller Kartoffelstarke nutzen.

Pumpen der Baureihe BN werden in Kombination mit Pumpen der Baureihen SCT
und BT zum Fordern von Kartoffelschalen und starkehaltigem Wasser, einem
Nebenprodukt der Kartoffelverarbeitung, eingesetzt.

Zur Gewinnung der wertvollen Starke eignen sich bei der Abwasseraufbereitung
Pumpen der Produktgruppe T zur Weiterleitung des schweren Schlamms nach
der Entwésserung.

VORTEILE

* Zerkleinerung und Forderung von Abfallen in einem Arbeitsschritt
ohne Wasserzugabe

* Einbau in automatische Anlagen zur raschen Abfallbeseitigung
* Bestandigkeit gegen korrosive Kartoffelschalen und Schneidabfélle
» Niedrigere Betriebskosten als bei anderen Abfallbeseitigungsanlagen

* Ermoglicht die Weiterverwendung der Abfalle als Futtermittel, Kompost
oder Biogas-Substrat

LOSUNGEN FUR VORVERARBEITETE LEBENSMITTEL

SCHEMATISCHE DARSTELLUNG KARTOFFELVERARBEITUNG

EINSATZBEREICHE

1.

Pumpen der Baureihe BT fordern
Kartoffelschalen von automa-
tischen Schalmaschinen

. Pumpen der Baureihe BTM

zerkleinern und fordern aus-
sortierte Kartoffeln

. Pumpen der Baureihe BTM zerklei-

nern und fordern Schneidabfélle
von Scheibenschneide- und
anderen Schneidemaschinen

. Pumpen der Baureihe BTH leiten

Schlamm vom Dekanter weiter

. Pumpen der Baureihe BN mit

Smart Conveying Technology for-
dern gemischte Kartoffelabfalle
von Silos und Mischmaschinen
zur Weiterverarbeitung

. Maceratoren verringern die Par-

tikelgroBe von Kartoffelabfallen
fir die Verarbeitung zu Tierfutter
oder die Herstellung von Biogas

BAUREIHE

Schneiden g

BAUREIHE Dekantier-

BTM / zentrifuge
e BT

Sortierung

Schélstation

BAUREIHE

BAUREIHE

BTH

BAUREIHE

k- BT

Silo Biogasanlage

F

BAUREIHE

17U

BAUREIHE

Mischer

Silo

BAUREIHE

Wasseraufbereitung



DEN REINGEWINN STEIGERN

GEFORDERTE PRODUKTE
* Treber

* Hefeabfélle

e Trub

* HeiBtrub

ENTSCHEIDENDE MERKMALE
GESCHLOSSENES
SYSTEM FUR
HYGIENISCHE
ABFALLBESEITIGUNG

SCHNELLE AB-
FALLBESEITIGUNG
ERHOHT DIE BE-
TRIEBSZEIT IN DER
PRODUKTION

FORDERUNG UBER
LANGE STRECKEN

DIVERSE PRODUKTE
WERDEN MIT DER-
SELBEN AUSRUS-
TUNG GEFORDERT

KOSTENEINSPARUNGEN
* Niedrige Betriebskosten
* Lohnkosteneinsparungen

* Hohere Produktions-
geschwindigkeit

* Forderung Uber groBe
Entfernungen hinweg

* Verbesserte Hygiene und
hoherwertige Nebenprodukte
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BRAUEREIEN UND BRENNEREIEN.

HINTERGRUND

Beim Brauen und Destillieren entstehen wertvolle Nebenprodukte. Um sie zu
Tierfutter oder fir die Biogaserzeugung weiterzuverarbeiten, miissen sie gesam-
melt und weitergeleitet werden. Bei der Weiterleitung von Nebenprodukten zu
Vorratssilos oder Anlagen zur Herstellung von Biogas sind oft lange Strecken zu-
rickzulegen. Brauereien und Brennereien unterschiedlichster GroBe stellen ver-
schiedene Anforderungen an die Methoden zum Umgang mit den Nebenprodukten.

AUFGABE

Der beim Brauen (bzw. beim Destillieren) erzeugte Treber ist ein Nebenprodukt,
das am Ende des Maischprozesses im Lauterbottich verbleibt. Der Treber enthalt
normalerweise 30 % trockene Feststoffe, ist ca. 70 °C heiB und muss schnell aus
dem Bottich entfernt werden, damit die Produktion im Chargenverfahren fortge-
setzt werden kann. Die herkommlichen Verfahren zur Beseitigung des Trebers
reichen von manuellen Methoden lber Férdervorrichtungen bis hin zum Einsatz
von Druckluft, was sowohl ineffizient als auch kostspielig sein kann. AuBerdem
mussen HeiBtrub, Trub und Hefeabfalle aus den verschiedenen Bereichen der
Brauereien und Brennereien effizient abtransportiert werden.

LOSUNG

Solche Transportaufgaben lassen sich hervorragend mit SEEPEX-Pumpen bewal-
tigen. Unsere Einlauftrichterpumpen mit Transportschneckensystem fordern
hochviskose Materialien in geschlossenen Rohrleitungssystemen selbst Gber
weite Strecken. Unsere Pumpen steigern die Produktivitat, senken die Betriebs-
kosten und tragen dadurch zum Unternehmensgewinn bei.

Zu den von SEEPEX angebotenen Losungen gehoren auch Pumpen mit langeren
Einlauftrichtern, die speziell fir das Mischen mehrerer Nebenprodukte vor der
Forderung konstruiert sind, und Pumpen mit besonders robusten Einlauftrichtern
fur die Aufstellung unter Zentrifugen.

Die innovative Smart Conveying Technology bietet eine kostenginstige Lésung
fur die Behandlung von abrasiven Produkten wie z.B. Treber. Diese Technologie
bietet nicht nur Wartungsfreundlichkeit ohne Leitungsausbau, sondern verlan-
gert durch die nachstellbaren Statorsegmente auch die Lebensdauer der Pumpe.

VORTEILE

* Produktionssteigerung durch schnelle Treberentfernung

* Niedrigere Energiekosten im Vergleich zu anderen Anlagen
* Forderung uber groBe Entfernungen hinweg moglich

* Fordert dinnflissige bis hochviskose Produkte

DEN REINGEWINN STEIGERN

SCHEMATISCHE DARSTELLUNG BIERHERSTELLUNG

1"

EINSATZBEREICHE

1.

Pumpen der Baureihe BT férdern
Treber aus dem Lauterbottich und
entziehen dem Brauprozess Reste
(Sud, Hefe) zur Weiterverarbei-
tung zu Tierfutter oder fir die
Biogaserzeugung

. Pumpen der Baureihe BT fordern

HeiBtrub und Trub zur Weiter-
verarbeitung zu Tierfutter

. Pumpen der Baureihe BT mit

speziellen Trichtern férdern
Hefeabfalle von den Abscheidern

¢ Schrotmihle
v BAUREIHE BAUREIHE
e v BAUREIHE

] BN BN BCSB

Lauterbottich

BAUREIHE

BT

BAUREIHE

BT

Maischbottich Whirlpool

7 -
Sudpfanne

=

TN

Abscheider
Kiihler
BAUREIHE

BTHE/ crton

Fésschen/
Dosen/Fla-
schen

BAUREIHE > i ; )h‘ , j
BCSB winnung 4 -—;,"f- BAUREIHE
~ . f >< ‘ BCSB
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BAUREIHE Lagertank MDC
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BIOGAS-LOSUNGEN

GEFORDERTE PRODUKTE
* Kichenabfélle
* Lebensmittelabfalle

* Aufbereitete Lebensmittelabfalle

ENTSCHEIDENDE MERKMALE

SYSTEME FUR
GEMISCHTE LEBENS-
MITTELABFALLE

ZERKLEINERUNG
AUF VORGEGEBENE
PARTIKELGROSSE

KOSTENEINSPARUNGEN

* Hygienische Beseitigung
von Mischabfallen

* |deale Ausgangsstoffe zur
Biogaserzeugung

 Geringere Entsorgungskosten

 Effiziente Entfernung aus
geschitzten Bereichen
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SPEISERESTE UND KUCHEN-
ABFALLE ZUR VERWERTUNG
IN DER BIOGASERZEUGUNG.

HINTERGRUND
Die EU-Verordnung 1774/2002 regelt die sichere, hygienische Sammlung und
Entsorgung von Speiseresten und Kiichenabfallen.

AUFGABE

Auch wenn Speisereste und Kichenabfalle nicht mehr an Tiere verfittert
werden, muissen sie dennoch sicher entsorgt werden. Eine sinnvolle Lésung
zur Verwertung des hohen Nahrstoffgehalts dieser Produkte besteht in der
Vergarung zu Biogas.

Abfalle dieser Art werden haufig mit anderen Lebensmittelabfallen, Fehlchar-
gen, verfallener Ware oder Nahrungsresten vermischt, zum Beispiel:

* Altbackenes Brot, Back- und SiiBwaren
* SoBlen

* Frittierabfalle

* Molkereiabfalle

* Speisedle und -fette

* Teigreste

* Tierische Nebenprodukte

LOSUNG

Aufgrund ihrer speziellen Eigenschaften eignen sich SEEPEX-Pumpen und -Ma-
ceratoren optimal zur Verarbeitung dieser gemischten Férdersubstanzen und
werden bereits erfolgreich in der Biogaserzeugung eingesetzt. Dank des mo-
dularen Aufbaus und der Vielfalt an Werkstoffausfihrungen unserer Pumpen
kénnen wir fur jeden Bedarfsfall die technisch und wirtschaftlich optimale
Pumpe anbieten.

VORTEILE
* Eine Pumpe fur die unterschiedlichsten Produkte
* Hohe Betriebssicherheit

 Geringere Energiekosten

BIOGAS-LOSUNGEN

13
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Exzenterschneckenpumpen von SEEPEX sind auch schon in vielen anderen
Bereichen der Lebensmittelindustrie erfolgreich im Einsatz. So finden sich
SEEPEX-L6sungen nicht nur in der Verarbeitung von Lebensmittelabfallen,
sondern auch in Herstellungsverfahren der Lebensmittel- und Getranke-
industrie sowie in vielen anderen Branchen auf der ganzen Welt.



LOSUNGEN FUR JEDE BRANCHE

BAUREIHE BN
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BAUREIHE BTM
MIT INTEGRIERTEM
SCHNEIDWERKZEUG

BAUREIHE BTEX

[
e TAN —7
| NN | v W N N
== [\ T\

14

IHRE FORDERLOSUNGEN
AUF EINEN BLICK.

SEEPEX-Pumpen fordern diinnfliissige bis hochviskose Produkte mit oder ohne
Feststoffe bei niedrigen oder hohen Temperaturen schonend, pulsationsarm
und mit geringer Scherwirkung. Darlber hinaus zeichnen sie sich durch eine
hohe Dosiergenauigkeit aus.

Pumpen der Baureihe BN sind extrem wartungsfreundlich. Da ihr Antrieb direkt
an die Pumpe angeflanscht ist, entfallt eine separate Pumpenlagerung, sodass
die Pumpe kompakter und preiswerter ist. Die Steckwellenverbindung zwischen
Antrieb und rotierender Einheit vereinfacht den Austausch der rotierenden Ver-
schleiBteile und der Wellenabdichtung.

* Foérdermenge: 30 1/h-500 m3/h
* Druck: bis 48 bar

Pumpen der Baureihe BT haben einen rechteckigen Einlauftrichter mit Kompres-
sionszone und eine Transportschnecke. Die Lange der Trichter6ffnung kann den
Einsatzbedingungen angepasst werden. Sie werden zur Férderung von hochvis-
kosen Medien eingesetzt.

* Fordermenge: 100 I/h-300 m?*/h
* Druck: bis 48 bar

Pumpen der Baureihe BTM verfugen Uber eine Zerkleinerungseinrichtung. Die
auf der rotierenden Transportschnecke angeordneten Schneidmesser zerklei-
nern die zugefiihrten Produkte in Verbindung mit den im Kompressionsgehause
befestigten Schneidwerkzeugen. Das geschlossene System erlaubt die nahezu
oxidationsfreie Zerkleinerung und anschlieBende Férderung des Mediums und
eignet sich daher perfekt fir die Obst- und Gemiseindustrie sowie die Fleisch-,
Fisch- und Geflliigelverarbeitung.

* Fordermenge: 0,25-130 m3/h
* Druck: bis 24 bar

Pumpen der Baureihe BTEX sind durch ihre robuste Bauweise und die verstark-
ten Bauteile fir extreme Einsatzféalle in der Agrar- und Biogasindustrie sowie zur
Forderung von Lebensmittelabfallen konzipiert. In den Férdermedien enthaltene
Fest- und Storstoffe lassen sich aus der Trichter-/Kompressionsgehauseeinheit
durch groBe Inspektions6ffnungen einfach entfernen. Die Anschlisse im Trich-
ter und im Kompressionsgehause konnen fir die Einspeisung von Flissigkeit
zum Spulen oder zur Verflissigung von Material genutzt werden.

* Fordermenge: 20-80 m3/h
* Druck: bis 8 bar

LOSUNGEN FUR JEDE BRANCHE

1-STUFIGE SCT
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Da der Austausch von Rotor und Stator um bis zu 85 % beschleunigt wird,
Iasst sich durch die Smart Conveying Technology (SCT) eine erheblich kiirzere
Instandhaltungszeit erzielen. Dank des patentierten und mehrfach ausge-
zeichneten Designs von SCT |asst sich der Stator so nachstellen, dass er
jeweils dem Einsatzbereich und dem VerschleiB angepasst ist. Dadurch wird
die Lebensdauer von Rotor und Stator verdoppelt. AuBerdem ergeben sich
kirzere Wartungsstillstande, ein geringerer Energieverbrauch und reduzierte
Lebenszykluskosten.

* Fordermenge: 130 m3/h
* Druck: bis 8 bar

SEEPEX-Maceratoren zerkleinern die festen und faserigen Bestandteile, homo-
genisieren das Férdermedium und erhéhen somit die Betriebssicherheit und
die Standzeit der nachgeschalteten Aggregate. Sie werden entweder in eine
Rohrleitung eingebaut oder auf einem Vorratsbehélter mit direktem Anschluss
an eine SEEPEX-Pumpe montiert.

* Durchsatzmenge: 2-150 m3/h

Pumpen der Baureihe MD sind ideal zur Dosierung niedrig- bis hochviskoser wie
auch feststoffhaltiger und chemisch aggressiver Medien. Sie eignen sich zur
gleichmaBigen und stetigen Férderung von konzentrierten Reinigungsmitteln,
Enzymen, Filterhilfsstoffen, Desinfektionsmitteln, Bioziden und kritischen
Flockungsmitteln zur Entwasserung von Lebensmittelabfallen.

* Fordermenge: 0,2-1.000 I/h
* Druck: bis 24 bar
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