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Pumpe zur Férderung von Zuckermasse

Ein Hersteller von Gelee- und Fruchtgummi setzt zur Férderung von Zuckermasse eine Bérger
Drehkolbenpumpe AL 25 ein.

Die Zuckermasse besteht aus mit Wasser und Zucker angereichertem Glukosesirup. Dieser
Sirup wird durch die Boérger Pumpe aus einem Sammeltank in den Produktionsprozess
geférdert.

Die Drehkolbenpumpe lauft nicht durchgangig, sondern férdert nur sequentiell die
Zuckermasse. Um ein Erhéarten des viskosen Mediums innerhalb der Pumpe und den Leitungen
nach Férderung zu verhindert, werden Leitungen und Pumpe am Ende eines jeden
Arbeitstages mit heiBem Wasser durchgespuilt.

Die Bérger Drehkolbenpumpe AL 25 lauft seit mehreren Jahren problemfrei und ermdéglicht so
einen kontinuierlichen und stabilen Produktionsprozess.

ATEX

< o
ZDH
1 /2 ZERT
At
___
- DINENISO 9001
BORGER REG.-NR. 0l 0112042




o_o
Einsatzbeschreibung B o RG E R@

Pumpe zur Férderung von Zuckermasse

Einsatzdaten:

Pumpentyp: Bérger Classic AL 25
Férdermedium: Zuckermasse
Viskositét: bis 1.500 mPas
Temperatur: 60 -100°C

pH-Wert: 55

Férdermenge: 1—-1,5md%h
Drehzahl: 100 - 150 UpM
Betriebsdruck: 1 bar

Technische Daten:

Gehause: Grauguss

Gleitringdichtung: SiSiC / EPDM

O-Ringe: EPDM

Wellendichtringe: NBR

Drehkolben: 2-flugelig, linear, EPDM
Antrieb: Stirnradgetriebemotor, 1,1 kW

Vorteile dieser Borger AL 25

- Forderung von viskosen Medien

- niedrige Drehzahl mdéglich

- lange Standzeiten

- temperaturbestandig

- druckstabil

- selbstansaugend

- trockenlaufféhig

- regelbare Drehzahl

- hohe Wartungsfreundlichkeit dank MIP (Maintenance in Place)
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