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ORBITGRINDER




NEU GEDACHT. BESSER GEMACHT.
DER ORBITGRINDER

Der OrbitGrinder ist ein Schneidkorbzerkleinerer, der Feststoffe ver-
l3sslich zerkleinert. Der OrbitGrinder ist mit dem Constant Cutting
System ausgestattet. Dank dieses vollkommen neuen Zerkleinerungs-
konzeptes realisiert er konstant beste Zerkleinerungsergebnisse.

OrbitGrinder ‘

Durchsatz 260 m¥h
Druck max. (heavy duty) 2 bar (5 bar)

Temperatur max. . 120°¢C

Schneidkorb & Schneidmesser

[von unten betrachtet)

AUFBAU UND FUNKTION

@ schneidkorb

Das feststoffbeladene Fluid gelangt in den
OrbitGrinder. Die Fliissigkeit und die Feststoffe
werden zum Constant Cutting System gefiihrt.
Hier treffen sie auf den runden Schneidkorb.

0 Messerarm mit Schneidmessern

Innerhalb des Schneidkorbes rotieren die

sternformig angeordneten Schneidmesser lber

die Oberfldche des Schneidkorbes. Die Fest-

stoffe werden zerkleinert und flielen mit der

Fliissigkeit radial durch den Schneidkorb. |

© rraliblech

Das Prallblech sorgt dafiir, dass die Ansaug-
kraft der Pumpe gleichméfBig um den Schneid-
korb verteilt wird. Der Schneidkorb wird homo-
gen durchstromt.

e Schnellschlufideckel

Fiir Wartungsabeiten und um den Storstoffab-
scheider zu entleeren, wird der Schnellschluf3-
deckel einfach nach oben geklappt.

e Stérstoffabscheider

Nicht zerkleinerbare Storstoffe sammeln sich
im Storstoffabscheider.




AUF EINEN
BLICK

+ perfektes Zerkleinerungsergebnis
dank Constant Cutting System

+ einstellbarer Zerkleinerungsgrad

+ grofle Materialauswahl in jedem Bauteil

+ kompakte, platzsparende Bauform, in jeder Anlage
nachristbar

+ auf Wunsch ATEX-konform
+ ldngste Standzeiten

+ hochste Wartungsfreundlichkeit
dank MIP®

+ energieeffizient

EINSTELLBARER ZERKLEINERUNGSGRAD

In den OrbitGrinder kdnnen Schneidkérbe mit unterschiedlichen
Lochmustern eingesetzt werden. Im Zusammenspiel mit der
FlieBgeschwindigkeit und der Drehzahl kdnnen Sie so den Zer-
kleinerungsgrad anpassen.

Die konische Geometrie der Schneidldcher verbessert die
Partikelabstrémung. Die Lochkanten des Schneidkorbes werden
durch die Schneidmesser stetig nachgescharft. Sie bleiben
scharf und garantieren ein gleichbleibend erstklassiges
Schneidergebnis.
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N GANZHEITLICHES KONZEPT
“RFEKT INTEGRIERT UND
NFACH GEWARTET

EINFACHSTE INTEGRATION
IN [HRE ANLAGE

Der OrbitGrinder kann perfekt in nahezu jede Anlage integriert
werden. Der Einlass und der Auslass kdonnen in verschiedenen
Winkeln zueinander ausgerichtet werden.

Der obere und der untere Teil des OrbitGrinders sind mit einer
Verschraubung verbunden. Um den Winkel von Einlass zu Aus-
lass zu verandern, wird der untere Teil des OrbitGrinders vom
oberen Teil geldst und in der gewlinschten Position wieder an-
geschraubt.

Installationsbeispiele

g

PERFEKT ABGESTIMMTE
STEUERUNGSTECHNIK

Auf Wunsch liefern wir die passende Steuerungstechnik zum
OrbitGrinder. Die Steuerung wird in unserem Hause gefertigt
und programmiert. Wir setzen Ihre Wiinsche 1:1 um.

KINDERLEICHTE WARTUNG
IN MINUTENSCHNELLE

Der OrbitGrinder ist nach dem Maintenance in Place
(MIP®]-Prinzip aufgebaut. Samtliche Wartungsarbeiten kénnen
am Standort des Gerates einfach und schnell durchgefiihrt
werden. Der OrbitGrinder muss dafir nicht aus der Rohr-
leitung genommen werden.

Es wird lediglich der durch einen Gasdruckdampfer unter-
stitzte Schnellschlufdeckel nach oben geklappt. Samtliche
Verschleifiteile sind einfach zu erreichen und konnen in wenigen
Minuten ausgetauscht werden. Der Storstoffabscheider wird
entnommen und geleert. Ein Austritt der Flussigkeit wahrend
der Wartungsarbeiten ist ausgeschlossen.



CONSTANT CUTTING SYSTEM
PERFEKTES SCHNEIDERGEBNIS

Das CONSTANT CUTTING SYSTEM sorgt dank gleichmafiger
v Schnittgeschwindigkeit, automatischer Messernachstellung und
schwenkbaren Schneidmessern fir ein gleichbleibend brillantes

Zerkleinerungsergebnis.

KONSTANT BESTE SCHNITTQUALITAT DANK
AUTOMATISCHER MESSERNACHSTELLUNG

Der Anpressdruck wird fir jedes der Schneidmesser individuell
und einzeln nachgestellt. Das geschieht vollkommen automa-
tisch durch eine zentrale Nachstelleinheit. Diese gibt einen kon-
stanten Druck auf die Messer.

Die Messer liegen perfekt auf, die Schneidkraft bleibt bei allen
Messern konstant hoch und das Schneidergebnis konstant gut.

+ optimales Schneidergebnis
+ gleichbleibende Schneidkraft an allen Stellen

+ langste Standzeiten

GLEICHMASSIGE SCHNITTGESCHWINDIG-
KEIT GARANTIERT OPTIMALE ZERKLEINE-
RUNG

Die Umfangsgeschwindigkeit der Messer ist im Gegensatz zu
runden Lochscheiben an jedem Schneidpunkt gleich. So wird an
jeder Stelle ein gleichmafliges Schneidergebnis realisiert.

Herkommliche Lochscheibenzerkleinerer arbeiten mit einer

Schneidpatte, auf der Messer rotieren. Der Nachteil dabei sind

die unterschiedlichen Schnittgeschwindigkeiten. Am dufleren

Rand der Schneidplatte [A] ist die Umfangsgeschwindigkeit

deutlich hoher als in der Mitte [B]. Das fiihrt zu einem Uber-
herkémmlicher OrbitGrinder héhten Verschleif3.

Lochscheibenzerkleinerer

Der OrbitGrinder hat an jeder Stelle der Messer identische
Schnittgeschwindigkeiten. So werden beste Zerkleinerungs-
ergebnisse und bislang unerreichte Standzeiten realisiert.

SCHWENKBARE SCHNEIDMESSER

Die Messer sind durch eine Einpunktaufhangung schwenkbar
gelagert. Sie legen sich perfekt auf die Oberflache des Schneid-
korbes.
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Borger GmbH

Borken-Weseke, Deutschl
Telefon +49 2862 9103-0
info@boerger.de

Borger Benelux
Ootmarsum, Niederlande
info@boerger.nl

Boerger LLC
Chanhassen, MN, USA
america@boerger.com

Borger France Sarl
Mommenheim, Frankreich
info@borger.fr

Boerger Polska Sp. z o.0.

Gliwice, Polen
info@boerger.pl

www.boerger.com

and
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Stammsitz

Borger UK Ltd.

Shrewsbury, United Kingdom

uk@boerger.com

Boerger Pumps Asia Pte Ltd.

Singapur
asia@boerger.com

Boerger India Pvt Ltd.
Gurugram, Haryana, Indien
india@boerger.com

Boerger Pumps (Shanghai) Co., Ltd.

Pudong, Shanghai, China
shanghai@boerger.com

P06:03 2025



