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Kanadevia

Anlagenbau: Das ,,P2P“ Business INOVA

Paper to Plant
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Auswahl von Projekten in Ausfuhrung
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Riverside 2, WtE Slough, WtE , y Salarium, SyS

Rivenhall IWMF; WtE O SR "
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Escondido AD
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Ivry, WtE

Abu Dhabi, WtE

Darmstadt SyS

Emmenspitz, WtE Ziirich Hagenholz, WtE Rockingham, WtE
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Teil der Kanadevia Corporation

Kanadevia Inova ist Teil der Kanadevia
Corporation mit Hauptsitz in Osaka/ Tokyo.



Hauptsitz Zurich

Vertretungen

Wir sind in 19 Landern
direkt vertreten
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Europa

Danemark
Deutschland
Frankreich
Griechenland
Grossbritannien

Irland
Italien
Niederlande
Polen
Slowakei

Schweden
Schweiz
Tlrkei

Nordamerika

Kanada
USA

Weitere

Australien
VAE
Vietnam

Kanadevia
INOVA



Kanadevia

Warum Teil einer Japanischen Gruppe ? INOVA
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Biogas

Hitachi Zosen Inova

KRB Hitachi Zosen Hitachi Zosen Kanadevia
Kessel — und — | KRB — | KRB 5 INOVA

Rohrleitungsbau AG f .
9 HZI Service Schweiz KRB AG
by wonRoll /INOVA by Hitachi Zosen INOVA by Hitachi Zosen INOVA

2008 2011 2022 2026

VonRoll Inova
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Kanadevia Inova -




Kanadevia

Unsere Technologien passen in die Kreislaufwirtschaft INOVA
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Kanadevia Inova for new employees

Technologien & Ge



Kanadevia Inova Rosttechnologie — seit 1945 stindig weiter entwickelt $5VA"""

Von 2 bis 18m Breite — fur jede Kapazitat einen passenden Rost
» Vorschubrost

* Robust

« Servicefreundlich

« Fahrweise auf jeden Mull abstimmbar
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Kanadevia Inova Kesseldesigns — weltweite Beschaffung INOVA_ ¢

Von 2 bis 18m Breite — fur jeden
Bedarf den passenden Kessel
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Geriisttrager
Geriistauflagen

2 Ofentliren 1200 x 1500
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Die Kanadevia Inova Feuerleistungsregelung Autaro®

. RAC Scanner L
— Niveau gauche :
DSk vepeur Niveau droite:
30 th —> S0 Volume déchets
Sasie opérateur Nettoyage nécessaire
48.00 th Trém ée
Toragne scive e bloqu
48.0Yh Gros morceau détécté
Tiesre
48.5 t/h
Teduckon ie Cormigne
T Trémie
Ym:, ar :n’we d'alimentation
2HLA13DT901
Consgne 149.5°C
Mesure 150 °C
Sorte 21.7%
Mode Cascade
Régulateur Réguateur
Dédit dar prmawe Détet ar secondare
2HLA100F901 2HLG21DF901
Consgne 20826 Nm3/h Consigne 18556 Nm3/h
Mesre 20614 Nm3/h Mesire 18972 Nm3/h
Sorve 67.9 % Sorte 59.0 %
Mode | Cascade Mode | Cascade
Réguiateur
Débit fumes reciraiées
2HNF100F901
Consgne 13214 Nm3/h 4
Mesure 13164 Nm3/h
Sorte 455 %
Mode | Cascade
Griles
| GF : A recircuiée FIOEAGOL
Consgne 414 %
Mode | Cascade Poussolrs
2HHY10EAD02 2HHY10EA003
Cosigne 47,3 % Consigne 17.2 %
Mode | Cascade Mode  Cascade

790.1 °C]
784.3 ©

Fumées recirculées

Humidité
co2

Grilles et poussoir

174 %
9.6 %

-0.8 mbar?
-0.8 mbar]

1053.4 °C
1045.8 °C

$18.2 % 76 Chaudiére cité -
18, 424, fumées 324.2 Ventilateur tirage
Vite: .8 %
Aprés chaudiére EF AnalySiR @ Bl:cs
02:| 4.6% 02 .8 Vol%
Recirculation des ,
H20 : 17.4 % : 40
fumées et systéme 02 o 54%
d'air secondaire 0: 1.8 mg/Nm3
€02 : 12.1 Vol%
tml g L dr:ﬂg: Ventilateur
] de tirage
eur de base
Température Débt Dbt Dét Débit Poussors. Griles 1 Griles 2
air primaire ar primaire air total secondare fumées recrulées
149.5°C | 33279 Nm3/h || 49006 Nm3/h 15714 Nm3/h 13214 Nm3/h 221% 47.3% 47.3%
1 1 1 1 1 1 1
y 4 Régulateurs
-3as3nm3h | onmgh | [ comnmsm | -a5% | -ss% | oo |
T T T T T
+ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥
y 4 Consignes
Températre Débt Debit Dédt Débit Poussors 1 Gribes 2 0%
ar primae ¥ primare ar total ar secondare fumées recruées
149.5 °C 29826 Nm3/h Q006 Nm3/h 18556 Nm3/h 13; Nm3/h 17.2 % 414 % 473 % 3.8%

Pomtonney Pom - Pomtonner
dapet zone 2 dapet 3 dapet zone 4
PHHLZ0AAD! 2HHL30ARE00 2HHLI0AAA00
12478 Nm{\(h | Corsore | 6798 tim3/h | consione
12016 Nm3Wy| Meswre  682im3/h| mesure
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ouvoir calorifique

(=] researa [+

72Mmg ALIMVKD g0 0y

Valewr calorifique effective  13.1 M)/kq
Max. débit vapeur selon PCI - 48.0 t/h

RAC avancée
L k]
L Adve

Alarme géndrale

Alarme communication

[ Désactiver la RAC m«

Hot-redundante Siemens SPS

Kanadevia
INOVA

Komplexe Algorithmen kaum maoglich im Leitsystem

« z.B. Bildauswertung

* Vermeidung ubermassiger Rechenlast im Leitsystem
Synchronisation beide SPS via separates Glasfaserkabel

 Umschalten innerhalb Millisekunden



Kanadevia

Carbon Capture — Aminebasierte Verfahren INOVA

CC-Pilotanlage (Container) Mehrfachcontainer-Anlage Kundenoptimierte Grossanlage

 Die mobile Anlage fur Show-  Die Vormontierte Anlage fur * Massgeschneiderte Anlage
und Testzwecke Abscheidung von kleineren zur Abscheidung von
bis mittleren CO2-Mengen Grossmengen
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Projekt des Kunden
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Feuerung

Energie-

erzeugung Abgasreinigung

Prozess- und Leittechnik
Elektrische Installationen, Prozess- und Leittechnik
Hilfs- und Nebensysteme

Energienutzung (Strom/Fernwarme)

Bau- und Baunebenleistungen, Gebaudetechnik

Hitachi Zosen
© | INOVA

Reststoff-
behandlungen

Kanadevia
INOVA




Kanadevia Inova for new employees

Zukunftsmusik




Digitale Produkte | Kanadevia

Sperrmiullerkennung

Automatisierte Erkennung von Sperrmdill

Heure: 13:32:25

Porte: 4
Taille estimée:
123x265m

©Hitacki Zosen INOVA

Roboterunterstutze Kontrollen und Wartung

« Kontrollgange durch Roboter
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Digitale Produkte Kanadevia

Diverse Projekte die den Betrieb der Anlagen sicherer und zuverlassiger machen

r—= Bunker Management

r— Plant Control
Sperrmiillerkennung E Boiler Environmental Certification Feuerungsleistungskontrolle S
(=}
« Verhindern von Verstopfungen %" Prozess Monitoring |10 » Rost- und Stésselsteuerung §
a * Sperrige Stiicke aller Art, besonders @ « Pamela Trends B « Autaro (FLR) =
auch schmale, lange Sticke N - Experten Support | E
S * Anlagen Kernleistungsdaten Gewebefilteriiberwachung *
Verbesserte Kesselabreinigung
Automatisiertes Bunkermanagement Femsteuerbetrieb von Anlagen Energieproduktion
= = » Kl-basierte Detektion von Anomalien .
+ Erkennung unerwiinschter Abfélle . + Energy cockpit
* Lkw Erkennung p ﬁu:omatléchs i:gzessempfehlungen * Produktionsoptimierung
- Automatisierter Abfallablad : Eg 8922. roduktionsprognosen - “AbfallKI” fiir Energieproduktion
+ Automatisierte Bunkerbelieferung S
Autonomes Bunkermanagement Autonome Fahrweise
« Sonder- und Spezialmiillerkennung . gutortm)oTes Fah;‘t-lzn der Anlage und Autonome Betriebsoptimierungen
* Automatisiertes Beftllen, Mischen und : FaRelanon.cealmen
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Digitale Produkte

DSP-Platform zur Technologie- und Betriebsertragsplanung

* Integrierte Entscheidungshilfe,
Simulation und Optimierung far
gekoppelte Abfall-Energie-Systeme

« Co-Simulation und Co-Optimierung
von Betriebsablaufen, Systemen,
Betriebsstrategien und wirtschaftlichen
Rahmenbedingungen
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Kanadevia

INOVA
Process integration Optimization, System control Parameter identification, Links to external
co-optimization strategy, incl. storage Digital Twin software/databas
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Life cycle impact analysis
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Performance indicator

analysis

Process analysis

Cashflow analysis,

Uncertainty

Proiect develooment analysis
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Besten Dank!
Fragen?

Matthias Baur
Senior Sales Manager

Matthias.Baur@kanadevia-inova.com

info@kanadevia-inova.com | www.kanadevia-inova.com



