Die kleine Lotfibel

Einfiihrung in die L6t- und SchweiBtechnik

Die Létverfahren werden unterteilt
in ,Weichléten” und , Hartléten”, sie
unterscheiden sich durch die jeweilige
Arbeitstemperatur, die beim Hartl&éten
héher ist. Mithilfe der genannten L&t-
verfahren werden gleiche oder unter-
schiedliche metallische Werkstoffe durch
Erwdrmung mithilfe eines L&tgerates
und Zufahrung einer Nichteisenmetall-
legierung, dem Lot und einem speziellen
Flussmittel miteinander fest verbunden.
Die entsprechend vorbereiteten Mate-
rialoberflaichen der Grundwerkstoffe
werden durch das geschmolzene Lot
benetzt und oberflachig verbunden.
Dabei liegt der Schmelzbereich des Lo-
tes immer unterhalb der Schmelzpunkte
des/der Grundwerkstoffe. Durch L&ten
verbundene Werksticke kénnen, durch
Zufidhrung von Warme bis zum Abschmel-
zen des Lotes, immer wieder getrennt

werden. Sie erhalten so problemlos
auch ihre ursprangliche Form zuridck.
Die Létverfahren sind grundsitzlich ge-
kennzeichnet durch eine leichte Hand-
habung, kurze Arbeitszeiten und relativ
niedrige Arbeitstemperaturen, die keine
oder nur geringe Verdnderungen in der
Werkstoffgite der Werkstlcke zur Folge
haben. Beim SchweiBen (Autogen-/Licht-
bogen-/Schutzgas-) wird der metallische
Grundwerkstoff an der Verbindungsstelle
durch Erwarmung angeschmolzen und
bildet mit dem geschmolzenen Zusatz-
stoff (Schweillstab, Stabelektrode, Draht-
elektrode) eine strukturelle Verbindung.

Fachgerechte L&tarbeiten garantieren
optimale, haltbare Verbindungen. Das
Léten ist eine seit vielen Jahrhunderten
bewdhrte Verbindungstechnik!

In wenigen Schritten zur
perfekten Lotausstattung mit

dem LOotnavigator

Anwendung/Verbindungen

Heizungsleitungen (Kupferleitungen)

Rohrleitungsverhindungen Trinkwasserleitu plerleitunge

‘ — -
Gasleitungen (Kupferleitungen fir Erdgas, Butan oder Propan)
Kupfer

Dachrinnen, Spenglerarbeiten

Dachrinnenlétset e
Zink
Zink

Metallische Verbindungen Edelstahl

Aluminium

Hichteisenmetalle (Nickel, Kupfer, Messing, Nickellegierungen, Zink, WeiBiblach)

Elektronische Bauteile
Litstation

Leiterplatten

Kabel/Litzen/Drahte (Kupfer)

AutogenschweiBen bﬂ'ﬁ
Arbeitstemperatur: > 1250°C

Hartloten 'ﬁﬁ
Arbeitstemperatur: > 450-1.100°C

Weichloten 'h
Arbeitstemperatur: < 450°C

Kombination verschiedenster Werkstoffe
maglich

= Sehr hohe Arbeitstemperaturen
» Sehr hohe mechanische und thermische

Miedrige Arbeitstemperatur .
Leichte Handhabung

Kurze Arbeitszeit # Leichte Handhabung Festigkeit der SchweiBverbindungen

Kaum Veranderung der Werkstoffglite # Hohe mechanische und thermische Festigkeit » Strukturelle Verbindung durch Verschmelzen
Kombination verschiedenster der Hartlotverbindungen der Werkstucke

Werkstoffe maglich # Lasen der Lotwerbindung durch Warmezufuhr

* Geeignet fir Lotverbindungen in der problemlos maglich
Elektrotechnik/Elektronik
* |dsen der Lotverbindung durch Warmezufuhr

problemlos maglich

Liét- und SchweiBgerite

RoFire, Rofire Pieza, Power Fire,
Propanlgtset, Airprop, Turbolotset

Roxy Kit Plus, Roxy Mapp. Roxy Universal,
Roxy 400L, Dreigasanlage

Miniset, RoPen, Pocket Tarch, Micropen, Lotkol-
ben, Dachrinnenlotset, Latstation, Lotpistole,
Litlampe, Lotlampe Piezo, Hot Pack Set, RoFix Set

Technische Gase

RoFill, Minigas, C200, Multigas 300,

Mapp Gas, Maxigas Multigas, Maxigas, Mapp Gas

Maxigas, Mapp Gas, Azetylen, Saverstoff

Trinkwassergeeignet

Fringvaiotussmine v gert. oo [T R
Nicht Trinkwassergeeignet

P —————

Lote

Fittingslot 3, Weichlotset
Fittingslot 3, Weichlotset

Rolot 606, 607, Hartlatringe
Rolot 606, 607
Rolot 607, B10

Stangenlatzinn 1 kg, Rolot 611 Rolot 607
Stangenlttzinn 1 kg, Rolot 611

Standardlot, Stangenldtzinn 0,650 kg, Rolet 608

Standardiot Rolot 606 Rolot 601, 602, 603, 605, 611,612

- Rolot 606, 609 Rolot 601, 602, 603

Rolot 604

Standardlot, Stangenbitzinn 1 kg, Bastel-Tiffany-Set TR W R E NN PR NG L] Rolot 601,

Elektroniklot, Radiolot, Radio-Elektroniksat
Elektroniklot, Radiolot, Radio-Elektroniksat



