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Die Ziele des integrierten Tyrolit Managementsystems sind begeisterte Kunden, motivierte, 
verantwortungsbewusste, qualifizierte und zufriedene Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, langjährige und 
verlässliche Lieferanten, die unsere Wertehaltung teilen, stolze Eigentümer sowie die Positionierug von 
Tyrolit als wertschöpfendes und verantwortungsvolles Mitglied der Gesellschaft.

Diese Ziele erreichen wir durch

Management-
politik

Transparenz

	– Offene Kommunikation mit allen externen 
und internen Interessensgruppen

	– Wertschätzung und Vertrauen im 
gegenseitigen Umgang

Ökologie

	– Sorgsamer Umgang mit Ressourcen

	– Laufende Evaluierung des Energie-
verbrauchs, Steigerung der Energie- 
effizienz & Förderung von Alternativenergie

	– Schonung der Umwelt durch Maßnahmen 
zur Emissionsreduktion 

	– Abfallvermeidung, mit einem Fokus auf 
Wiederverwendung und Recycling

Unternehmenserfolg

	– Effektives Managen von Risiken 
und Chancen, sowohl im präventiv-
strategischen als auch im operativen 
Bereich

	– Zertifiziertes Business Continuity 
Management System für ganzheitliches 
Krisenmanagement

Nachhaltige Beschaffung

	– Faire und partnerschaftliche 
Zusammenarbeit mit Lieferanten

	– Berücksichtigung von 
Nachhaltigkeitskriterien bei der Auswahl 
und Evaluierung von unseren Lieferanten

	– Durchführung regelmäßiger Risikoanalysen

Verantwortung

	– Bereitstellung eines sicheren und 
wertschätzenden Arbeitsumfeldes

	– Achtung der Meinungs- und 
Versammlungsfreiheit

	– Aktive Förderung, Weiterentwicklung und 
Gleichstellung aller Mitarbeiterinnen und 
Mitarbeiter

Geschäftsethik

	– Erfüllung unserer moralischen 
Wertvorstellungen, insbesondere 
der Menschen- und Kinderrechte

	– Einhaltung und Verifizierung aller 
rechtlichen Anforderungen im 
Unternehmen und in der Lieferkette

Exzellenz

	– Erfüllung der Kundenanforderungen an die 
Produkt-, Prozess-, und Servicequalität

	– Hohe Innovationskraft und regelmäßigem 
Austausch mit Forschungseinrichtungen

	– Kontinuierliche Verbesserung der 
Geschäftsprozesse in allen Bereichen

	– Höchste Produktsicherheitsstandards 


