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PROSEDUR PEMASANGAN

ATAP DAN DINDING BAJA

ZINCALUME® DAN

COLORBOND® ‘//}
BLUESCOPE
LYSAGHT
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Pendahuluan

Terminologi

Pengukuran

Perawatan dan penyimpanan.
Penanganan di Tempat.
Pemasangan

Pemeriksaan Pemasangan
Garansi

Hal hal yang perlu di perhatikan
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1. Pendahuluan --

* Pelanggan adalah mitra kami, kami sukses bila
pelanggan memilih kami.

* Kelebihan kami adalah kedekatan pelanggan
melalui pelayanan melalui PRODUK dan
PEMASANGAN.

 Untuk itu dalam hal pemasangan kami berusaha
memberi pelayanan yang terbaik yaitu melalui
TRAINING dan Pengawasan pemasangan
dilapangan.
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2. Terminologi --

Yang harus di ingat dalam pekerjaan atap atap dan dinding metal.
* Roofing & Cladding

* Purlin

* Louvre

 Jack Roof/ Roof Ventilator
 Ceiling / Soffit

» Fascia

* Insulation

» Overhang

 Fastener

» Translucent
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Ridge Ventillator

ZINCALUMEr) KLIP-LOK HI-TER _ :
Roof Sheeting

Zinc Hi-Tenr) Purlins

Insulation

ZINC HI-TENR) Girts

Clean Colorbond(r)
Wall Cladding

W Dekr) Structural Decking
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3. Urutan Pemasangan --

Pastikan Gording sudah selesai dan di cek.

R LD~

o

Fixed sheets Purlin =

Talang sudah terpasang ( bilaada) |15 T ‘ L checks =~

Material sudah tersimpan di atas . R NERRS AR SN N e
]

Tentukan arah pemasangan.

Check posisi area yang akan di pasang dengan benang
dan siku.

Tentukan panjang overhang atap ke talang.
Lakukan pemasangan atap sesuai Prosedur.

Lakukan pemeriksaan apakah atap yang di pasang sudah
semetris. Dilakukan setiap § lembar.
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Prosedur pemasangan

4. Arah Pemasangan

25/06/2008)

5. Pasang insulation
Bila ada sesuai spesikasi
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4. Perawatan dan Penyimpanan

Ganjalan Kaso

 Material tersusun Rapi

 Diberi Alas/ agar bundles tidak bersentuhan langsung dgn tanah.
* Posisi di buat kemiringan satu sisi.

 Diberi pembungkus dan di ikat.
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9. Penanganan di Tempat

1. MANUAL / Tenaga Tarik

'''''

Metode kait pada sling

Sling / Tali sebagai Rel IYSAGHT



2. DENGAN CRANE

Contoh Spreader

CRANE Spreader IYSAG__HT
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. Pemasangan

Penguncian Tersembunyi

LYSAGHT KLIP-LOK® (>2 ° Pitch)

COwerlapping rib Underlapping rib
203mm ' 203mm

406mm coverage

LYSAGHT OPTIMA™ (>2° Pitch)

Penguncian kelihatan

O LYSAGHT SPANDEK® (>3° Pitch)

Underlap Overlap
Mmm T
Li 700 mm cover 4J

a LYSAGHT TRIMDEK® (>2° Pitch)

Cverlap Underlap
m i
‘-1— 760 mm cowver 4,.-‘

O  CUSTOM ORB(>2° Pitch)

Qverlap Underlap

16 mm
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Penguncian Tersembunyi

a LYSAGHT KLIP-LOK® (>2 ° Pitch)

COwerlapping rib Underlapping rib
203mm ' 203mm

406mm coverage

O  LYSAGHT OPTIMA™ (>2° Pitch)

,_

Q
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Asesories

N ail a el
1. Screw H’ ﬁ

2. Socket, Phillip drive ( Visel ) == - ——

Hexagon Sockets Phillips Drive Bit

3. Blind Rivet ~:

3. Capping ,Flashing, Gutter -~

18]

1]
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Alat Kerja bantu

1. Notching Tool ( Alat Potong

2. Turn Up ( Penekuk keatas )

3. Turn Down ( Penekuk Kebawah ) ;,v Ij
7
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Prosedur Pemasangan
1. LYSAGHT KLIP-LOK® 406

Overlapping rib Underlapping rib

KL&5 clip
{Far KLIP-LOK 408)

4| mm

Peay
L i

203mm 203mm

A
y

406mm coverage

OK
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Fastener spacing

|YSAGHT



Prosedur Pemasangan
LYSAGHT OPTIMA™

=]

Hexagon Sockets
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Prosedur Pemasangan

A 15 .

Ja A

Fix first and second clip angled 90° from direction of ribs

/Standardﬂashing A l’ n n i’ p

First clip

|YSAGHT
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Penguncian kelihatan

O LYSAGHT SPANDEK® (>3° Pitch)

a LYSAGHT TRIMDEK® (>2° Pitch)

Cverlap Underlap
m i
‘-1— 760 mm cowver 4,.-‘

O  CUSTOM ORB(>2° Pitch)

Qverlap Underlap
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Prosedur Pemasangan
1. LYSAGHT SPANDEK® HI-TEN .‘

Lotak sekrup paca puncak gelombang untuk stap

4 seloyp per embet

Letak soknup paca lembah gelomSang untuk dnding

'"‘-.4_.

A pdmrup Pl TR Sewro mmdaGan 1 amprg

PERLETAKAN BAJA

PEMASANGAN PADA PUNCAK GELOMBANG UNTUK ATAP

Sedrup tumpangas Sistarn aniikasiior
samaing

i sl i

Sekrup "Buildex” CTEKS 12-14 x 456 HGS
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PEMASANGAN PADA LEMBAH GELOMBANG UNTUK DINDING

Sewiiip lumpangan

sampng Sinlom pntiapiier

B
Sekrup "Buildex" CTEKS 12-14 x 20 HWFS

SEKAUP TUMPANGAN SAMPING

PEMASANGAN DI TENGAH BENTANG UNTUK BENTANG ATAP LEBIH
AR S00 MM DAN UNTUK BENTAMNG DI DINDING LEBIH DARI 1200 hil

Salrup lumpangsn

Sekrup "Bulldex™ CTEKS 10-16 x 168 HWFS
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Prosedur Pemasangan / ~—__v
LYSAGHT TRIMDEK® HI-TEN * L
TR————

LYSAGHT TRIMDEK®

— e

Valley Fastener Location Crest fixing for roofs or walls

W \
3 Fasteners per sheet-Internal supporis /\ m{

= | "\ \ A\ 'aY Valley fixing for walls only
R | [ I

4 Fasteners per sheet-Eng supports

Crest Fastener Location

I Y. U, S S\ )

3 Fasteners per sheet-Intemal supports

P 1N
T
l. .
s N

4 Fasteners per sheet-End supports
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Pekerjaan Pemasangan Nok / Bubungan

£ e AL
=7 .

Di takik dengan TURN UP

o ﬁ
i
%

»la s

Nok Di beri tanda/ mal




Lakukan penguncian pada nok

|YSAGHT



Pekerjaan Sealant

Ujung Nok yang akan di sambung
Di beri sealant 2 baris dengan jarak
Sekitar 3 cm.

Tangkupkan kedua ujung nok yang akan
Disambung.
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Lakukan penguncian dengan screw atau
Rivet.

Setelah di rivet dan screw , tutup dendan sealant

Dan rapikan . YSAGHT



7. Pemeriksaan pemasangan

Penyimpanan dan penanganan ditempat.

Material sesuai Spesifikasi. ( warna,ukuran,jumlah,panjang )
Prosedur pemasangan sesuai aplikasi profile atap.
Asesories sesuai ( Flashing,Screw,Sealant )

Penempatan dan jumlah screw.

Joint sambungan talang ,flashing,ridge capping sesuai.
Kebersihan atap dan dinding, ceiling.

Buat laporan temuan dan solusinya.

© NS R Wb~
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Lembar Checklist lapangan

ELUESCOPE
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6. Warranty

Warranty yang diberikan kepada Customer ada 2 jenis  vaitu :

1. PT Bluescope Steel Indonesia
« Warranty Letter
* Mill Certificate

2. PT LYSAGHT
 Manufacturing Certificate
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Prosedur permintaan Warranty

1. Material Sudah Suplay dan Terpasang
2. Dilakukan supervisi pekerjaan pemasangan

3.  Customer/kontraktor ajukan permintaan warranty melalui
distributor .

4. Distributor buat permintaan dengan mengisi form
Requistion  For Certificate “.

5. PT Lysaght® ajukan permintaan ke PT. BSI.

113
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Form Permintaan

=

BLUESCOPE
LYSAGHT

PT BlueScope Lysaght Indonesia
. Irian blgk DD2/2
Kawasan Industri MM2100 - CIBITUNG

REQUISTION FOR CERTIFICATE

Tvpe of Certificate

Customer
Distributor
No Customer Order (CO)

Productname

ProjectNam

Address Project

Usage
InstallationDate
Environment Condition

Total Topnase

Requesthy:

(Aminudin)
ProjectMgt

1 Warmanty Letter

2. Mill Certificate

3. Manufactming Certificate
PT. BUNIVITEX INDONESIA
Non

001/PEB-CCI/CBT/IX/11

LYSAGH TRIMDEKE ZINCALUME® 040TCT
SMARTDEK GI G5500.75TCT

PT.BUNIVITEX NEW FACTORY 50 X 140

JLKali Sumber RT. 016/005Kec. Ciberes
Kabupaten Subang

Factory and Warehouse for Textile
December 2011
General Land

TRIMDEK® = 33 tonnages,
SMARTDEK®E = 6.8 tonnages

Receivedby :

Bambang Utomo
{0 - PT BlueSoops Lyzasht Ind. )

Warranty Letter

.

BLUESCOPE
STEEL

ZINCALUME® STEEL USED IN
VIARRANT

P T BlueScape Steel Indonesia

ZINCALUME® STEEL
[THE MANUFACTURE OF RCOF SHEET
P T FERFORATION OF ROOF SHEET

[[FT BiieScops Seet ncarmesn rmeuunur Called BSI), warmants et e ZINCAL UME
LYBAGHT INDONESIA io bo fabricatad into ROOFING is marufactured from .
parforation by we waathering in the ratural @lgmants of 8 YEARS from the dale of instalation,
Bairg 19 OCTOBER 2012 oL GIAKT ANTASARI LAMPUNG

Btesl suppied 1o PT BLUESCOPE
mletal and wil heve & iRe pror b

Warranty |5 subjest ko the following lems snd mﬂnu-im

1. The prosuct = installed accorannes with BSI pubiishied fising recommardations current at the fime
2. Tha pracuct has an officisl ZINCALUME® Steal band.
3. Al Bings, fiashing end essociates companenis (mst be elther manufacured T
matarl) I cccrdance i) 851 recommandatang o I
@ Tnaﬁ‘lﬂmmsﬁeﬁmmmlﬁymxwwﬂed must b 13 soraichid, abradst or damaged
ma
5. M Fagleners usst fof Mxing (zmeuMEu St=ed) Io be In accordance with B51 recommondations.
g{. Sheltered or sress umvasned st be mashied down o 3 ragular §

t instalizlion
o Steal, alominium, zine, or other S8| spproved

vy way, or coated wilh an ncompalicia

Perdorplions partly of whally due bounmnmn ‘TRUEAT Sre Rl covanad by this wamsnty:

a) Mechaneal, mu«ulhwumaﬂeimlﬁﬂ duting handling, storage, ersction, of
b} Attack ram chamical agenis, fumes, Bquids, o sollds tihar then direst rein falling onio
:;Cmuclwm stls, f3hes, Fertiizens of other moksiure retining aubsian

e,
Avers In metsllic contacl Nhlﬂd:;dthp-ﬂr subject (o the nn-off copper flashings and pipes.

ith BSI

fubsequent to grction,
ftow praduct under warranty

uJ Faiumn andior fal pe Incoing Iniévmal

anuumwm af the shaet causad by coniect wilh graen or wol Bmber or tasiod ping.
) Irstatation subject to unususlly o at amy Bme in the fulure.
b} Stonm and tempest or sthar ects of Gbd.

freen all surfaces of the

Should perforation by nalural woataring eoser in Isss S1an (he warrantes period, BS) Nabiity SR be Fmitay ExcuUsivEy 16 12 farsi shere of fhe

ZINGALUME® Steel sheet for the repiacemeant of alfsdied pertion of s proguct as folows,

Reglacerent ZINCALUMES Steal sheet will b=mwhn Al a discount which nears he same ratio 1o ihe then curment price = Bal par of Se warranly

parkad net aehieved brars to the ull warsnty perod,
BSISHALL ONLY BE LIABLE FOR:
5} the cost of repiacing the
bl hlgns}n!nbl.lnlrm’m!!am pmdm. ar
c] Iive cost of haing the
whihever [ {1 lowest

BSI SHALL KOT BE LIASLE FOR:

a] labour cost assacisled wiln e nstakalion of remaial of in‘m prachict of l1vs fodng of reglacemant shesls; o
1) iy b pal

o damage to proparty ar : g4 arding ffom the Lse of e piodict
B axtuncs s warsnty solsly io e manufaciusr, |

This warranty s given iew of all ather cons|cerafian or paranlies mpressed r.rmwlllm wacapt 1o tha ex
sevarts e axclusion restictions or medificallon of such eondiiens ar warsalles

Datp: OCTOBER 24, 2012
Warranly Moz BSI: JAW, 2223
PT BlueScape Steel Indonesia

Head office M-mnn;oﬁ;:?‘

FT Blus3coge Blsal mdmesi BRI I Budiling 5" Floar Sule 802
A1 dencial Sudiman Kav 44 48 Jakira 10210 Indodesia

Inchusirial Etate Area, K=v 02
Ji. Asia Raya, Cagan 42443 Indonesia
Ph. [81-25¢) 393680 Fay. (B2-251) SE3EET

COLORBONDEstesl and ZINCALLUMED Steal ara roglstarsd Wademarks of BlueScope Stee| Limited.

Ph. {B2-21) 5785 4150 Fa

BlusScope is 8 rademark of BluaScope Skeal Limited.|

byt ok amy sietute Spplcabie to Fis eonbes!

% BLUESCOPE
PT BlueScope Stes)

(62-21) 5TAS 4181

| s /| ‘GHT



Mill Certificate

MILL TEST CERTIFICATE
sLUEScOPE (ORIGINAL)
PT BLUESCOFE STEEL INDONESIA
Costomer; Specification: : CERTIFICATE NO: IMZAL121101
PT. BlueScope Lysaght Indonesia Produet: SALES CONTRACT: (M{H312203
Hawnsan Industei MM2100 BlokDD172 0,40x1219 mm ZINCALUME AZ150 G550 REMARK:
Cibitung
Size Base Metal Chemical Composition Mechanical Properties Coating
Mo, Coll No. Gauge x Width x Coil Welght x100 x1000 Hardness| YS TS | Elongasi| DMass
= {mm) kgt C Si Mn P 5 Al | (HR3OT) | (Mpa) | (Mpa) | (%%} {grim2)
1 CMIZ044623 040 x 12182 C A.460 4.3 0.9 18.0 0.8 L7 520 Ta 530 542 EXi 149
2 CMI1Z044386 040% 1219 xC 2179 53 0.9 214 Lo L7 520 T4 632 G435 a0 149
3 CM2I013552 040x 1219xC A4.395 34 14.] 198 0.8 1.7 480 T6 637 550 4.0 150
a CMIT013554 DA0x 1219xC 3945 34 14 19.9 0g 1.7 480 T4 637 650 4.0 150
5 CM2Z013551 DAOX 12195 C 4255 | 34| 14 |199) 09 | 1.7 | 480 | 75 537 | 850 | 40 150
Total Weight 21234 2
Note: Anthortzed by,
S . BLUESCOPE
1 certify that the orlgin records of the company show that the item(s) referred to on this certificate conform to the (.r" STEE
specification as stated, . P eScope Steed | I
(Agung Retno)
PRODUCT ENGINEER
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P BuieSzope Lysaght indencsla

. Dusa Dansy indoh - Blok D022
J Hawasam Industd MA2100
Chiung, BEKAS!

BI-UESCDPE Teluphone <6221 55882005
LYSAGHT i

ACTURER CERTIFICATE
MoD4/BLI/IX /12

This Manufacturer Certificate is to certify that the following order (s) :

Customer : PT. MAHARDIKA JAYA

CO. no. + 00000142845

Project : CONOCO PHILLIPS
PALEMBANG - SUMATRA SELATAN

Product ¢ LYSAGHT TRIMDEK® 0.40 mm BMT (0.45 mm TCT)
CLEAN COLORBOND® (760 ) G550 AZ150
COCOA BROWN

Were manufactured and inspected in aceordance with PT BlueScope Lysaght Indonesia
and / or Customer design and specification requirements.

All material acceptances, dimensional accepiances and processing surveillance,
Were performed by Quality Systems in accordance with established PT BlueScope
Lysaght Indonesia Procedure that meet customer requirements,

Rensus Jonathan 8
Mamufaciuring Manager

Manufacturer Certificate
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1.

7. Hal yang perlu di perhatikan

Helm

Kaca Mata

Full Body Harness

Baju Lengan Panjang

Sepatu

Sarung Tangan

 Permit/ ljin Kerja
« JSA/Job Safety Analysis

e Safety Induction IYSAGHT



2. Akses Naik dan turun dari atas ketinggian

Perancah (Scafolding)
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3. Akses Bekerja di atas ketinggian

Kabel (permanent static line)

Temporary static line,
Kabel minimal dia 11 mm
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4. Berjalan di atas lembaran atap

 Menyeberang panjangnya
lembaran ,berjalanlah pada dekat /
pada penopang atap atau gording.

- = S

_ _ » Pakai sepatu yang bersol
* Disepanjang lembaran atap lunak,hindari sepatu berbingkai

,Berjalanlah dalam lemban . yang dapat membawa kerikil.
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5. Memotong lembaran di tempat

Jangan memotong lembaran di atas atap

Pakailah alas atau bantalan ketika memotong.

Bila lembaran COLORBOND® pemotongan lembaran harus dibalik yaitu warnanya dibawah.
Pakailah pemotong gerinda baja , jangan yang piring piring dari KARBORUNDUM.

|YSAGHT



6. Pembersihan

=

e

Sisa sisa gram metal hasil
Gerinda di atas atap

» Bersihkan atap dari serbuk metal, akibat dari pekerjaan pengeBpran,pemotongan.

» Serbuk dan aksesoris pemasangan seperti Rivet,paku,sekrup harus dibersihkan dari atap &
Talang.

LYSAGHT



AKIBAT TIDAK DI BERSIHKAN !

AKIBAT Sisa gram metal yang tidak di
bersinkan.

|YSAGHT



Atap yang sudah terpasang bisarusak akibat pekerjaan lain seperti :

1. Atap tertimpa benda dari atas
I' "

A

Untuk itu :
1. Harus ada Proteksi di area pekerjaan
2. Harus mengimformasikan ke Kontraktor.
3. Buat Berita acara pekerjaan. dll

|YSAGHT



Tidak boleh seperti ini !

|YSAGHT



Sealant --I
= =

Ciri ciri sealan yang baik

Baik dipakai untuk atap dan dinding metal
Tidak berbau asam

Tahan terhadap panas sinar matahari
Tahan lama

Zat padat yang berfungsi sebagai sebagai pelekat pada

Lembaran lembaran yang disambung.
Seperti : Metal Roof,Cladding,Flashing ,Gutter .

|YSAGHT



RECOMMENDED SEALANTS FOR ZINCALUME

(NEUTRAL CURE SILICONE)

GE Silglaze-N or GE Silpruf
Dow Corning (Selley) 780
Zincoseal

Silicoflex

Persempre W234, W235
Expandite Silicone 88

Ramset Rz805

ZBond V-4 or ZBond V-60
Fuller Silicone

Poly-Flexiseal All Purpose Silicone
Norton Bear-4

Borden Silicone Metal to Metal
Sika-sil N

|YSAGHT



Cara Penggunaan Sealant Pada Sambungan

YSAGH
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METODE SAMBUNGAN YANG BAIK

ePenyambungan lembaran lembaran baja akan di ikat secara mekanik( skrup, Rivet )
untuk menjamin kekuatannya.

eSealant tidak disyaratkan harus memiliki daya lekat yang kuat,namun harus benar benar
melekat pada lembaran lembaran yang disambung.

eSetelah penyambungan,lebar sealant tidak boleh lebih dari 25 mm.

eJarak skrup sekrup pada sambungan minimal 40 — 45 mm.

Sealant
25 mim max.

"

Metode

Saalant Saalant disarankan
25 mim max. 25 mim miae.

RPN "
——Jll— m—
Figure 7.8.1

Typical joints with sealant

|YSAGHT



Pasang lembaran lembaran pada posisi yang benar ( Overlapping )
dan di bor

i __——Excess saalam
_ R __;.—:2’/
——— - —
— - -

—= =

~Pop’ rivet
Rivetar_ -

S
~

“Pogrivet sealed Semlnrt

Pisahkan lembaran lembaran ,bersihkan sisa sisa akibat pengeboran.

Persiapan permukaan
Gunakan Sealant pada bagian yang ditentukan
Tumpukan kembali lembaran lembaran pada posisi semula dan di sekerup ( di Rivet)

Rivet rivet di bagian luar harus di beri sealant

|YSAGHT



Perlengkapan Kerja

1. Bor Listrik

* Merk : Ryobi , Makita dlI
* Daya listrik : 600 Watts
* RPM : 0-2500 RPM

Sealant yang di rekomendasikan :
. GE Silglaze-N or GE Silpruf.
. Dow Corning ( Selley ) 780

. Sika

17/01/2008
17/01/2008 -

17/0172008
-

. 8
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Perawatan Bangunan( Maintanance )

|YSAGHT



Perawatan Pada atap

by |
|

-
"

|YSAGHT



PERAWATAN TALANG

Gutter maintenance

1. Daun yang rontok dari dahan dan 2.Daun yang menyumbat kita bersih dari

akhirnya menyumbat talang talang 3. Dibawah daun masih

terdapat endapan
kotoran

|YSAGHT



Perawatan Bangunan
CONTOH SOLUSI MENGATASI MASALAH PADA ATAP

MELALUI PROSES PENCUCIAN DENGAN CHEMICAL

.

Terjadinya Red Rust Staining ata Coba kita bersihkan denyan cairan
bercak karat pembersih yang direkomendasikan

|YSAGHT



TRANSLUCENT

1. Pasang Translucent Mesh 2. Pasang Clip 3. Pasang Tranlucent/ diberi sealant
pada sambungan.

4. Pasang Tranlucent/ diberi sealant

gggeivsambungan dan beri pengunci / IYSAGHT
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ROLL ON SITE

ATAP DAN DINDING BAJA

ZINCALUME® DAN

COLORBOND® ‘//}
BLUESCOPE
LYSAGHT



ROLL ON SITE

Pekerjaan Rollformer yang di lakukan dengan membaw  a mesin RF
dan crew operator serta mekanik di lapangan, denga n alasan

Dari design atau permintaan Material Atap terpasang tanpa sambungan.
Material atap Atap tidak bisa di angkut dengan kendaraan tertentu.
Maximum panjang untuk di produksi di pabrik adalah 20 m’.

Panjang produksi ROS saat ini adalah 128 m’ ( KLIP-LOK ).

Kapasitas produksi ROS perhari adalah 15 Ton.

|YSAGHT



Sarana yang di siapkan pembeli

s AR BN Mk SIS R

set kapasitas 100 KVA

4. Crane kapasitas min 25 Ton , min 5. Tenaga Banting 6. Tempat Finish Produk.
jangkauan 6 m’.

|YSAGHT



Sarana yang di siapkan oleh LYSAGHT

Max. length of sheet |
——  Uncoler ™ Mobie Roll Former Base +
Mobide Roll Former Catndge Roof chest
1900mm I L3 - ( - e -
|j1800rpm I" I 171 1 R

2. Operator , Mekanik, Security

|YSAGHT



TERIMA KASIH

—

Kembali ke Menu
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