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1. Pendahuluan

• Pelanggan adalah mitra kami, kami sukses bila 

pelanggan memilih kami.

• Kelebihan kami adalah kedekatan pelanggan 

melalui pelayanan  melalui PRODUK dan 

PEMASANGAN.

• Untuk itu dalam hal pemasangan kami berusaha 

memberi pelayanan yang terbaik yaitu melalui 

TRAINING dan Pengawasan pemasangan 

dilapangan.



The Customer Perspective
Yang harus di ingat dalam pekerjaan atap atap dan dinding metal.

• Roofing & Cladding

• Purlin

• Louvre

• Jack Roof / Roof Ventilator

• Ceiling / Soffit

• Fascia

• Insulation

• Overhang

• Fastener

• Translucent

2.  Terminologi 





3.  Urutan Pemasangan

1. Pastikan Gording sudah selesai dan di cek.

2. Talang sudah terpasang ( bila ada )

3. Material sudah tersimpan di atas .

4. Tentukan arah pemasangan.

5. Check posisi  area yang akan di pasang dengan benang 

dan siku.

6. Tentukan panjang overhang atap ke talang.

7. Lakukan pemasangan atap sesuai Prosedur.

8. Lakukan pemeriksaan apakah atap yang di pasang sudah 

semetris. Dilakukan setiap  5 lembar.



1. Purlin sudah terpasang

2. Talang sudah terpasang

3. Material sudah di naikan

4. Arah Pemasangan

5. Pasang insulation
Bila ada sesuai spesikasi

Prosedur pemasangan



• Material tersusun Rapi
• Diberi Alas/ agar bundles tidak bersentuhan langsung dgn tanah.
• Posisi di buat kemiringan satu sisi.
• Diberi pembungkus dan di ikat.

Ganjalan Kaso

4.  Perawatan dan Penyimpanan



1. MANUAL

Sling / Tali sebagai Rel

Tenaga Tarik

Metode kait pada sling

5.  Penanganan di Tempat



CRANE 

2. DENGAN CRANE 

Spreader 

Contoh Spreader 



Penguncian kelihatanPenguncian Tersembunyi

� LYSAGHT KLIP-LOK®  (>2 °°°° Pitch)

� LYSAGHT FLEX-LOK™ (>1°°°° Pitch)

� LYSAGHT SPANDEK®  (>3°°°° Pitch)

� LYSAGHT TRIMDEK®  (>2°°°° Pitch)

� CUSTOM ORB(>2°°°° Pitch)

� LYSAGHT OPTIMA™ (>2°°°° Pitch)
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6.  Pemasangan



Penguncian Tersembunyi

� LYSAGHT KLIP-LOK®  (>2 °°°° Pitch)

� LYSAGHT FLEX-LOK™ (>1°°°° Pitch)

� LYSAGHT OPTIMA™ (>2°°°° Pitch)



Asesories

1. Screw

2. Socket , Phillip drive ( Visel )

3. Capping  ,Flashing, Gutter

3. Blind Rivet



Alat Kerja bantu

1. Notching Tool ( Alat Potong

2. Turn Up ( Penekuk keatas )

3. Turn Down ( Penekuk Kebawah )



1. LYSAGHT KLIP-LOK® 406

Prosedur Pemasangan

××××

OK



Prosedur Pemasangan



LYSAGHT OPTIMA™

Prosedur Pemasangan
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Prosedur Pemasangan



Penguncian kelihatan

� LYSAGHT SPANDEK®  (>3°°°° Pitch)

� LYSAGHT TRIMDEK®  (>2°°°° Pitch)

� CUSTOM ORB(>2°°°° Pitch)

760

76

0



1. LYSAGHT SPANDEK® HI-TEN

Prosedur Pemasangan





760

LYSAGHT TRIMDEK® HI-TEN

Prosedur Pemasangan

LYSAGHT TRIMDEK®



Pekerjaan Pemasangan Nok / Bubungan

Di takik dengan TURN UP Nok dipasangkan pada posisi
Yang tepat 

Nok Di beri tanda/ mal
Ujung nok di potong sesuai tanda



Lakukan penguncian pada nok



Ujung Nok yang akan di sambung
Di beri sealant 2 baris dengan jarak 
Sekitar 3 cm.

Tangkupkan kedua ujung nok yang akan
Disambung.

Pekerjaan Sealant



Lakukan penguncian dengan screw atau
Rivet.

Setelah di rivet dan screw , tutup dendan sealant 
Dan rapikan .



7. Pemeriksaan pemasangan

1. Penyimpanan dan penanganan ditempat.

2. Material sesuai Spesifikasi. ( warna,ukuran,jumlah,panjang )

3. Prosedur pemasangan sesuai aplikasi profile atap.

4. Asesories sesuai ( Flashing,Screw,Sealant )

5. Penempatan  dan jumlah screw.

6. Joint sambungan talang ,flashing,ridge capping sesuai.

7. Kebersihan atap dan dinding, ceiling.

8. Buat laporan temuan dan solusinya.



The Customer Perspective

Lembar Checklist lapangan



6.  Warranty

1. PT. Bluescope Steel Indonesia

• Warranty Letter

• Mill Certificate

2. PT. LYSAGHT

• Manufacturing Certificate

Warranty yang diberikan kepada Customer ada 2 jenis  yaitu :



1. Material Sudah Suplay dan Terpasang

2. Dilakukan supervisi pekerjaan pemasangan

3. Customer/kontraktor ajukan permintaan warranty melalui 

distributor .

4. Distributor buat permintaan dengan mengisi form “ 

Requistion For Certificate “.

5. PT. Lysaght® ajukan permintaan ke PT. BSI.

Prosedur permintaan Warranty



Warranty LetterForm Permintaan



Mill Certificate



Manufacturer Certificate



1.      Perlengkapan SAFETY

7.  Hal yang perlu di perhatikan

• Permit / Ijin Kerja
• JSA/Job Safety Analysis
• Safety Induction

Helm

Kaca Mata

Sepatu

Full Body Harness

Baju Lengan Panjang

Sarung Tangan



2.      Akses Naik dan turun dari atas ketinggian



3. Akses Bekerja di atas ketinggian

Temporary static line, 
Kabel minimal dia 11 mm



• Disepanjang lembaran atap 
,Berjalanlah dalam lembah .

4. Berjalan di atas lembaran atap

• Menyeberang panjangnya 
lembaran ,berjalanlah pada dekat / 
pada penopang atap atau gording. 

• Pakai sepatu yang bersol 
lunak,hindari sepatu berbingkai 
yang dapat membawa kerikil.



• Jangan memotong lembaran di atas atap

• Pakailah alas atau bantalan ketika memotong. 

• Bila lembaran COLORBOND®,pemotongan lembaran harus dibalik yaitu warnanya dibawah.

• Pakailah pemotong gerinda baja , jangan yang piring piring dari KARBORUNDUM.

5. Memotong lembaran  di tempat



• Bersihkan atap dari serbuk metal, akibat dari pekerjaan pengeboran,pemotongan.

• Serbuk dan aksesoris pemasangan seperti Rivet,paku,sekrup harus dibersihkan dari atap & 
Talang.

6. Pembersihan

Sisa sisa gram metal hasil
Gerinda di atas atap 

Pekerjaan pembersihan



AKIBAT Sisa gram metal yang tidak di 
bersihkan.

AKIBAT TIDAK DI BERSIHKAN !AKIBAT TIDAK DI BERSIHKAN !AKIBAT TIDAK DI BERSIHKAN !AKIBAT TIDAK DI BERSIHKAN !



Untuk itu :
1. Harus ada Proteksi di area pekerjaan
2. Harus mengimformasikan ke Kontraktor.
3. Buat Berita acara pekerjaan. dll

Atap yang  sudah terpasang bisa rusak akibat pekerjaan lain seperti :

1. Atap tertimpa benda dari atas

2. Atap tertimpa adukan mortar cement



Tidak boleh seperti ini !



Sealant

Zat padat yang berfungsi sebagai sebagai pelekat pada

Lembaran lembaran yang disambung.
Seperti : Metal Roof,Cladding,Flashing ,Gutter .

Ciri ciri sealan yang baik

� • Baik dipakai untuk atap dan dinding metal
� • Tidak berbau asam
� • Tahan terhadap panas sinar matahari
� • Tahan lama
� •



RECOMMENDED SEALANTS FOR ZINCALUME

(NEUTRAL CURE SILICONE)

� • GE Silglaze-N or GE Silpruf
� • Dow Corning (Selley) 780
� • Zincoseal
� • Silicoflex
� • Persempre W234, W235
� • Expandite Silicone 88
� • Ramset Rz805
� • ZBond V-4 or ZBond V-60
� • Fuller Silicone
� • Poly-Flexiseal All Purpose Silicone
� • Norton Bear-4
� • Borden Silicone Metal to Metal
� • Sika-sil N



Cara Penggunaan Sealant Pada Sambungan

Dibersihkan 





Metode  
disarankan

METODE SAMBUNGAN YANG BAIK

•Penyambungan lembaran lembaran baja akan di ikat secara mekanik( skrup, Rivet )   
untuk menjamin kekuatannya.

•Sealant tidak disyaratkan harus memiliki daya lekat yang kuat,namun harus benar benar 
melekat pada lembaran lembaran yang disambung.
•Setelah penyambungan,lebar sealant tidak boleh lebih dari 25 mm.
•Jarak skrup sekrup pada sambungan minimal 40 – 45 mm.



Pasang lembaran lembaran pada posisi yang benar ( Overlapping ) 
dan di bor

Pisahkan lembaran lembaran ,bersihkan sisa sisa akibat pengeboran.
Persiapan permukaan
Gunakan Sealant pada bagian yang ditentukan
Tumpukan kembali lembaran lembaran pada posisi semula dan di sekerup ( di Rivet )
Rivet rivet di bagian luar harus di beri sealant



1.  Bor Listrik

• Merk :  Ryobi , Makita dll
• Daya listrik : 600 Watts
• RPM : 0 – 2500 RPM

Sealant yang di rekomendasikan :

• GE Silglaze-N or GE Silpruf.

• Dow Corning ( Selley ) 780

• Sika

Perlengkapan Kerja



Perawatan Bangunan( Maintanance )



Perawatan Pada atap



1. Daun yang rontok dari dahan dan 
akhirnya menyumbat talang

2.Daun yang menyumbat kita bersih dari 
talang

PERAWATAN TALANGPERAWATAN TALANGPERAWATAN TALANGPERAWATAN TALANG

3. Dibawah daun masih 
terdapat endapan 

kotoran



Terjadinya Red Rust Staining atau 
bercak karat 

Coba kita bersihkan dengan cairan 
pembersih yang direkomendasikan

CONTOH SOLUSI MENGATASI MASALAH PADA ATAPCONTOH SOLUSI MENGATASI MASALAH PADA ATAPCONTOH SOLUSI MENGATASI MASALAH PADA ATAPCONTOH SOLUSI MENGATASI MASALAH PADA ATAP

MELALUI PROSES PENCUCIAN DENGAN CHEMICALMELALUI PROSES PENCUCIAN DENGAN CHEMICALMELALUI PROSES PENCUCIAN DENGAN CHEMICALMELALUI PROSES PENCUCIAN DENGAN CHEMICAL

Perawatan Bangunan



TRANSLUCENT

1. Pasang Translucent Mesh 2. Pasang Clip 3. Pasang Tranlucent/ diberi sealant 
pada sambungan.

4. Pasang Tranlucent/ diberi sealant 
pada sambungan dan beri pengunci / 
screw



ATAP DAN DINDING BAJA 
ZINCALUME® DAN 
COLORBOND®

ROLL ON SITE 



ROLL ON SITE 

• Dari design atau permintaan Material Atap terpasang tanpa sambungan.

• Material atap Atap tidak bisa di angkut dengan kendaraan tertentu.

• Maximum panjang untuk di produksi di pabrik adalah 20 m’.

• Panjang produksi ROS saat ini adalah 128 m’ ( KLIP-LOK ).

• Kapasitas produksi ROS perhari adalah 15 Ton.

Pekerjaan Rollformer yang di lakukan  dengan membaw a mesin RF 
dan crew  operator serta mekanik di lapangan, denga n alasan  :



Sarana yang di siapkan pembeli

1. Area  Tempat  6 x 18 + Panjang atap 2. Tempat  simpan Coil 3. Genset kapasitas 100 KVA

4. Crane kapasitas min 25 Ton , min 
jangkauan 6 m’.

5. Tenaga Banting 6. Tempat Finish Produk.



Sarana yang di siapkan oleh LYSAGHT

1. Mesin Rollformer1. Mesin Rollformer1. Mesin Rollformer1. Mesin Rollformer

2. Operator , Mekanik, Security2. Operator , Mekanik, Security2. Operator , Mekanik, Security2. Operator , Mekanik, Security



TERIMA KASIH

Kembali ke Menu


