Big Bac

bis zu

150

Big Bags pro
Stunde

b|g bag

Hohe Geschwindigkeit
Stabile Bauweise

Hoéchste Wiegegenauigkeit
Hohe Zuverlassigkeit

Die semi-automatische Big Bag Fullstation ermdglicht
das Befillen von Big Bags (FIBC) mit einer, zwei oder vier
Schlaufen und Octabins mit einem Flllgewicht von 500 kg
bis 1500 kg.

Mit 150 Big Bags pro Stunde zahlt unsere Big Bag Fullsta-
tion zu den schnellsten der Welt. Die duf3erst stabile Bau-
weise und die hohe Zuverldssigkeit zeichnen die Big Bag
Fullstation zusatzlich aus.

Es gibt zwei Ausfiihrungen der Big Bag Fllstation — eine
mit Brutto- und eine mit Nettoverwiegung. Der Unter-
schied zwischen den beiden Verwiegevarianten ist, dass
bei der Bruttoverwiegung das Produkt im Sack wahrend
des Beflillens verwogen und bei der Nettoverwiegung in
einem Wiegebehélter vor dem Befillen verwogen wird.
Der Vorteil der Nettoverwiegung ist, dass die Big Bags mit
hoherer Geschwindigkeit befillt werden kénnen. Hochste
Wiegegenauigkeit wird bei beiden Varianten erzielt.
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FUllstation

Semi-automatische Big Bag Fullstation
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Optionen:

Ausfiihrung mit erhohtem Korrosionsschutz
Kontrollwaagen in verschiedenen Varianten
Leerpaletten-Deckblattaufleger
Magnetischer Separator
Leerpalettenmagazin

Vibrationsplatten

ATEX Ausfiihrung

Metall Separator

Metalldetektor
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Big Bag Fullstation

Semi-automatische Big Bag Fullstation

Der Produktvorbunker aus Edelstahl ist mit
einem oder mehreren Fullstandsmeldern
ausgestattet. Vom Produktvorbunker oder
direkt von einem Silo wird das Produkt fir die
Befullung dosiert. In Abhdngigkeit vom Flie(3-
verhalten des Produkts erfolgt eine Schwer-
krafts-, Schnecken- oder Banddosierung. Je
nach Ausfihrung wird das Produkt im Wiege-
behalter verwogen oder mittels Wiegeplatt-
form. Das Produkt wird Uber einen Einlauf-
trichter aus Edelstahl in den Big Bag gefuillt.
Uber einen Rollengang oder ein Férderband
wir der Big Bag abtransportiert.

Technische Daten

System Bruttoverwiegung Nettoverwiegung
Leistung bis zu 50 Big Bags/Std.* bis zu 150 Big Bags/Std.*
Sackart 1, 2 oder 4 Schlaufen, mit oder ohne Einflllstutzen / Octagon box
Wiegebereich 500 - 1500 kg

Wiegegenauigkeit bis zu +/- 0,1% bei 2 Sigma**

Druckluft 6 bar, konstant, trocken und olfrei
Druckluftbedarf ~10 Nm3/Std.

Elektrischer Anschluss 3 x 380 -480 VAC, 50/60 Hz

Schutzart min. IP54

Elektrische Leistung ~5,0 kW

*in Abhangigkeit vom FlieRverhalten und der Fullmenge des Produktes
**in Abhangigkeit von Ausfiihrung und Leistung

Statec Binder GmbH
Industriestrasse 32, 8200 Gleisdorf, Austria
www.statec-binder.com Tel.: +43 3112 38 580 0, of fice@statec-binder.com



