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optibelt ALPHA MCS

ZAHNRIEMEN AUS POLYURETHAN MIT
FLEXIBLEM NOCKENSYSTEM

Der optibelt ALPHA MCS erméglicht selbst unter schwierigsten Bedingungen
und héchsten Betriebsanforderungen komplexe Antriebslésungen in vielen
Bereichen des Maschinenbaus.

e SCHNELLE UND EINFACHE
MONTAGE

e FLEXIBLE NOCKEN-
POSITIONIERUNG VOR ORT

e PATENTIERTE SYSTEMLOSUNG
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optibelt MCS

- FUR FLEXIBLE TRANSPORTANWENDUNGEN
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MCS-Profil mit Aussparungen fir
MCS-IN Einlegeteile in jedem Zahn

|
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Ausstanzen eines Durchgangsloches
mit MCS-PT-Stanzwerkzeug

o’

MCS-Profil mit Stanzléchern fir
MCS-IN Einlegeteile und Montage

einer Aufschraubnocke
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Der Anwender des MCS kann Auf-

schraubnocken schnell und einfach Gber

jedem beliebigen Zahn frei wahl-

bar vor Ort montieren. Das Aufschrau-
ben und Lésen der Verbindung kann
direkt durch den Anwender erfolgen.
So kénnen variierende Transportgut-
Formen auf demselben Antrieb und
Grundriemen durch unterschiedliche
Aufschraubnocken angepasst werden.
Die Kosten fiir eine Bevorratung mit
Verschleif3- und Ersatzteilen kénnen
durch eine l6sbare Nockenbefestigung
reduziert werden.

MCS-IN Einlegeteile ermdglichen
zudem das direkte Anschrauben von
z.B. hochprazisen Werkstickirégern
aus Metall ohne aufgeschweifte,
eigens gefertigte Nocken mit Einle-
geteilen. Aufschraubnocken kénnen
auBBerdem im Vergleich zu unlésbar
verbundenen Nocken héhere Krafte
Ubertragen. Dariber hinaus ist der
Mindestscheiben-durchmesser bei glei-
cher Befestigungsstarke im Vergleich
kleiner wahlbar. Aufschraubnocken fir
das MCS sind auf Anfrage erhalilich.

Beim MCS wird zum Verschrauben
der Aufschraubnocke ein MCS-IN Ein-
legeteil in die vorbereitete Aussparung
im Zahn gelegt. Diese Aussparungen
sind im optibelt ALPHA V Zahnriemen in
den Profilen ATC10 und ATC20 durch-
gdngig in allen Zéhnen vorhanden.
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Anschlussmaf3e einer Aufschraub-
nocke mit Mittenabstand ,a” je

nach ATC-IN Einlegeteil

Nocken fir die Riemenbreiten

50 mm und 100 mm, die fir ein
auf dem Markt befindliches Be-
festigungssystem mittels einzelner
Einlegeteile konzipiert wurden,
sind mit dem MCS fir das Profil
ATC10 kompatibel. Vorhandene
Nocken kénnen ohne jeglichen
Zusatzaufwand verwendet werden.
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(1) optibelt MCS-PT Stanzwerkzeug

(2) optibelt MCS-IN Einlegeteil
Material: Edelstahl

(3) Aufschraubnocke

(4) MCS-Drehmoment-Indikator
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optibelt MCS

ZUORDNUNG UND EIGENSCHAFTEN

MCS- MCS-Standard- | MCSIN Anzahl Mittenabstand | Gewinde Mindestlange
Riemenprofil | Riemenbreite Einlegeteil MCSIN Einlegeteile/ | Sacklacher bzw. ALPHA V
Sackldcher bzw. Gewinde
[mm] Gewinde [mm] [mm]
ATC10 25 ATC-IN M4-14RF 1/2 14 M4 850
32 ATC-IN M4-14PH 1/2 850
75 ATCIN M4-14ZN 2/4 1050
ATC10 50 ATC-IN M4-25RF 1/2 25 M4 850
100 ATC-IN M4-25PH 2/4 1050
150 ATC-IN M4-25ZN 3/6 1150
ATC20 50 ATC-IN M5-25RF 1/2 25 M5 1060
100 2/4 1160
150 3/6 1160
ATC10K6 25 ATC-IN M4-14RF 1/2 14 M4 1000
32 ATC-IN M4-14PH 1/2 1000
75 ATC-IN M4-14ZN 2/4 1050
ATC10K6 50 ATC-IN M4-25RF 1/2 25 M4 1000
100 ATC-IN M4-25PH 2/4 1050

ATC-IN M4-25ZN

Der Riemenriicken ist glatt und besitzt vorerst keine Lochungen.
Vor dem Einsetzen des MCS-IN-Einlegeteils missen die beiden
vorgeformten Sacklécher in der Aussparung des gewdhlten
Zahns mit dem optibelt MCS-PT Stanzwerkzeug zu Durchgangs-
|6chern ausgestanzt werden. Um das Ausstanzen bzw. Lochen
zu erleichtern, ist der optibelt ALPHA V Zahnriemen im Profil
ATC10 und ATC20 im Bereich der Sacklécher zugstrangfrei.

Der optibelt ALPHA MCS ist im Profil ATC10 in der Standard-
ausfihrung optional mit zahnseitigem Polyamidgewebe (PAZ)
lieferbar. Dariber hinaus ist das Profil ATC10 fir Anwendungen
in der Lebensmittel- oder Pharmaindustrie mit Edelstahlzugtragern
erhdaltlich.

=)
3

100

Positionen und Aussparungen der Profile 50, 100

und 150 ATC10 und ATC20 fir die entsprechenden
Wird das optibelt MCS als Variante mit integrierter Riemen- Einlegeteile

fohrung bendtigt, kann bei Verwendung des ATC10 Profils der
ATC10Ké6 Anwendung finden.

Der ATC10K6 wird in den Breiten 25, 32 und 50 mm
mit mittigem Keil sowie bei den Breiten 75 und 100 mm
mit asymmetrischer Keilanordnung angeboten.

Positionen und Aussparungen der Profile 25, 32
und 75 ATCI10 fir die entsprechenden Einlegeteile

Optisches Beispiel im Bild:
links 100 ATC10K6; rechts 50 ATC10K6
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optibelt MCS-IN EINLEGETEILE

ZUORDNUNG ZU RIEMENPROFILEN UND
EIGENSCHAFTEN

Das MCS-IN Einlegeteil aus Edelstahl [RF] / [PH] oder Zink [ZN] +0
besteht aus zwei Hilsen, die mit einem stabilen Steg unter- =0
einander verbunden sind. Zahnseitig ist das MCS-IN Einlege-

teil so gestaltet, dass dieses vollstandig in der Kontur des Zahns ’\
liegt und die Verzahnung der Zahnscheibe nicht berihrt.

Profil D) | :

ATC10 6 @ d o
ATC20 7,5

Die beiden Hilsen der MCS-IN Einlegeteile besitzen durch- -mw?

gdngige Innengewinde zur Befestigung der Aufschraubprofile. ATCI10 29

Die Zentrierung der Profile wird iber die Hilsen gewdhrleis- ATC20 31 7,5 5.3
tet, die Uber die Riemenriicken hinaus hervorstehen.

Die Zentrierung durch beide Hilsen dient dariber hinaus der

Verdrehsicherung der Aufschraubprofile.

h+0,]

Die AnschlussmafBe der Aufschraubprofile sind beistehender
Tabelle und Grafik zu entnehmen. Den Mittenabstand gilt es
analog zum MCS-IN Einlegeteil zu wahlen.

Die Uber eine oder beide Hilsen einwirkenden Schub-, Zug-
oder Biegebelastungen der montierten Aufschraubnocke werden
grundsétzlich vom gesamten MCS-IN Einlegeteil aufgenommen.
Durch die grofiflachige Krafteinleitung in den Grundriemen
kénnen eine sehr hohe Stabilitat und Funktionssicherheit der
Aufschraubnocken-Befestigung mittels MCS erzielt werden.

Belastung

Bei einer wirkenden Belastung auf die Aufschraubnocke mit
einer Breite b und einer wirkenden Kraft in Héhe von 15 mm
kénnen folgende mittlere Bruchlasten der Verbindung fir ein

MCS-IN Einlegeteil angenommen werden:
Aufschraubnocke mit den AbmaBen:
50 x30x20 mm (BxH x §)

Mittlere o Anaaben bezichen sich auf ei
MCS-IN Einlegeteil b [mm] | Bruchlast einer Die ngaben bezienen sich aut eine
3 Nocke bei einer Belastung in 15 mm
MCS-Verbindung N . ; .
Hohe wirkend. Diese Werte variie-
ATCIN M4-25RF 50 5200N ren bei abweichenden angreifenden
ATCIN M4-25PH 50 4160N Belastungen.
ATCIIN M4-257ZN 50 1400N
ATC-IN M4-14RF 32 5200N
ATCIIN M4-14PH 32 4160N
ATC-IN M4-14ZN 32 2500N
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optibelt MCS-IN EINLEGETEILE

ZUORDNUNG ZU RIEMENPROFILEN UND
EIGENSCHAFTEN

Riemenbreite | Riemenprofil | MCS-IN Anzahl Mittenabstand | Gewinde | Mindestlange | Hinweis
Einlegeteil Einlegeteile Gewinde bei kleinster
Riemenbreite

[mm] [mm] !
25-150 AT10, T20 ATC-IN M4-14 frei wahlbar je 14 bzw. frei M4 700 ALPHA
nach Riemenbreite  zwischen Einlege- SPECIAL
teilen
40-150 AT10, T20 ATCIN M4-25  frei wahlbar je 25 bzw. frei M4 700 ALPHA
nach Riemenbreite  zwischen Einlege- SPECIAL
teilen
45-150 AT20 ATCIN M5-25  frei wahlbar je 25 bzw. frei M5 900 ALPHA
nach Riemenbreite  zwischen Einlege- SPECIAL
teilen

! Mindestlénge bei grofieren Breiten auf Anfrage, Mindestléingen der Grundriemen beachten

Fir nochmals kleinere Breiten eines optibelt ALPHA SPECIAL
von 25 mm empfiehlt sich das zweite Standard-Einlegeteil
optibelt MCS-IN M4-14. Dieses Einlegeteil entspricht den
AnschlussmaBen eines Einlegeteils optibelt ATC-IN M4-25,
jedoch mit einem von 25 mm auf 14 mm reduzierten
Mittenabstand.

mﬂ (

EINLEGETEIL

* DA TR

ST TPY PR

O AR s g0
WAsieriok Edalugh
optibelt ALPHA SPECIAL im AT-Profil mit [Tpmggel o e
nachtraglich eingebrachten Aussparungen o
inkl. Durchgangsléchern

optibelt MCS-IN Einlegeteile in den
LosgrofBen & 10/25 /100 Stiick verfigbar
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optibelt MCS

MCS-DREHMOMENT-INDIKATOR

Der MCS-Drehmoment-Indikator ist fiir einen sicheren Montageprozess
von MCS-IN Einlegeteilen konzipiert:

* Fir einen sicheren Montageprozess
von MCS-IN Einlegeteilen

R —
¢ Empfohlen fiir die Montage » u
von Zink-Einlegeteilen i
Kompatibel mit nicht enthaltenen Bits mit /4"-Auf3ensechskantantrieb ' |
nach DIN ISO 1173 C 64,3 und E 6,3 sowie den Wera Anschluss-Reihen
1 und 4

Ab sofort
als hilfreiches Werkzeug
bei OPTIBELT MATERIAL HANDLING

:

3

'E
erhaltlich! .

ié

MC5-Torque-indicator 80MNcm
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optibeltMCS

ZAHNRIEMENSCHLOSS ZSN

Die patentierte Systemlésung optibelt MCS besitzt eine hohe Flexibilitat im Umgang mit Nocken zum Aufschrauben.

Sei es ein schnelles Austauschen von einzelnen Nocken, ein Positionswechsel der Profile auf dem Riemen oder die Verwen-
dung von Materialien, die mit Polyurethan weder durch Schweif3en noch durch Kleben sicher verbunden werden kénnen.

Um das optibelt MCS mechanisch verbinden zu kénnen, kdnnen neben den Varianten ZS und ZSi nun auch die Varianten

ZSN, ZSN2 und PINJOIN verwendet werden.

Die Zahnriemenschlosser ZSN und ZSN2 wurden ausschlief3- /m

lich fir das optibelt MCS ausgelegt und nutzen zur

Y

Verbindung der Riemenenden die MCS-Einsparungen. McCs Mcs

mﬂkulﬁs“ I5M IJ_ qn'mﬂms TENs

e O3 atcig . D28 g1

(= F Y T D3z a1chy

Die Schlosskomponenten werden dem Riemen in der O 1 D50 arcig

. . . Dsarcig 03 amcag

ersichtlichen Verpackung beigelegt und bestehen aus: Qtirg Q30 e

|t ook iy

Schrauben, Oberplatten und gekiirzten optibelt ATC-IN

—
Einlegeteilen aus rostfreiem Stahl. i :

DER VORTEIL der Varianten Zahnriemenschloss ZSN / ZSN2
ist neben einer kurzen Lieferzeit auch die Méglichkeit,
Profile in den Schlossbereich zu integrieren.

Hierzu sind optibelt MCS-IN Einlegeteile in Standard-
ausfihrung zu verwenden.

Es ist zu bericksichtigen, dass die Kontaktbreite der Nocke
auf 10 bzw. 20 mm (ATC10/ ATC20) zu begrenzen ist.
Beachtet werden sollte, dass der Gesamtaufbau des Schlosses
tber den Riemenriicken hinausragt.

Ist ein Zahnriemensystem nur schwer zugdnglich und eine
einmalige Installation ausreichend, so kénnte das optibelt
MCS mit dem Zahnriemenschloss PINJOIN eine mégliche
Alternative darstellen. Dieses fir die einmalige Montage

] 18- . 1 ausgelegte Zahnriemenschloss erspart groflen Montageauf-
wand an den Anlagen.

Die Lange der Standardausfilhrung betrégt 13 Zahne,
kleinere/léngere oder (durch Aufschraubprofile) unterbrochene
Verbindungsléngen sind auf Anfrage méglich.
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optibelt ONLINE

NOCKENSELEKTOR — —
GEZIELT ZUR RICHTIGEN NOCKE bk

Mit einem Onlinetool erméglicht Optibelt jetzt den schnellen und iber-
sichtlichen Zugriff auf sein umfangreiches Nockensortiment. Kunden
kénnen mit diesem Nockenselektor gezielt nach Einsatzbereich ihre |t — ot ot -
individuelle Transportlésung aus einem Standardsortiment von Gber =

400 verschiedenen Nockenformen auswdhlen oder diese nachtréglich g = B 1] |
nach ihren Vorgaben anpassen lassen. In der Auswahlmaske dieses e

OnlineTools lassen sich dabei die wichtigsten Basisdaten zu Form,

Material und MaBBen der Nocken abrufen. AnschlieBend kann jeder

Treffer mit allen Infos als PDF- oder CAD-Datei kostenfrei heruntergela-

den werden.

https://www.optibelt.com/de/material-handling/onlinetools/

3D-DRUCK
PROFILE ZUM AUFSCHWEISSEN -~ =

ODER AUFSCHRAUBEN = T

optibelt
Neben Profilen zum Aufschweifien aus TPE-U in Shore-Hhar- /
te 92 A kénnen auch aufschraubbare Profile oder Vorrichtun-
gen aus PLA im 3D-Druckverfahren hergestellt werden.

3D-gedruckte Profile
zum AufschweiBen

Das Verfahren bietet mehr Freiraum in der Gestaltung von
Geometrien, auch komplexe Hinterschnitte sind abbildbar.

Dariber hinaus kénnen auch Vorrichtungen kostenginstig
Uber Nacht hergestellt werden.

Weitere Materialqualitdten auf Anfrage.
Bei Fragen wenden Sie sich an das Produki-Management.
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Optibelt Material Handling GmbH

Im Emerten 11
31737 Rinteln
GERMANY

T +49 5751 96779-0
F +49 5751 96779-10
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