Pasport expanzni nadoby

1. VSEOBECNE UDAJE:

Nazev a adresa provozovatele

Nazev a adresa vyrobce

NEMA Makine LTD.STI., TR, ¢len skupiny Winkelmann Group GmbH

Nazev a adresa dovozce

REFLEX CZ s.r.0., Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9 tel: 272 090 311

|Rok vyroby

Vyrobni ¢islo 2026
Nazev nadoby NEL 5, 8,12, 19, 24, 35

Urceni Expanzni nadoba s vakem

Tvar a konstrukéni rozméry podle vykresu €islo | viz tabulka
2. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA A PARAMETRY:

Max.pracovni tlak (bar) 10,0

Zku$ebni tlak hydraulicky (bar) 14,3

Zkusebni tlak pneumaticky (bar)

Zku$ebni latka a délka trvani zkousky (€as v minutach) voda, 10
Nejvy$si pracovni teplota C 70

Pracovni latka voda / dusik
Objem (v litrech) 5-35
Hmotnost (v kg) viz tabulka
Pridavek na korozi, erozi (v mm) 0,1

Kategorie nadoby 4

3. UDAJE O POJISTNYCH VENTILECH A JINYCH ZARIZENICH:

Typ poj. ventilu nebo Jmenovita svétlost
Pof. &is [poj. zafizeni Pocet Vyrobni ¢islo DN Jmenovity tlak PN
1 1
2
ST A o , o Cislo a datum
Nejmensi prito¢ny [Oteviraci pretlak Zaruceny vytokovy |Zaru€eny vytok Q, vydani typového
primér d, v mm Vv barech soucinitel Ol v kg*h osvédéeni
1 8
2
4. UDAJE O ZAKLADNiI ARMATURE:
Pocet [Nazev Norma Max.tlak (bar) Max. teplota (°C) DN

5. ZAKLADNI UDAJE O PRISTROJICH PRO MERENI, SIGNALIZACI, OVLADANI A AUTOMATICKOU

OCHRANU:

Tlakomér a teplomér (typ, rozsah)

6. PREHLED O POUZITEM MATERIALU:

Por. &. |Nazev casti Znagka Reo (bar) Rinzo (bar)
plast DIN EN 10130 DC-04 3330 4900
dno DIN EN 10130 DC-04 3330 4900




7. OSVEDCENI O STAVEBNI A PRVNI TLAKOVE ZKOUSCE:
Typ:  [NEL Vyrobce: [NEMA Makine LTD.STI, TR
Néadoba nese oznaéeni: CE2354

7a: STAVEBNi ZKOUSKA: [Datum: Provedena v den vyroby die vyrobniho &isla
[Provedeni odpovida vykresu a rozmé&riim v tabulce
7b: PRVNI TLAKOVA ZKOUSKA Datum: Provedena v den vyroby dle vyrobniho ¢isla
[Zkugebni tlak 14,3 bar | Tlakova kapalina: voda 10 az 50°C

9

Vystroj a pfisluSenstvi nebyly zkouseny.
Pasport sestavil a kontrolni vypocet proved!:

Datum: 02/2026 Podpis:

8. DALSIi UDAJE:

Druh plynu v nadobé:  dusik

Tlak plynu v nadobé je z vyroby : 4 bary
Doporuceny termin kontroly tlaku plynu ve vaku pfi tlakové oddélené nadobé od soustavy: jedenkrat roéné

Montaz expanzni nadoby proved!: Tlak plynu v nadobé nastaven na hodnotu:
Datum: Podpis:

Poznamka: Revize a zkou$ky se neprovadi u nadob 5l a 8I.

Navod k montazi a provozu

1. Nadobu instalujte, aby byla mozna kontrola ze vSech stran, $titek musi byt pfistupny.
2. Nadoba nesmi byt v misté, kde hrozi zamrznuti vody v nadobé.
3. Tlak plynu v nddobé nastavte jesté pred jejim pfipojenim k vodovodu na hodnotu o 0,2 baru

nizsi nez je min. tlak ve vodovodu. Pfipadné zvyseni tlaku je mozné provést vzduchem.

4, Je tfeba zajistit:

4a. Vychozi revizi u nové namontované nadoby pred jejim uvedenim do provozu.

4b. Prvni provozni revizi, provadi se do 2 tydni od uvedeni nadoby do provozu. V rdmci revize
zkontrolujte tlak plynu v nadobé, zda byl nastaven jak je uvedeno vyse, v pfipadé potreby
tlak plynu upravte.

4c. Provozni revizi, provadi se 1x za rok. V rdmci revize zkontrolujte zda tlak plynu v nadobé odpovida
hodnoté uvedené vyse a v pfipadé potfeby tlak doplriite kompresorem.
4d. Zkousku tésnosti dle CSN 690012 &l. 121, pismeno j) 1x za 5 let.

Zaruéni podminky

1. Zarucni doba je 24 mésicli od data montaze, nejdéle vSak 36 mésicll od data vyroby.

2. Podminkou zaruky je, ze nddoba byla nainstalovana, zprovoznéna a provozovana v souladu s vyse
uvedenym navodem k montazi a provozu. Musi byt pfedlozen fadné vyplnény pasport v¢. udaje
na jakou hodnotu byl nastaven tlak plynu pfi zprovoznéni.

3. Za provozu nesmi byt pfekro€eny max. provozni tlak a max. provozni teplota nadoby. Nadoba nesmi
byt provozovana s jinym mediem nez voda.

4, Zaruka se nevztahuje na poskozeni zplsobena pfi pfepravé, skladovani, nespravnou montazi,
nespravnym provozem nebo nespravnym navrhem.

5. Za vy$e uvedenych podminek budou bezplatné vyfizeny reklamace plynouci z vady materialu

nebo z vyrobni vady.

DalSi nebo jiné naroky na nadhradu $kod vzniklych mimo nadobu jsou vylou¢ené.

7. Zaruka musi byt uplatnéna pred jejim uplynutim. Zarover musi byt pfedlozen tento fadné vyplnény pasport.
P¥i poru$eni podminek Navodu pro montaz a provoz hradi $kodu montazni firma nebo provozovatel.

o



DRUH POUZITEHO MATERIALU A JEHO TL. PRO REFLEX GMBH STANOVIL TUV
Kontrolni vypocet
plati pro plast i klenuté dno

[6] =7+ min{Re:n;Rm:n }= 1. min{2330: 1,5 ; 4900: 2,2}= 2220 bar

Kontrolni vypocet valcového plasté

Tloustka stény

Sg= —————— = — = 0,58 mm, pro 51, 81, 121
2.[6].9p-p 2.2220.0.85-10 0,74 mm pro 191, 241
0,94 mm pro 351

Provedeni tl. viz tabulka
Dovoleny vnitini tlak pro provoz
2 [o] - @y (s—c) 2-2220- 0,85 (s-0,05)

[pl= ——————— =—————————— = 13,7 bar pro 51, 81, 121
D+ (sR-0,05) 11 bar pro 191, 241, 351

Kontrolni vypocet klenutého dna

Tloustka stény pro provoz

SR= ——————— = —————— = 0,46 mm pro 51, 81, 121
2.¢.[c]-05.p 2-085.2220-0,5.10 0,6 mm pro 191, 241
0,75 mm pro 351

Provedena tloustka 0,8mm viz tabulka.

Dovoleny vnitini tlak pro provoz

2 (sg¢) @ .[0] 2 (sx-0,05)0,85.2220
[pl= = = 17 bar pro 51, 81, 121
R+0,5(s;-¢) R +0,5 (s4-0,05) 13 bar pro 191, 241, 351




NEMA NEL (ilustraéni foto)

5-19 litrd 35 litrd

material nadoby plech DIN EN 10130 DC-04

vypoctovi teplota 70 °C

min. hodnota meze kluzu pti vypoctové teploté Re=3330 bar

min. hodnota meze kluzu pti Re,,=3330 bar

min. hodnota meze pevnosti pti vypoctové teplot¢ Rm=4900 bar

soucinitel bezpecnosti k mezi kluzu nt=1,5 pro vypoctovy tlak
nr=1,1 pro zkuSebn{ tlak

soucinitel bezpecnosti k mezi pevnosti ng=2,2

dovolené namédhani pro provoz pii vypoctové teploté 6=2220 bar

vypoctovy tlak 10 bar

koeficient ¢=0,85

Typ & D [mm] R [mm)] S1 [mm] min | Hmotnost [kg] Vykres €.
NEL 5/10 220 176 0,8 1,4 NE. 5LT 10 BAR
NEL 8/10 220 176 0,8 2,8 NE. 8§ LT 10 BAR
NEL 12/10 220 176 0,8 3 NE. 12 LT 10 BAR
NEL 19/10 280 224 0,8 3,7 NE. 19 LT 10 BAR
NEL 24/10 280 224 0,8 4 NE. 24 LT 10 BAR

NEL 35/10 354 283 1,0 6 NE. 35 LT 10 BAR
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