Thinking solutions.

GFM GmbH

1 ® Produktionsgebaude eines Maschinenbauunternehmens /IEF“\\
Projekt L3 LY

STEYR

LeiStU ngspa rame ter ® Leistung: 4 Gaskessel a 1.000 kW
® Temperatur: 90°C/ 70°C

» Anlagenvolumen: 100 m3

AU Fga be ns te | | u ng » Das Produktionsgebaude des Maschinenbauunternehmens GFM GmbH wurde mit einer
neuen Druckhaltelésung ausgestattet. Urspriinglich wurde die Druckhaltung mit einem
Behalter und Druckluft ausgefUhrt.

PrOd u ktl ‘OS un g ® 1x Variomat 2-2/60 Control Touch inkl. Erweiterungsmodul
» 1x Reflex V Vorschaltgefal? 2.000 Liter
® 1x Variomat VG Grundbehalter 3.000 Liter
® 1x Variomat VF Folgebehalter 3.000 Liter
» Kesseleinzelabsicherung mit Reflex V VorschaltgefaRen und Reflex NG Gefal3en
® 2 x Exdirt DN200 Schlammabscheider aus Stahl mit Flanschanschluss und
Exferro Magneteinsatz
® 1x Fillset Impuls mit Kontaktwasserzahler inkl. Rohrtrenner
® 1 x Fillsoft Zero Entsalzungsarmatur

E re | Ch tes Zl e| = Neben der Druckhaltung kann die Wasserqualitat durch vollentsalztes Wasser mittels
Fillsoft Zero optimiert werden. Der Primar- und Sekundarkreis werden zudem vor
Verunreinigungen geschitzt, da der Reflex Exdirt mit Magneteinsatz Schmutz-, Schlamm-
und Magnetitpartikel zuverlassig abscheidet.
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Erfahren Sie Naheres unter:
Reflex Winkelmann GmbH - GersteinstraRe 19 - 59227 Ahlen - +49 2382 7069-0 - Project-Sales@reflex.de www.reflex-winkelmann.com



