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A K.D. Feddersen az Ön hozzáértő és megbízható partnere a műszaki műanyagok területén. A legkiválóbb 

minőségű termékekkel, szolgáltatásokkal és tanácsadással igyekszünk megfelelni az Ön elvárásainak. 

Önnel együtt megoldásokban gondolkodunk. Mindezt mottónkban egyesítjük: „People. Think. Plastics.”:

People. Think. Plastics.
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People – Együtt sikeresek 
vagyunk
Vállalkozásunk alapját az emberek képezik – ügyfelek, 
partnerek, munkatársak. Hiszünk a szoros együttmű- 
ködésben, célunk a kölcsönös bizalom és kiválóság  
megteremtése.

Think – A mi támogatásunk, 
Az Ön sikere
Új alkalmazás? Új dizájn? Új kihívás? Mindig teljes körű 
megoldásokban gondolkodunk, a megfelelő műanyagot, 
logisztikai koncepciót és testreszabott szolgáltatást 
nyújtva, az alkalmazás tervezésétől kezdve, a gyártáson 
és az újrahasznosításon át egészen az alkalmazás élet-
tartamának végéig. A fenntarthatóság, a körforgásos 
gazdaság, az egészséges környezet és az elégedett ügyf-
elek egyaránt fontosak számunkra. 

Plastics – A jövő formálása
A műanyagok rendkívül sokoldalúak, így lehetővé teszik az 
innovációt mindennapi életünkben. A műanyagok a mo-
dern formatervezés anyagai, ugyanakkor kiváló funkciona-
litással rendelkeznek, és ha felhasználásuk, alkalmazásuk 
és újrahasznosításuk megfelelő módon történik, óvják a 
környezetet. 



A megfelelő anyag valamennyi alkalmazási terület számára. Széles portfóliónk segítségével megoldást kínálunk 

az Ön alkalmazása számára.

Iparágak alkalmazási területei

Mobilitás
Egyaránt rendelkezünk a járművek belső terében, külse-
jén, karosszériáján és a motortérben található alkalmazá-
sokhoz szükséges anyagokkal és szakértelemmel. Legyen 
szó belsőégésű motorokról, e-mobilitásról, 
tömegközlekedésről vagy akár a legszigorúbb tűzvédelmi 
követelményekről – ideértve az UL-besorolást is –, bízhat 
támogatásunkban.

E&E
Az elektromos és elektronikus (röviden E&E) berendezé-
sekben a műanyagok nem csak a biztonságot szavatolják 
mechanikai, hőálló és szigetelő tulajdonságaiknak 
köszönhetően. Gyakran használják őket látható alkatré-
szekhez, ezért esztétikai követelményeknek is meg kell 
felelniük.

Mezőgazdaság
A műszaki műanyagok alkalmazása a traktor alvázától a 
lapátnyélig szinte minden területen lehetséges. A 
mezőgazdaságban vegyszerálló, tartós, jó felületi 
minőségű és tapintású anyagokra van szükség.
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Iparágak alkalmazási területei

Sport és szabadidő
A teniszütőktől a sícipőkön át az e-kerékpárokig, a sport 
és szabadidős ágazatban olyan műanyag kompaundokat 
alkalmaznak, amelyek tapintásukkal, mechanikai tulaj-
donságaikkal, könnyűségükkel, merevségükkel vagy ru-
galmasságukkal nyűgözik le a felhasználót.

Ipar
Napjainkban a műanyagok már képesek más anyagokat, 
például fémeket helyettesíteni a gépgyártás és üzemlé-
tesítés számos területén. Magas kopásállóságuk, vegy-
szerállóságuk, fajlagos ütőmunkájuk, valamint alacsony 
tömegük és költséghatékony megmunkálhatóságuk 
révén kivívták a felhasználók elismerését.

Fogyasztási cikkek
Kávéfőző műanyag alkatrészek nélkül? Elképzelhetetlen! 
Nem véletlen, hogy az évek során számos műanyagtípus 
használata terjedt el a háztartási készülékekben. Ezek a 
termékek vegyszerálló és kiváló minőségű felülettel ren-
delkeznek, mint például a galvanizálható ABS anyagok a 
tökéletesen galvanizált alkatrészek érdekében. 
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Segítséget nyújtunk 
a műanyagok kiválasztásában, hiszen 
ez a szakterületünk:

•	 Specifikációs adatlapok 
•	 OEM specifikációk 
•	 Engedélyek és előírások

Alkalmazásfejlesztési tanácsaink mindig 
a legújabb trendekre és technológiákra 
épülnek például az alábbi területeken:

•	 Alkatrésztervezés
•	 Szerszámozási  koncepciók
•	 A megfelelő gép kiválasztása

Folyamatoptimalizálási tevékenysé-
günkkel a következőket biztosítjuk:

•	 Hatékonyságnövelés
•	 Minőségoptimalizálás
•	 A selejt csökkentése

Esetleges problémák esetén is 
állunk rendelkezésére:

•	 A kiváltó okok feltárása, elemzése
•	 Helyszíni támogatás
•	 Panaszkezelés

Megosztjuk ismereteinket és akár 
helyszíni képzést is biztosítunk 
az Ön és kollégái számára:

•	 A műanyagokkal kapcsolatos alapismeretek
•	 A fröccsöntés alapjai
•	 Folyamatoptimalizálás

A projektekspecifikus marketinggel 
segítünk Önnek, hogy projektjei
megkapják a szükséges figyelmet:

•	 Sajtóközlemények
•	 Szakmai cikkek
•	 Weboldalak és közösségi média

Mit tehetünk Önért?

Műanyagipari mérnöki 
tevé-kenység, Termékfejlesztés  
Az M.TEC ENGINEERING GmbH 2018 óta tagja a Feddersen 
csoportnak. Az aacheni mérnökök műszaki termékek fej-
lesztésével foglalkoznak az ötlettől a sorozatgyártásig, 
elsősorban a járműipar, az orvostechnológia, a háztartási 
készülékek, az elektronikai készülékek és az épületgépé-
szeti rendszerek területén. Az M.TEC a műanyagipari mé-
rnöki tevékenység minden lépésében támogatást nyújt az 
Ön számára: elemzés és koncepcióalkotás, fejlesztés és 
tervezés, számítások és szimuláció (mold flow analízis, vé-
geselem számítások), próbagyártás és tesztüzem, valamint 
gyárthatósági elemzés (szerszámtechnológia) – hozzáa-
dott érték az Ön projektjei számára.

A K.D. Feddersen az Ön hozzáértő és megbízható partnere a műszaki műanyagok területén. Közösek 

az érdekeink, és támogatjuk Önt a teljes folyamat során.

Tanúsított vállalatirányítási 
rendszerek
A K.D. Feddersen GmbH & Co. KG a következő szabvá-
nyok szerinti tanúsítványokkal rendelkezik:

•	 Információbiztonsági irányítási rendszer 
	 ISO / IEC 27001 : 2013
•	 Minőségirányítási rendszer beleértve az IQNet-et is  
	 ISO 9001 : 2015
•	 Környezetgazdálkodási rendszer
	 ISO 14001 : 2015
•	 Fenntarthatóság
	 REDcert²
•	 ISCC PLUS
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Termékeink 
Műszaki műanyagok nagy választékát kínáljuk alkalmazások széles köréhez. Az alábbi áttekintésben 

termékportfóliónkat polimertípusok és RTI (folyamatos üzemi hőmérséklet) alapján csoportosítva 

tekintheti át. Portfóliónk a PP-től, ABS-től, hőre lágyuló elasztomerektől, bioműanyagoktól és 

regranulátumoktól a nagyteljesítményű műszaki műanyagokig terjed. Lépjen velünk kapcsolatba !

LCP
PPS

PC
PC/ABS

 ABS/PC 

ABS
TPE-OBC

EVA

részlegesen kristályosamorf

150 °C

300 °C

90 °C

PA-HT, PA 6.6, 
PET, PBT, PA 6.12, 
PA 6.10, PA 6, PPA
POM
PP-Compounds, PP

PK, TPC
PE-UHMW
TPU, TPV, TPO
TPS-SEBS, TPS-SBS
Biopolymere



HOSTAFORM®, HOSTAFORM® ECO-B, CELCON® (POM kopolimer) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                              10
AMCEL® (POM kopolimer) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                  10
POM MFI 9 (POM kopolimer) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                10
FORTRON® (PPS) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                          10 
VECTRA® (LCP) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                            11
ZENITE® (LCP) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                             11
CELANEX® (PBT) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                           11
PIBITER® (PBT) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   12
THERMX® (PCT) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                           12
VANDAR® (PBT-HI) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                         12
IMPET® (PET) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                              12
CELSTRAN® (LFRT) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                         13
GUR® (PE-UHMW) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                          13
COOLPOLY® (hővezető kompaundok) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                        13
FRIANYL® (PA 6, PA 6.6, PPA égésgátolt kompaundok) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                         13
CELANYL® (PA 6, PA 6.6, PPA) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                14
ECOMID® (újrahasznosított PA 6, PA 6.6 kompaundok) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                          14
POLIFOR® (PP) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                              14
TECNOPRENE® (PP/GF) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                      14
TALCOPRENE (PP/TALC) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                     15
CARBOPRENE (PP/CA) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                      15
LAPRENE® (TPS-SEBS) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                      15
SOFPRENE® (TPS-SBS) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                      15
FORFLEX® (TPO) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                           16
ATEVA®G (EVA) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                            16

Vydyne® (PA 6.6) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   17
Vydyne® (PA 6) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                            17
POLIMID (PA 6) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                            17
HiDura® (PA 6.10, PA 6.12, PA-HT) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                           17 
Starflam® (PA 6, PA 6.6, PA 6.6/6) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                            17

MEGOL™ (TPS-SEBS) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                        18
RAPLAN™ (TPS-SBS) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                        18
APILON 52™ (TPU) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                         18

Partnereink
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NEOGOL™ (OBC) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                           18
TIVILON™ (TPV) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                            18
API L™ (TPC) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                               19
APINAT™ (biológiailag lebomló TPC) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                         19
APIGO™ (TPO) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                             19
APICOLOR™ (színkoncentrátumok TPE-hez) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                    19  

POKETONE™ (PK) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                            20

Recompounds (ABS, PC/ABS, PC, POM, PPS, PP, PA 6, PA 6.6, PA 12, PBT) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                          20

Fogyasztóktól származó újrahasznosított műanyag alapanyagok (rABS, rPS) . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     20

Multilon® (PC/ABS) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                         20
Panlite® (PC) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                                               20

M·VERA® A, B, BR, GP (biológiailag lebomló és/vagy bioalapú kompaundok) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     21
AF-Eco® (biológiailag lebomló és/vagy bioalapú színes, fekete mesterkeverékek és adalékok) . . . . . .       21

AF-Color® (színező mesterkeverékek) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                          22
AF-Carbon® (műszaki célú szénfekete mesterk.) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                22
AF-Complex® (additív mesterkeverékek) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                       22
AF-Clean® (tisztító kompaundok) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                                                             22



Termékek és partnerek 
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Tulajdonságok
•	 Rendkívül szívós (-40 °C-ig)
•	 Rendkívül kemény és merev
•	 Magas hőtorzulási hőmérséklet  

(üzemi hőmérséklet +100 °C-ig)
•	 Kiváló rugalmassági jellemzők
•	 Jó elektromos és dielektromos viselkedés
•	 Nagyon jó súrlódási együttható
•	 Alacsony hajlam a feszültségkorrózióra
•	 Jó kémiai ellenállás pl. üzemanyagokkal,  

oldószerekkel és erős lúgokkal szemben
•	 Alacsony vízfelvétel
•	 Egyszerűen feldolgozható
•	 Alacsony Co2 lábnyom, amely a Hostaform ECO-B  

esetében deklarálható

Típusok
•	 Standard anyagok	
•	 Könnyen folyó anyagok
•	 Nagy szilárdságú anyagok
•	 Üvegszál-erősítésű és üveggyöngy-erősítésű anyagok
•	 Javított súrlódási együtthatóval rendelkező anyagok
•	 Módosított fajlagos ütőmunkával rendelkező anyagok (S anyagok)
•	 Orvostechnológiai anyagok (MT anyagok)
•	 Emisszió-optimalizált anyagok (XAP anyagok)
•	 Anyagok élelmiszeripari vagy ivóvizes alkalmazásokhoz
•	 Korrozív közegekkel – mint például a nagyon aktív mosószerek  

vagy klórozott víz – szemben kiváló ellenálló képességgel  
rendelkező anyagok

•	 Forrógázolaj-álló anyagok (XF anyagok)
•	 Sokféle színben elérhető
•	 Különleges színek lézer feliratozáshoz
•	 UV-stabilizált anyagok
•	 Elektromosan vezetőképes anyagok (EC anyagok)
•	 Bioalapú anyagok
•  Orvostechnológiai anyagok (MT anyagok)

Tulajdonságok
•	 Rendkívül ellenálló (-40 °C-ig)
•	 Rendkívül kemény és merev
•	 Magas hőtorzulási hőmérséklet 
	 (üzemi hőmérséklet +100 °C-ig)
•	 Jó csúszási viselkedés
•	 Egyszerűen feldolgozható

Típusok
•	 Natúr vagy fekete
•	 3 különböző folyóképesség
•	 Élelmiszeripari engedéllyel rendelkező anyagok

AMCEL® (POM kopolimerek a magasabb standard követelményekhez)

Tulajdonságok
•	 Rendkívül ellenálló (-40 °C-ig)
•	 Rendkívül kemény és merev
•	 Magas hőtorzulási hőmérséklet 
	 (üzemi hőmérséklet +100 °C-ig)

•	 Egyszerűen feldolgozható
Típusok
•	 Natúr	
•	 Közepes viszkozitás

POM MFI 9 (POM kopolimer a standard követelményekhez)

Tulajdonságok
•	 Lineáris PPS
•	 Üzemi hőmérséklet +240 °C-ig
•	 Ólommentes forrasztáshoz alkalmas
•	 Természetes módon égésgátolt (UL 94 V0, néhány anyag  

esetében 5 VA)
•	 Nagyon jó vegyszerekkel és oxidációval szembeni ellenállás
•	 Rendkívüli merevség és szilárdság
•	 Minimális vízfelvétel
•	 Nagyon kismértékű kúszás, még magasabb hőmérsékleten is

Típusok
•	 Erősítés nélküli anyagok (porok és granulátumok)
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok (granulátumok)
•	 Üvegszállal/ásványi anyaggal megerősített anyagok  

(granulátumok)
•	 Anyagok élelmiszeripari és ivóvizes alkalmazásokhoz
•	 Extrúziós fúvás alapanyagai
•	 Fólia- és szálanyagtípusok
•	 Flexibilis PPS	
•	 Orvostechnológiai anyagok (MT anyagok)

FORTRON® (PPS)

Üzleti partnereink termékeinek elérhetősége régiónként eltérő lehet.

HOSTAFORM®, HOSTAFORM® ECO-B, CELCON®  
(POM kopolimer a magasabb követelményekhez)

Fenntartható termékek lehetségesek
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Tulajdonságok
•	 Üzemi hőmérséklet +240 °C-ig, rövid időtartam esetén +340 °C-ig
•	 Nagyon alacsony ömledékviszkozitás
•	 Rendkívül szoros tűrések lehetségesek (akár T6 osztály)
•	 Nagyon alacsony fúziós hő (rendkívül rövid ciklusidő lehetséges)
•	 Sorjamentes fröccsöntés
•	 Nagyon magas szakítószilárdság (200 MPa-ig) és rugalmassági modu-

lus (30.000 MPa-ig)
•	 Magas fajlagos ütőmunka
•	 A fémekkel és kerámiával összemérhető,  

nagyon alacsony lineáris hőtágulási együttható
•	 Természetes módon égésgátolt (UL 94 V0, néhány anyag  

esetében 5 VA)
•	 Nagyon jó vegyszerekkel és oxidációval szembeni ellenállás
•	 Minimális vízfelvétel

Típusok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok
•	 Szénszál-erősítésű anyagok
•	 Szállal/töltőanyaggal módosított anyagok
•	 Ásványi anyaggal és grafittal töltött anyagok
•	 Galvanizálható és vezetőképes anyagok
•	 Extrúziós anyagok
•	 Orvostechnológiai anyagok (MT anyagok)

VECTRA® (LCP)

Tulajdonságok
•	 Üzemi hőmérséklet +240 °C-ig, rövid időtartam esetén +340 °C-ig
•	 Nagyon alacsony ömledékviszkozitás
•	 Rendkívül szoros tűrések lehetségesek (akár T6 osztály)
•	 Nagyon alacsony fúziós hő (rendkívül rövid ciklusidő lehetséges)
•	 Sorjamentes fröccsöntés
•	 Nagyon magas szakítószilárdság (200 MPa-ig) és rugalmassági modu-

lus (30.000 MPa-ig)
•	 Magas fajlagos ütőmunka
•	 A fémekkel és kerámiával összemérhető,  

nagyon alacsony lineáris hőtágulási együttható
•	 Természetes módon égésgátolt (UL 94 V0, néhány anyag esetében 5 VA)
•	 Nagyon jó vegyszerekkel és oxidációval szembeni ellenállás
•	 Minimális vízfelvétel

Típusok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok
•	 Szénszál-erősítésű anyagok
•	 Szállal/töltőanyaggal módosított anyagok
•	 Ásványi anyaggal és grafittal töltött anyagok
•	 Galvanizálható és vezetőképes anyagok
•	 Extrúziós anyagok

ZENITE® (LCP)

Tulajdonságok
•	 Rendkívül kemény és merev
•	 Alacsony kúszás
•	 Magas hőtorzulási hőmérséklet, különösen az üvegszál  

erősítésű anyagokban (üzemi hőmérséklet +140 °C-ig)
•	 Jó súrlódási együttható és kopási teljesítmény
•	 Magas mérettartás (alacsony hőtágulási együttható, alacsony vízfelvétel)
•	 Jó elektromos jellemzők
•	 Jó vegyszerállóság
•	 Nincs feszültségkorrózió
•	 Jó időjárásállóság
•	 Gyors kristályosodás optimalizált ciklusidővel
•	 Festhető
•	 Égésgátolt (UL 94 V0, néhány anyag esetében 5 VA)  

megfelelő felületkezeléssel

Típusok
•	 Standard anyagok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok
•	 Üveggyöngy-erősítésű anyagok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok magasfényű felülettel
•	 Üvegszállal/ásványi anyaggal megerősített anyagok
•	 UV-stabilizált anyagok
•	 Standard és halogénmentes anyagok égésgátló felületkezeléssel (XFR 

típusok) az UL 94 szabvány szerinti V0 és részleges  
5 VA besorolással

•	 Különleges színek lézer feliratozáshoz
•	 MetalX fémhatású anyagok
•	 Újrafeldolgozott anyagok
•	 Bioalapú anyagok
•  Orvostechnológiai anyagok (MT anyagok)

CELANEX® (PBT)
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Tulajdonságok
•	 Magas fajlagos ütőmunka és bemetszett ütőszilárdság,  

még alacsony hőmérsékleten is
•	 Magas hőtorzulási hőmérséklet, különösen az üvegszál  

erősítésű anyagokban (üzemi hőmérséklet +120 °C-ig)
•	 A szerves oldószerekkel, üzemanyagokkal és kenőanyagokkal  

szembeni nagyfokú ellenállás
•	 Magas kopásállóság
•	 Egyszerűen feldolgozható
•	 Festhető

Típusok
•	 Szabványos anyagok
•	 Szénszál-erősítésű anyagok
•	 Égésgátolt felületkezeléssel rendelkező anyagok 

VANDAR® (PBT-HI)

Tulajdonságok
•	 Rendkívüli merevség és szilárdság 
•	 Jó kúszási tulajdonságok
•	 Festhető felület
•	 Magas hőtorzulási hőmérsékletek (HDT/A +228 °C-ig)
•	 Üzemi hőmérséklet +150 °C-ig
•	 Kedvező súrlódási együttható
•	 Nagyon jó elektromos/dielektromos tulajdonságok 
•  Magas vegyszerállóság és időjárással szembeni stabilitás

Típusok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok
•	 Egyedi színbeállítás
•	 Újrafeldolgozott anyagok

IMPET® (PET)

Termékek és partnerek

Tulajdonságok
•	 Magas hőállóságú poliészter
	 (Ciklohexilén-dimetilén tereftaláton alapuló poliészter)
•	 Vegyi ellenállóság az autóban használt folyadékokkal szemben
•	 Kimagasló hőmérséklettűrés
•	 A PET és PBT anyagokknál jobb hidrolízisállóság
•	 Elhanyagolható vízfelvétel
•	 Magas mérettartás
•	 Olvadáspont +290°C
•	 A PBT-vel azonos zsugorérték
•	 Kitűnő színezhetőség
•	 USCAR tanúsítvány (Class IV)
•	 Alkalmas ólommentes lágyforrasztáshoz

Típusok
•	 Üvegszál-erősítésű és/vagy ásványi anyaggal megerősített típusok
•	 Égésgátolt anyagok

THERMX® (PCT)

Tulajdonságok
•	 Rendkívül kemény és merev
•	 Jó vegyszerállóság
•	 Magas mérettartás
•	 Jó elektromos tulajdonságok
•	 Kiváló teljesítmény magas hőmérsékleten

Típusok
•	 Égésgátolt anyagok (UL 94 V0)
•	 Elasztomer-módosított anyagok (PIBITER® HI)

PIBITER® (PBT)

Üzleti partnereink termékeinek elérhetősége régiónként eltérő lehet.
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Tulajdonságok
•	 A hosszú szálas erősítés szálvázat hoz létre az alkatrészben,  

amely könnyedén teljesíti a töréspróba követelményeit
•	 A fajlagos ütőmunka legalább kétszer, a bemetszett ütőszilárdság 

pedig kétszer-háromszor magasabb, mint a rövidszálas kompaundok 
esetében

•	 A mechanikai értékek széles hőmérsékleti tartományban állandók mara-
dnak

•	 Magas hőtorzulási hőmérséklet
•	 Alacsony kúszás, alacsony vetemedés és zsugorodás
•	 Standard szálhossz: 10 mm

Típusok
•	 Mátrix anyagok: PP, PA, TPU, ABS, PPS, POM, PEEK, PBT  

(további mátrix anyagok kérésre)
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok: száltartalom 20–60 %
•	 Szén (C) szál erősítésű anyagok
•	 Aramidszál-erősítésű anyagok
•	 Rozsdamentes acél szállal erősített anyagok elektromos  

árnyékoláshoz

CELSTRAN® LFRT (hosszúüvegszál-erősítésű anyagok)

Tulajdonságok
•	 Kivételesen magas bemetszett ütőszilárdság
•	 Magas energiaelnyelés magas feszültségváltozási sebességnél
•	 Kiváló csúszási tulajdonságok
•	 Nagyon alacsony kopás
•	 A savakkal, lúgokkal és korrozív gázokkal szembeni nagyon magas 

kémiai ellenállás
•	 A feszültségkorrózióval szembeni magas ellenállás
•	 Nagyon jó zajcsillapítási tulajdonságok
•	 Széles üzemi hőmérséklettartomány (-200 °C-tól +90 °C-ig)

Típusok
•	 Standard anyagok 
•	 Módosított anyagok és speciális receptúrák 
	 nyomásmentes szintereléshez és fröccs-sajtoláshoz 
•	 Hővezető anyag
•	 Adalékokat (például mikropor) tartalmazó anyagok
•  Bioalapú anyagok

GUR® (PE-UHMW)

Tulajdonságok
•	 1 és 40 W/m K közötti hővezetőképesség
•	 Hatékony hőelvezetés és hűtés
•	 A hőfelhalmozódás elkerülése
•	 Megnöveli a termék és alkatrész élettartamát
•	 UL listázott UL 94 V0 (termékfüggő)

Típusok
•	 PA 6, PC, PPS, LCP, TPE
•	 Hővezető és elektromosan szigetelő anyagok  

(1–10 W/m K)
•	 Hővezető és elektromosan szigetelő anyagok (2–40 W/m K)

COOLPOLY® (hővezető kompaundok)

Tulajdonságok
•	 Égésgátolt PA 6, PA 6.6 vagy PPA, halogén- és  

foszformentes, vagy vörösfoszfort, illetve halogéneket tartalmaz
•	 Több mint 80 anyag felel meg az UL 94 szabványnak vagy  

rendelkezik a VDE-tanúsítással
•	 Széles színválasztékban kapható (termékfüggő)
•	 Rendkívül jó fajlagos ütőmunka
•	 Magas vegyszerállóság
•	 Rendkívül szilárd és merev

Típusok
•	 Erősítés nélküli, égésgátló anyagok (az UL 94 szabvány szerinti  

V0 besorolású)
•	 Ásványi anyaggal megerősített, égésgátló anyagok  

(az UL 94 szabvány szerinti V0 besorolású)
•	 Üvegszál-erősítésű, égésgátló anyagok (az UL 94 szabvány  

szerinti V0 besorolású)
•	 Személyre szabott színbeállítások

FRIANYL® (PA 6, PA 6.6, PPA égésgátolt kompaundok)
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Tulajdonságok
•	 Gyártási hulladékból újrahasznosított PA 6 / PA 6.6 kompaundok  

kiváló minőségű poliamid szálakból és textilből
•	 Kiváló és állandó minőség
•	 Fenntarthatóság
•	 Jó fajlagos ütőmunka
•	 Nagyon jó szilárdság és merevség
•	 Az UL szabvány szerinti UL 94 HB besorolással (termékfüggő)
•	 Nagyon jó feldolgozhatóság
•	 Nagy ellenállás a szerves oldószerekkel szemben
•	 Jó kopásállóság és kifáradási szilárdság magas hőmérsékleteken
•	 Jó mechanikai tulajdonságok
•	 Megfelel az RoHS irányelv követelményeinek

Típusok
•	 Erősítés nélküli anyagok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok
•	 Módosított ütésállóságú anyagok
•	 Hőstabilizált anyagok
•	 Ásványi anyaggal töltött anyagok

ECOMID® (újrahasznosított PA 6, PA 6.6 kompaundok)

Termékek és partnerek

Tulajdonságok
•	 Magas merevség és abrazív kopással szembeni ellenállás
•	 Kiváló vegyszerállóság
•	 Alacsony nedvességfelvétel

Típusok
•	 Erősítés nélküli és erősített polipropilén kompaundok
•	 Égésgátolt anyagok

POLIFOR® (PP)

Tulajdonságok
•	 Magas merevség és mechanikai szilárdság
•	 Magas szakítószilárdság
•	 Megnövelt hőállóság

Típusok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok
•	 Üvegszállal/ásványi anyaggal megerősített anyagok
•	 Elasztomer-módosított anyagok
•	 Anyagok élelmiszerrel való érintkezéshez

TECNOPRENE® (PP/GF)

Tulajdonságok
•	 Jó mérettartás
•	 Jó mechanikai tulajdonságok

Típusok
•	 Talkum-erősítésű anyagok

TALCOPRENE (PP/TALC)

Tulajdonságok
•	 Egyszerű feldolgozás
•	 Rendkívül jó fajlagos ütőmunka
•	 Magas vegyszerállóság
•	 Rendkívül szilárd és merev
•	 Méretpontosság 
•	 Minimális kúszás
•	 Jó mechanikai tulajdonságok
•	 Kiváló ellenálló képesség a szerves oldószerekkel szemben
•	 Magas kopásállóság és kifáradási szilárdság
•	 Jó feldolgozhatóság és folyóképesség

Típusok
•	 Erősítés nélküli anyagok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok 60 %-ig
•	 Ásványi anyaggal megerősített anyagok
•	 Üveggyöngy-erősítésű anyagok
•	 Szénszál-erősítésű anyagok
•	 Fémerősítésű anyagok (pl. réz)
•	 Módosított súrlódási tulajdonságokkal rendelkező anyagok  

(pl. PTFE, molibdén-diszulfid) 
•	 Személyre szabott színbeállítások
•	 Égésgátolt anyagok
•	 Elektromosan vezetőképes anyagok
•	 Elasztomer-módosított anyagok

CELANYL® (PA 6, PA 6.6, PPA)

Üzleti partnereink termékeinek elérhetősége régiónként eltérő lehet.
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Tulajdonságok
•	 Blokk-kopolimer sztirol-butadién-sztirol
•	 Üzemi hőmérséklet -50 °C–+60 °C
•	 Kiváló ellenállás különféle vegyi anyagokkal,  

például lúgokkal, savakkal, alkoholokkal, tisztítószerekkel és  
vizes oldatokkal szemben

•	 Jó abrazív kopással szembeni ellenállás
•	 Magas terhelhetőség nagy hőmérséklettartományban
•	 Újrafeldolgozható

Típusok
•	 25 Shore A–40 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok, 40 Shore D keménységtől
•	 Átlátszó anyagok

SOFPRENE® (TPS-SBS)

Tulajdonságok
•	 Sztirol-etilén-butilén-sztirol alap
•	 Üzemi hőmérséklet -50 °C–+120 °C
•	 Kiváló ellenállás az UV-sugárzással, az ózonnal és az időjárással  

szemben
•	 Kiváló ellenállás a lúgokkal, az alkoholokkal és a savakkal szemben
•	 Magas terhelhetőség nagy hőmérséklettartományban
•	 Újrafeldolgozható

Típusok
•	 20 Shore A–60 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok
•	 Átlátszó és áttetsző anyagok

LAPRENE® (TPS-SEBS)

Tulajdonságok
• Jó formatartás
• Jó mechanikai tulajdonságok

Típusoks
•	 Kalcium-karbonát-erősítésű anyagok

CARBOPRENE (PP/CA)

Tulajdonságok
•	 Etilén-vinil-acetát
•	 Biokompatibilis (USP CL VI; ISO 10993)
•	 Gyógyszer- és élelmiszerbiztonsági tanúsítvánnyal rendelkezik
•	 Optikailag átlátszó
•	 Nagy tervezési szabadságot kínál
•	 Jó szakítószilárdság és ütésállóság
•	 Alacsony hőmérsékleten feldolgozható

Típusok
•	 9 % vinil-acetát
•	 18 % vinil-acetát (antioxidáns)
•	 28 % vinil-acetát (antioxidáns/könnyen folyó)
•	 AT LDPE (magas ömledékszilárdság)
•	 Bioalapú anyagok

ATEVA®G (EVA)

Tulajdonságok
•	 Hőre lágyuló poliolefin
•	 Kiemelkedő rugalmassági tulajdonságok alacsony hőmérsékleten
•	 Jó időjárásállóság
•	 Alacsony sűrűség, 0,89 g/cm³-től
•	 Újrafeldolgozható

Típusok
•	 20 Shore A–60 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok
•	 Élelmiszerbiztonsági jóváhagyással rendelkező anyagok

FORFLEX® (TPO)
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Termékek és partnerek

Tulajdonságok
•	 Nagy szilárdság és merevség
•	 Magas hőállóság
•	 Nagyon jó fajlagos ütőmunka
•	 Alacsony kúszási hajlam
•	 Jó vegyszerállóság
•	 Kiváló felületi minőség
•	 Egyszerű feldolgozás
•	 Jó színezhetőség
•	 Jó tribológiai tulajdonságok

Típusok
•	 Erősítés nélküli 
•	 Növelt ütésállóságú anyagok
•	 Hőstabilizált anyagok
•	 Hidrolízis-stabilizált anyagok
•	 A hosszú távú öregedéssel szembeni kiváló ellenálló képességgel 

rendelkező anyagok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok 50 %-ig 
•	 Üveggyöngy-erősítésű anyagok 50 %-ig
•	 Szénszál-erősítésű anyagok 40 %-ig
•	 UV-stabilizált és időjárásálló anyagok
•	 Égésgátolt anyagok (magas RTI és GWIT értékkel 
	 és V0 UL 94 szabvány szerint)
•	 (Élelmiszeripari engedéllyel is rendelkező) anyagok extrudáláshoz

Vydyne® (PA 6.6)

Tulajdonságok
•	 Egyszerű feldolgozás
•	 Nagy szilárdság és merevség
•	 Nagyon jó fajlagos ütőmunka
•	 Alacsony kúszási hajlam 
•	 Jó színezhetőség
•	 Kiváló felületi minőség

Típusok
•	 Módosított ütésállóságú anyagok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok 60 %-ig
•	 Üveggyöngy erősítésű anyagok 50 %-ig
•	 Szénszál-erősítésű anyagok 40 %-ig 
•	 UV-stabilizált és időjárásálló anyagok
•	 Égésgátolt anyagok (UL 94 V0 besorolású)

Vydyne® (PA 6) | POLIMID (PA 6)

Tulajdonságok
•	 Nagyon jó vegyszerállóság
•	 Hidrolízissálló
•	 Magas fajlagos ütőmunka alacsony hőmérsékleten
•	 Jó tribológiai tulajdonságok
•	 Nagyon jó gázzáró tulajdonságok
•	 Nagyon jó időjárásállóság
•	 Mérettartás
•	 Rugalmasság
•	 magas hőállóság

Típusok
•	 Erősítés nélküli 
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok 30 %-ig
•	 Módosított ütésállóságú anyagok

HiDura® (PA 6.10, PA 6.12, PA-HT)

Tulajdonságok
• Nagy szilárdság és merevség
• Nagyon jó fajlagos ütőmunka
• Nagyon jó vegyszerállóság
• Hőstabilizált
• Alacsony korrózió
• Nagyon jó szigetelőképesség
• Kiváló folyás
• Halogén- és vörösfoszformentes típusok

Típusok
• Lángálló anyagok
• Töltetlen és erősített PA 6, PA 6.6, PA 6.6/6
• UL 94 listás (5VA-ig)
• Üvegszál-erősítésű típusok 45 %-ig
• Ásványianyag-erősítésű típusok 40 %-ig
• Elektromosan semleges típusok
• Sugárzással térhálósítható típusok

Starflam® (PA 6, PA 6.6, PA 6.6/6)

Üzleti partnereink termékeinek elérhetősége régiónként eltérő lehet.
Fenntartható termékek lehetségesek
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Tulajdonságok
•	 Olefin blokk kopolimer
•	 Üzemi hőmérséklet -50 °C–+80 °C
•	 Jó szakítószilárdság
•	 Savakkal, lúgokkal, tisztítószerekkel és vizes oldatokkal szembeni 
	 vegyszerállóság
•	 Halogénmentes
•	 Jó TPE alternatíva, ha nincs szükség különleges
	 fizikai-mechanikai jellemzőkre

Típusok
•	 20 Shore A–60 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Élelmiszeripari engedéllyel rendelkező anyagok (EU 10/2011, FDA) 
•	 Alkalmas kemény PVC kiváltására

NEOGOL™ (OBC)

Tulajdonságok
•	 Sztirol/etilén-butilén/sztirol blokk-kopolimer
•	 Üzemi hőmérséklet -50 °C–+120 °C
•	 Kiváló lágy tapintási tulajdonságok
•	 Jó maradó összenyomódás
•	 Kiváló hosszú távú stabilitás
	 (az UV-sugárzással, az ózonnal és az időjárással szemben)

Típusok
•	 5 Shore A–60 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok 
•	 > 300 aktív szín és egyedi színbeállítások
•	 Széles termékskálával állunk rendelkezésre, például: MEGOL™ HT, 

MEGOL™ SV és MEGOL™ anyagok

MEGOL™ (TPS-SEBS)

Tulajdonságok
•	 Sztirol/butadién blokk-kopolimer
•	 Üzemi hőmérséklet -50 °C–+60 °C
•	 Nagyon jó alacsony hőmérsékletű rugalmasság
•	 Savakkal és lúgokkal szembeni jó ellenálló képesség
•	 Abrazív kopással és a csúszással szembeni magas ellenálló képesség 
•	 Halogénmentes, sterilizálható és ellenáll a 
	 tisztítószerek széles körének

Típusok
•	 20 Shore A–50 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok
•	 Élelmiszeripari engedéllyel rendelkező anyagok (EU 10/2011, FDA) 
•	 Különböző viszkozitásű anyagok széles választéka
•	 Alkalmas kemény PVC kiváltására

RAPLAN™ (TPS-SBS)

Tulajdonságok
•	 Hőre lágyuló poliuretán-elasztomer
•	 A TPU észter üzemi hőmérséklete -30 °C–+100 °C
•	 A TPU éter üzemi hőmérséklete -50 °C–+90 °C
•	 Kiváló abrazív kopással szembeni ellenállás
•	 Nagyon jó alacsony hőmérsékletű rugalmasság
•	 Magas hosszú távú stabilitás
•	 Nagyfokú ellenállás az olajokkal, zsírokkal, oxigénnel és 
	 ózonnal szemben

Típusok
•	 40 Shore A–72 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok
•	 Megnövelt átlátszósággal rendelkező anyagok
•	 Tapintásoptimalizált anyagok gumiszerű 
	 és matt felülettel
•	 Tapadásoptimalizált anyagok a polimerek 
	 széles skálájához (poláris és nem poláris)

APILON 52™ (TPU)
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Termékek és partnerek

Tulajdonságok
•	 Dinamikusan vulkanizált hőre lágyuló elasztomer (TPV)
•	 Üzemi hőmérséklet -40 °C–+130 °C
•	 Nagyon jó mechanikai tulajdonságok
•	 Jó összenyomás utáni alakvisszanyerés széles hőmérséklet-

tartományban
•	 UV-sugárzással és hőöregítéssel szembeni magas ellenálló képesség
•	 Egyszerűbb feldolgozás (a hagyományos TPV-khez képest)
•	 Nagyon jó színezhetőség

Típusok
•	 30 Shore A–60 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok

TIVILON™ (TPV)

Tulajdonságok
•	 Hőre lágyuló kopoliészter-elasztomer (TPC)
•	 Üzemi hőmérséklet -40 °C–+120 °C
•	 Magas fáradási szilárdság, rugalmasság és merevség, még 
	 alacsony hőmérsékleteken is
•	 Magas hőmérséklet esetén is megtartja tulajdonságait
•	 Jó vegyszerállóság
	 (olajokkal és oldószerekkel szemben is)

Típusok
•	 25 Shore A–72 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok
•	 Élelmiszeripari engedéllyel rendelkező anyagok (EU 10/2011, FDA)

API L™ (TPC)

Tulajdonságok
•	 OK compost INDUSTRIAL (EN 13432) tanúsítvánnyal rendelkezik
•	 Magas biomassza-tartalom, kíméli a környezetet
•	 Jó alacsony hőmérsékletű rugalmasság 
•	 Magas hőstabilitás
•	 Egyszerű feldolgozás
•	 Megújuló nyersanyagokon alapuló vagy fosszilis eredetű TPC
•	 Biológiailag lebomló színes mesterkeverékekkel színezhető

Típusok
•	 60 Shore A–78 Shore D keménységtartomány
•	 Élelmiszeripari engedéllyel rendelkező anyagok (EU 10/2011, FDA) 
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok 
•	 Extrúziós fúvás alapanyagai

APINAT™ (biológiailag lebomló TPC)

Tulajdonságok
•	 Színkoncentrátumok a hőre lágyuló elasztomerek  

színezéséhez

Típusok
•	 Polimereken alapuló széles spektrum: PE, EVA, PVC, PS, TPU
•	 Egyéni színbeállítás a RAL, a PANTONE és az NCS színskálák szerint

APICOLOR™ (színkoncentrátumok TPE-hez)

Tulajdonságok
•	 Hőre lágyuló poliolefin
•	 Üzemi hőmérséklet -50 °C–+90 °C
•	 Jó szakítószilárdság
•	 Nagyon jó alacsony hőmérsékletű rugalmasság
•	 Savakkal és lúgokkal szembeni jó ellenálló képesség
•	 Halogénmentes

Típusok
•	 20 Shore A–60 Shore D keménységtartomány
•	 Fröccsanyagok
•	 Extrúziós anyagok
•	 Egyedi receptúrák légzsákborításokhoz
•	 Élelmiszeripari engedéllyel rendelkező anyagok (EU 10/2011, FDA) 
•	 Alkalmas lágy PVC kiváltására

APIGO™ (TPO)

Üzleti partnereink termékeinek elérhetősége régiónként eltérő lehet.
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Tulajdonságok
•	 Előállítása előválogatott gyártási műanyaghulladék 
	 felhasználásával történik
•	 A prime kompaundokhoz hasonló szintű
•	 Egyenletes minőség
•	 A termékek akár 95 %-ban fenntartható alapanyagokból készülnek
•	 Alacsony CO₂ lábnyom, ami a rekompaundok esetében 
	 tanúsítható is

Típusok
•	 AUROran® (ABS)
•	 AUROblend® (PC+ABS)
•	 AUROlon® (PC)
•	 AUROmid® (PA 6, PA 6.6, PA 12)
•	 AUROcom® (PP)
•	 AUROform® (POM)
•	 AUROdur® (PBT)
•	 AUROtron® (PPS)
Az alábbi rekompaundok érhetők el az Aurora kínálatában:
•	 A terméktől függően töltetlen és/vagy erősített
•	 Általában fekete és natúr vagy kérésre színezett
•	 További termékek igény szerint

Recompounds (ABS, PC+ABS, PC, POM, PPS, PP, PA 6, PA 6.6, PA 12, PBT)

Tulajdonságok
•	 Magas fajlagos ütőmunka
•	 Nagyon jó terhelhetőség
•	 Magas mérettartás 
•	 Nagyon jó kopásállóság
•	 Jó tribológiai tulajdonságok
•	 Hidrolízissel szembeni nagyon jó ellenálló képesség 
•	 Magas vegyszerállóság
•	 Rendkívüli gázzáró hatás az üzemanyaggal és az oxigénnel szemben
•	 Jó lángállóság

Típusok
•	 Erősítés nélküli anyagok
•	 Üvegszál-erősítésű anyagok 
•	 Égésgátló anyagok
•	 Tribológiailag módosított anyagok
•	 Anyagok élelmiszeripari és ivóvizes alkalmazásokhoz

POKETONE™ HYOSUNG POLYKETONE (PK)

Fogyasztóktól származó újrahasznosított műanyag alapanyagok (rABS, rPS)
Tulajdonságok
•	 Fogyasztóktól származó újrahasznosított műanyag alapanyagok* 
	 (D3E / VHU)
•	 Szabadalmaztatott eljárással készült (triboelektromos) 
•	 Az új anyagokéhoz hasonló minőség
•	 Azonos minőség gyártási tételről tételre
•	 Megújuló nyersanyagokból készült termékek 
•	 85 %-kal alacsonyabb CO₂-lábnyom az elsődleges 
	 kompaundokhoz képest
•	 Megfelel az RoHS szabványoknak

	 *Fogyasztói háztartásokból vagy ipari hulladékból

Típusok
•	 Élelmiszeripari-engedéllyel rendelkező típusok élelmiszerekkel 
	 érintkezésbe kerülő alkalmazásokhoz (Food contact US: FDA 21 CFR 177)
•	 Fekete, szürke és fehér színben elérhetők
Skylonitrile© (rABS): 
•	 Izod impact strength (KJ/m², 23°, ISO 180): 10-12; 12-14; 14-16;16-18
• 	 Széles választék folyásindex alapján: MFI 
	 (g/10 min., ISO 1133, 220°/10 kG.): 10-55
Skystyrene© (rPS): 
• 	 Izod impact strength (KJ/m², 23°, ISO 180): 6-8; 8-10
• 	 Folyásindex alapján: MFI (g/10 min. ISO 1133, 220°/5 kG.): 5-7
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Tulajdonságok
•	 Magas fajlagos ütőmunka, Charpy-féle bemetszett 
	 ütőszilárdság (+23 °C) 50-75 kJ/m²
•	 Kiváló folyás, MVR (260 °C/5 kg), 28 cm³/10 perc értékig 
•	 Magas HDT (hőterhelés alatti deformáció), akár 128 °C 
	 vicat B50 szerint
•	 Kiváló feldolgozhatóság és festhetőség

Típusok
Töltetlen PC/ABS blendek járművek belső térében történő 
alkalmazásához:
•	 Magas hőállóság, könnyen folyó
•	 Közepes hőállóság, könnyen folyó
•	 Alacsony sűrűség, alacsony fényesség
Lángálló PC/ABS blendek:
•	 V0-ás, halogénmentes anyagok

Multilon® (PC/ABS)

Tulajdonságok
•	 Nagy szilárdság, merevség és keménység 
•	 Kimagasló ütésállóság
•	 Magas HDT érték (hőalaktartósági hőmérséklet)
•	 Jó elektromos tulajdonságok
•	 Magas optikai minőség

Típusok
•	 Standard PC, víztiszta
•	 Standard PC, víztiszta, UV-stabil
•	 Lángálló, UV-stabil, fekete vagy színes
•	 Üvegszálerősítésű, lángálló, UV-stabil, fekete vagy színes
•	 Fényszóró, fehér
•	 Lángálló, fényszóró, UV-stabil, fehér

Panlite® (PC)

Üzleti partnereink termékeinek elérhetősége régiónként eltérő lehet.

Tulajdonságok
•	 Hagyományos műanyagipari gépekkel is feldolgozható
•	 Használatra kész kiszállítás
•	 Nyomtatható és hegeszthető
•	 AF-Eco® mesterkeverékeinkkel könnyen színezhető

Típusok
•	 Különböző alkalmazásokhoz és feldolgozási technológiákhoz
•	 A biológiai lebomlást különböző tanúsítványok igazolják 
•	 Különböző mennyiségű megújuló és/vagy bioalapú 
	 széntartalommal

M∙VERA® A, B, BR, GP (biológiailag lebomló és/vagy bioalapú kompaundok)

Tulajdonságok
•	 Színes, szénfekete és adalékanyag mesterkeverékek is elérhetők 
•	 A színes mesterkeverékek az EN 13432 szabvány szerinti 
	 OK compost INDUSTRIAL minősítéssel rendelkeznek
•	 Kiváló diszperzió
•	 Nehézfémektől és ftalátoktól mentes

Típusok
•	 Alkalmazások és feldolgozási technológiák széles köréhez
•	 Standard portfóliónkban már számos szín szerepel
•	 Új, színes mesterkeverékek kifejlesztését is vállaljuk – az Ön 
	 alkalmazása számára testreszabva

AF-Eco® (biológiailag lebomló és/vagy bioalapú mesterkeverékek)
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Tulajdonságok
Egyedi mesterkeverékek az ügyfelek igényeinek megfelelően. 
Emellett a következő hatások lehetségesek:
•	 Fémes hatás
•	 Gyöngyházfény hatás
•	 Irizáló (színváltó) hatás
•	 Lumineszkáló hatás (fluoreszkálás, foszforeszkálás)
•	 Hő hatására színváltó
•	 Fény hatására színváltó

Típusok
A színezésre vonatkozó standard a következő 
anyagmegfelelőségekre épül:
•	 PE, PP
•	 PA
•	 POM
•	 PBT, PET
•	 Sztirol kopolimerek
•	 Valamint egyéb műszaki polimerek

AF-Color® (színező mesterkeverékek)

Tulajdonságok
Különböző pigmenttípusokon alapuló, műszaki célú 
szénfekete mesterkeverékek:
•	 Szénfekete
•	 Lámpakorom
•	 Szerves és szervetlen fekete színezés
•	 Nigrozin
•	 Infravörös közeli fényt visszaverő (NIR-reflecting) készítmények

Típusok
A színezésre vonatkozó standard a következő 
anyagmegfelelőségekre épül:
•	 PE, PP
•	 PA
•	 POM
•	 PBT, PET
•	 Sztirol kopolimerek
•	 Valamint egyéb műszaki polimerek

AF-Carbon® (műszaki célú szénfekete mesterkeverékek)

Tulajdonságok
Egyedi adalék mesterkeverékek az ügyfél igényei szerint. 
A teljesség igénye nélkül:
•	 UV-stabilizátorok
•	 Antisztatikus mesterkeverékek
•	 Kenőanyagok
•	 Lézer adalékanyagok
•	 Antioxidánsok/hőstabilizátorok
•	 Endoterm habosítószerek
•  Kérésre további adalék mesterkeverék-kombinációk is
	 rendelkezésre állnak

Típusok
A színezésre vonatkozó standard a következő 
anyagmegfelelőségekre épül:
•	 PE, PP
•	 PA
•	 POM
•	 PBT, PET
•	 Sztirol kopolimerek
•	 Valamint egyéb műszaki polimerek

AF-Complex® (adalék mesterkeverékek)

Tulajdonságok
Tisztító kompaundok valamennyi hőre lágyuló műanyaghoz, 
amely fröccsöntéssel, extrudálással és fröccsfúvással készül.

Típusok
•	 AF-Clean® Basic a +160 °C és +240 °C 
	 közötti hőmérsékletekhez 
•	 AF-Clean® HT a +240 °C és +380 °C 
	 közötti hőmérsékletekhez

AF-Clean® (tisztító kompaundok)

Jogi nyilatkozat: Az egyes termékekre vonatkozó részletek és ajánlások, továbbá a K.D. Feddersen CEE GmbH által szolgáltatott adatok vagy információk az adott gyártó által végzett vizsgálatokon 
és nyilatkozatokon, valamint a gyártótól származó információkon alapulnak. Szerződéses megállapodás eltérő rendelkezése hiányában a K.D. Feddersen CEE GmbH által forgalmazott termékekre vo-
natkozó információk nem kötelező érvényűek. Különösen nem képeznek semmilyen garantált minőségi jellemzőt. Eltérő megállapodás hiányában a K.D. Feddersen CEE GmbH nem vállal felelősséget  
arra vonatkozóan, hogy a termékek az ügyfél által tervezett egy bizonyos alkalmazásra, használatra, feldolgozásra vagy bármely más felhasználásra alkalmasak lesznek. Valójában a vevőnek magának 
kell megvizsgálnia, hogy egy termék alkalmas-e – ha igen, milyen mértékben – az általa tervezett felhasználásra, továbbá valamennyi szükséges vizsgálatot saját felelősségére kell elvégeznie. Az  
ügyfél maga felel a termékek felhasználásáért, alkalmazásáért és feldolgozásáért. A K.D. Feddersen CEE GmbH által forgalmazott termékek csak olyan alkalmazásokhoz használhatók, amelyek meg-
felelnek minden szükséges jóváhagyásnak, alkalmazandó törvénynek és jogszabálynak, gyártói utasításnak és specifikációnak, különösen a műszaki adatlapoknak és termékbiztonsági adatlapoknak, 
valamint harmadik felek jogainak. Ez a tájékoztató kizárólag belső használatra készült. A K.D. Feddersen CEE GmbH előzetes beleegyezése nélkül tilos az információk közzététele vagy harmadik  
feleknek történő átadása. 
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