
REZYKLAT-BASIERTE
COMPOUNDS FÜR

AUTOMOBIL-ANWENDUNGEN



Kunststoffverarbeitung

Sortieren & Mahlen

Sammlung & LogistikCompoundierung

ca. 180 km

ca. 60 km

HQ Neuenstein

Mahlzentrum Walldürn

Mahlzentrum VS-Weilersbach

Über Aurora Kunststoffe

Aufbereitung technischer Kunststofffehlteile und -ausschüsse aus der Industrie zu Mahlgütern
und hochwertigen Compounds

Märkte

�� Fokus auf Automobil-, Bau-, Möbel- sowie 
Elektroindustrie

�� Deutschland, Österreich, Asien, Russland, 
Osteuropa, UK, Mexiko, Argentinien

Key Facts und Erfolgsfaktoren

�� Gegründet 2009

�� Mitglied der MOL Gruppe seit November 2019

�� Drei Produktionsstandorte mit etwa 100 Mitarbeitern

�� Hochwertige vorsortierte post-industrielle Kunststoff-
reste von über 300 Lieferanten als Rohstoffbasis für 
Lieferfähigkeit über gesamten Produktzyklus

�� Lean Logistik Konzept zur Sicherung der Qualität und 
Mengen in der Lieferkette sowie Unterstützung des 
Abfallmanagements unserer Lieferanten 

�� Know-How aus langjähriger Aufbereitung technischer 
Kunststoffe unterstützt durch eine hochwertige neue 
Produktions- und Prüftechnik

�� Ressourcen- und umweltschonendes Recycling mit 
signifikantem CO

2
-Einsparungspotenzial und Qualität auf 

Neuwarenniveau
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Kunststoffanwendungen in Autoteilen
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NACHHALTIGKEIT

* Bei einer jährlichen Produktion von 15.000 t Compounds (entspricht 62.000 t CO
2
 und 20 Mio. l Rohöl Einsparung im Jahr)

1)  Bei einem Mittelklasse-PKW mit 150 g CO
2
-Ausstoß/km/Person und einer jährlichen Leistung von 10.000 km

2)  Bei 3 m² pro 1 t CO
2
. Quelle: https://www.n-tv.de/wissen/So-stark-schwindet-Sommer-Eis-in-Arktis-article18996306.html, 04.11.2016

150.000 Autos 
kompensiert1)

20.000.000 l Rohöl
weniger verbraucht*

186.000 m²
Fläche Arktiseis 
weniger geschmolzen2)

1 JAHR PRODUKTION VON AURORA*
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- 8 kg CO
2
-AusstoSS

pro Kilogramm 

wiederaufbereitetem Kunststoff

- 1,5 l Rohöl
pro Kilogramm 

wiederaufbereitetem Kunststoff

Hocheffiziente Produktionsanlagen

�� Leistungsstarke Mühlen mit Entstaubung und Feinst-Metalldetektion 

�� 5 Compoundier-Linien mit der neuesten Dosierungs- und Trocknungs-Technologie

�� Trocken- und Nassabscheidung im Extrusionsprozess

�� Kühlanlage mit Wärmerückgewinnungssystem

�� Maschinenspezifisches Energie-Monitoring

�� Ökostrom-Anteil von 40%

0505



PRODUKTE – INTERIEUR PA 6 | PA 66

AUROmid® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 1210

Zustand parallel | senkr. trocken | konditioniert 1,6 mm

PA 6 H 1,0 | 1,3 3000 | 1000 80 | 40 24 | >50 NB | NB 5,5 | 55 V-2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤50%, 1000h, 150°C

PA 6 HI10GF15 0,8 | 0,8 4000 | 2600 75 | 60 15 | 27 90 | 100 19 | 30 HB

PA 6 HGF15 0,5 | 0,8 5500 | 2700 115 | 65 4 | 11 50 | 95 6 | 11 HB

PA 6 HGK30 0,9 | 1,0 4000 | 1700 60 | 35 6 | 35 30 | 60 3 | 5 HB 

PA 6 HGF30 0,2 | 0,7 9000 | 6000 160 | 105 3 | 8 80 | 95 10 | 20 HB | K2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤30%, 1000h, 150°C

PA 6 HGF35 0,2 | 0,7 10500 | 6800 165 | 115 2,5 | 6,5 85 | 95 12 | 22 HB | K2

PA 6 HGF50 0,2 | 0,5 16000 | 10500 200 | 130 2,5 | 4,5 80 | 90 14 | 23 HB 

PA 6 HGF60 0,2 | 0,3 19500 | 12500 200 | 130 2 | 3 75 | 75 14 | 20 HB 

PA 66HI10GF15 0,7 | 0,9 4000 | 3200 65| 60 15 |  - 90 | 100 18 | 24 HB Wärmealterung ∆≤50%, 1000h, 150°C

Normgerechter VOC/FOG, VDA270 geprüftPA 66 HGK30 1,0 | 1,2 4500 | 2550 70 | 65 10 | 18 25 | 50 4 | - HB

Gaspedal (AUROmid® PA 6HGF30) Lüftungsgitterblenden (AUROmid® PA 6HGF30)

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.
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AUROmid® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 1210

Zustand parallel | senkr. trocken | konditioniert 1,6 mm

PA 6 H 1,0 | 1,3 3000 | 1000 80 | 40 24 | >50 NB | NB 5,5 | 55 V-2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤50%, 1000h, 150°C

PA 6 HI10GF15 0,8 | 0,8 4000 | 2600 75 | 60 15 | 27 90 | 100 19 | 30 HB

PA 6 HGF15 0,5 | 0,8 5500 | 2700 115 | 65 4 | 11 50 | 95 6 | 11 HB

PA 6 HGK30 0,9 | 1,0 4000 | 1700 60 | 35 6 | 35 30 | 60 3 | 5 HB 

PA 6 HGF30 0,2 | 0,7 9000 | 6000 160 | 105 3 | 8 80 | 95 10 | 20 HB | K2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤30%, 1000h, 150°C

PA 6 HGF35 0,2 | 0,7 10500 | 6800 165 | 115 2,5 | 6,5 85 | 95 12 | 22 HB | K2

PA 6 HGF50 0,2 | 0,5 16000 | 10500 200 | 130 2,5 | 4,5 80 | 90 14 | 23 HB 

PA 6 HGF60 0,2 | 0,3 19500 | 12500 200 | 130 2 | 3 75 | 75 14 | 20 HB 

PA 66HI10GF15 0,7 | 0,9 4000 | 3200 65| 60 15 |  - 90 | 100 18 | 24 HB Wärmealterung ∆≤50%, 1000h, 150°C

Normgerechter VOC/FOG, VDA270 geprüftPA 66 HGK30 1,0 | 1,2 4500 | 2550 70 | 65 10 | 18 25 | 50 4 | - HB

�� Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf 
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder 
info@aurora-kunststoffe.de

�� Listungen mit den „Top Sellern“ bei den 
namhaften OEM‘s

�� Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der 
AURORA Produkte

Abdeckung Schalthebel (AUROmid® PA 6HGK30)

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.
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PRODUKTE – INTERIEUR ABS | ABS-PC | PC | PP

Interieurblenden (AUROblend® PC+ABS ),
Mittelkonsolenträger (AUROblend® PC+ABS GF20) 

Schalter und Schaltersysteme (AUROlon PC)

Notizen
* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® MVR* E-Modul Zugfestigkeit Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
Vicat
B50

HDT / A Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 1133 | cm³/10 min ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m²
ISO 306 | 

°C
ISO 75 | 

°C

ABS HI 12 2300 42 25 180 17 106 100
UV-stabilisiert,  akustisch dämpfende 

Eigenschaften  (ABS+PA)
ABS+PA 40 2100 45 >50 NB 60 100 60

PC+ABS  30 2350 50 >50 NB 40 116 100 Crashtest bestanden (PC+ABS)

PC+ABS GF20 21 6900 110 4 - - 130 120

PC 22 2350 65 >50 NB 14 140 120

PP-C 10 1250 24 >100 NB 13 70 -

Langzeitalterung ∆≤10%, 3000h, 105°C (PP-C)

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterungsbeständig gem. Norm 

PP HGF30 10 5700 70 4 50 11 130 135

PP TV10 15 1500 24 40 70 8 70 55

PP TV20-A 10 1900 25 >50 80 10 80 60
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�� Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf 
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder 
info@aurora-kunststoffe.de

�� Listungen mit den „Top Sellern“ bei den 
namhaften OEM‘s

�� Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der 
AURORA Produkte

Lautsprechergehäuse (AUROblend® ABS+PA) 

Notizen
* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® MVR* E-Modul Zugfestigkeit Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
Vicat
B50

HDT / A Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 1133 | cm³/10 min ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m²
ISO 306 | 

°C
ISO 75 | 

°C

ABS HI 12 2300 42 25 180 17 106 100
UV-stabilisiert,  akustisch dämpfende 

Eigenschaften  (ABS+PA)
ABS+PA 40 2100 45 >50 NB 60 100 60

PC+ABS  30 2350 50 >50 NB 40 116 100 Crashtest bestanden (PC+ABS)

PC+ABS GF20 21 6900 110 4 - - 130 120

PC 22 2350 65 >50 NB 14 140 120

PP-C 10 1250 24 >100 NB 13 70 -

Langzeitalterung ∆≤10%, 3000h, 105°C (PP-C)

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterungsbeständig gem. Norm 

PP HGF30 10 5700 70 4 50 11 130 135

PP TV10 15 1500 24 40 70 8 70 55

PP TV20-A 10 1900 25 >50 80 10 80 60
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PRODUKTE – EXTERIEUR PA 6

Türgriffe (AUROmid® PA 6HGF30) Motorabdeckung (AUROmid® PA 6HGF10M20) 

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 1210

Zustand parallel | senkr. trocken | konditioniert 1,6 mm

PA 6 H 1,0 | 1,3 3000 | 1000 80 | 40 24 | >50 NB | NB 5,5 | 55 V-2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤50%, 1000h, 150°C
PA 6 HI10GF15 0,8 | 0,8 4000 | 2600 75 | 60 15 | 27 90 | 100 19 | 30 HB

PA 6 HGF15 0,5 | 0,8 5500 | 2700 115 | 65 4 | 11 50 | 95 6 | 11 HB

PA 6 HGF30 0,2 | 0,7 9000 | 6000 160 | 105 3 | 8 85 | 105 10 | 20 HB | K2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤30%, 1000h, 150°C

PA 6 HGF35 0,2 | 0,7 10500 | 6800 165 | 115 2,5 | 6,5 85 | 95 12 | 22 HB | K2

PA 6 HGF50 0,2 | 0,5 16000 | 10500 200 | 130 2,5 | 4,5 80 | 90 14 | 23 HB 

PA 6 HGF60 0,2 | 0,3 19500 | 12500 200 | 130 2 | 3 75 | 75 14 | 20 HB 

PA 6 HGF10M20 0,4 | 0,8 5400 | - 90 | - 4 | - 50 | - 3,5 | - HB
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�� Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf 
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder 
info@aurora-kunststoffe.de

�� Listungen mit den „Top Sellern“ bei den 
namhaften OEM‘s

�� Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der 
AURORA Produkte

Türschaniere (AUROmid® PA 6H)

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 1210

Zustand parallel | senkr. trocken | konditioniert 1,6 mm

PA 6 H 1,0 | 1,3 3000 | 1000 80 | 40 24 | >50 NB | NB 5,5 | 55 V-2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤50%, 1000h, 150°C
PA 6 HI10GF15 0,8 | 0,8 4000 | 2600 75 | 60 15 | 27 90 | 100 19 | 30 HB

PA 6 HGF15 0,5 | 0,8 5500 | 2700 115 | 65 4 | 11 50 | 95 6 | 11 HB

PA 6 HGF30 0,2 | 0,7 9000 | 6000 160 | 105 3 | 8 85 | 105 10 | 20 HB | K2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤30%, 1000h, 150°C

PA 6 HGF35 0,2 | 0,7 10500 | 6800 165 | 115 2,5 | 6,5 85 | 95 12 | 22 HB | K2

PA 6 HGF50 0,2 | 0,5 16000 | 10500 200 | 130 2,5 | 4,5 80 | 90 14 | 23 HB 

PA 6 HGF60 0,2 | 0,3 19500 | 12500 200 | 130 2 | 3 75 | 75 14 | 20 HB 

PA 6 HGF10M20 0,4 | 0,8 5400 | - 90 | - 4 | - 50 | - 3,5 | - HB
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PRODUKTE – EXTERIEUR PA 66

Kabelkanäle (AUROmid® PA 66HI05-HI10, 
AUROmid® PA 66HI10GF15) Motoransaugmodule (AUROmid® PA 66 HGF35)

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 1210

Zustand parallel | senkr. trocken | konditioniert 1,6 mm

PA 66 H 1,5 | 1,8 3200 | 1500 85 | 50 25 | >50 NB |NB 6 | 22 V-2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤50%, 1000h, 150°C

PA 66 HI06 1,2 | 1,4 2700 | 1300 75 | 40 25 | >50 NB |NB 13 | 45 HB

PA 66 HI10 1,6 | 1,8 2500 | 1100 65 | 45 >45 | >50 NB |NB 20 | - HB

PA 66 HI10GF15 0,7 | 0,9 4000 | 3200 65 | 60 15 | - 90 |100 18 | 24 HB 

PA 66 HGF15 0,6 | 0,8 5800 | 4400 125 | 85 3,5 | 10 45 | 70 6 | 8 HB

PA 66 HGK30 1 | 1,2 4500 | 2550 70 | 65 10 | 18 25 | 50 4 | - HB

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤30%, 1000h, 150°C

Getriebeöltest 
(504h, 150°C, ∆≤50%, PA 66HHGF35)

Kurbelgehäusetest „Blow-by“
(PA 66HGF30, PA 66HGF35)

PA 66 HGF30 0,4 | 0,8 9600 | 6900 170 | 120 3 | 5 85 | 95 10 | 18 HB 

PA 66 HGF35 0,4 | 0,7 11000 | 8000 180 | 130 2,5 | 5 90 | 100 11 | 18 HB 

PA 66 HHGF35 0,4 | 0,7 10700 | 8000 170 | 120 2,5 | 5 90 | 100 10 | 15 HB

PA 66 HGF50 0,2 | 0,4 16500 | 12000 205 | 150 2,5 | 3,5 95 | 100 13 | 20 HB

PA 66 HGF18M22 - 8300 | 5000 115 | 75 2,5 | 6,5 45 | 60 4,5 | 5,5 HB
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�� Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf 
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder 
info@aurora-kunststoffe.de

�� Listungen mit den „Top Sellern“ bei den 
namhaften OEM‘s

�� Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der 
AURORA Produkte

Ölfiltermodul (AUROmid® PA 66 HHGF35)

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 1210

Zustand parallel | senkr. trocken | konditioniert 1,6 mm

PA 66 H 1,5 | 1,8 3200 | 1500 85 | 50 25 | >50 NB |NB 6 | 22 V-2

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤50%, 1000h, 150°C

PA 66 HI06 1,2 | 1,4 2700 | 1300 75 | 40 25 | >50 NB |NB 13 | 45 HB

PA 66 HI10 1,6 | 1,8 2500 | 1100 65 | 45 >45 | >50 NB |NB 20 | - HB

PA 66 HI10GF15 0,7 | 0,9 4000 | 3200 65 | 60 15 | - 90 |100 18 | 24 HB 

PA 66 HGF15 0,6 | 0,8 5800 | 4400 125 | 85 3,5 | 10 45 | 70 6 | 8 HB

PA 66 HGK30 1 | 1,2 4500 | 2550 70 | 65 10 | 18 25 | 50 4 | - HB

Normgerechter VOC + FOG  VDA270 geprüft

Wärmealterung ∆≤30%, 1000h, 150°C

Getriebeöltest 
(504h, 150°C, ∆≤50%, PA 66HHGF35)

Kurbelgehäusetest „Blow-by“
(PA 66HGF30, PA 66HGF35)

PA 66 HGF30 0,4 | 0,8 9600 | 6900 170 | 120 3 | 5 85 | 95 10 | 18 HB 

PA 66 HGF35 0,4 | 0,7 11000 | 8000 180 | 130 2,5 | 5 90 | 100 11 | 18 HB 

PA 66 HHGF35 0,4 | 0,7 10700 | 8000 170 | 120 2,5 | 5 90 | 100 10 | 15 HB

PA 66 HGF50 0,2 | 0,4 16500 | 12000 205 | 150 2,5 | 3,5 95 | 100 13 | 20 HB

PA 66 HGF18M22 - 8300 | 5000 115 | 75 2,5 | 6,5 45 | 60 4,5 | 5,5 HB
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PRODUKTE – EXTERIEUR PA 46 | PA 12

AURO® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
HDT / A UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 249-4/% ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %   ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 75 |°C ISO 1210

Zustand parallel / senkr. trocken | konditioniert 1,8 MPa 1,6 mm

PA 46 HL 1,9 | 1,9 3000 | 900 90 | 50 35 | >50 NB | NB 9 | 33 180 V-2 Exzellente Reibungseigenschaften

PA 46 HGF15 0,6 | 1,3 5500 |2500 115 | 60 6 | 12 50 | 95 6 | 12 265 HB

PA 46 HGF30 0,6 | 1,4 9000 |5000 180 | 105 4 | 8 75 | 95 11 | 20 285 HB
Wärmealterung ∆≤10%, 1000h, 150°C

PA 46 HGF50 0,5 | 1,0 15200 | 9900 210 | 155 2,5 | 5 90 | 100 14 | 22 285 HB

PA 12 TR55 0,6 | 0,7 2100 | 2100 70 | 70 >50 | >50 NB | NB 7 | 8 125 V-2
Getriebeöl und Motoröl
∆≤10%, 1000h, 100°C

PA 12 TR90 0,7 | 0,8 1600| 1600 50 | 50 >50 | >50 NB | NB 9 | 13 110 V-2

PA 12 HGF25 0,1 | 0,5 5800 | 5600 110 | 105 4,5 | 4,5 70 | 66 13 | 9 135 HB
Kühlmittel 1000h, ∆≤50%, 135°C

PA 12 HGF30 0,5 | 1,0 7500 | 7200 125 | 115 5 | 5 90 | 80 13 | 13 150 HB

Zahnräder
(AUROmid® PA 46 HL)

T-Stück mit Reduzierung (AUROmid® PA 12 HGF25)

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.
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AURO® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
HDT / A UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 249-4/% ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %   ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 75 |°C ISO 1210

Zustand parallel / senkr. trocken | konditioniert 1,8 MPa 1,6 mm

PA 46 HL 1,9 | 1,9 3000 | 900 90 | 50 35 | >50 NB | NB 9 | 33 180 V-2 Exzellente Reibungseigenschaften

PA 46 HGF15 0,6 | 1,3 5500 |2500 115 | 60 6 | 12 50 | 95 6 | 12 265 HB

PA 46 HGF30 0,6 | 1,4 9000 |5000 180 | 105 4 | 8 75 | 95 11 | 20 285 HB
Wärmealterung ∆≤10%, 1000h, 150°C

PA 46 HGF50 0,5 | 1,0 15200 | 9900 210 | 155 2,5 | 5 90 | 100 14 | 22 285 HB

PA 12 TR55 0,6 | 0,7 2100 | 2100 70 | 70 >50 | >50 NB | NB 7 | 8 125 V-2
Getriebeöl und Motoröl
∆≤10%, 1000h, 100°C

PA 12 TR90 0,7 | 0,8 1600| 1600 50 | 50 >50 | >50 NB | NB 9 | 13 110 V-2

PA 12 HGF25 0,1 | 0,5 5800 | 5600 110 | 105 4,5 | 4,5 70 | 66 13 | 9 135 HB
Kühlmittel 1000h, ∆≤50%, 135°C

PA 12 HGF30 0,5 | 1,0 7500 | 7200 125 | 115 5 | 5 90 | 80 13 | 13 150 HB

�� Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf 
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder 
info@aurora-kunststoffe.de

�� Listungen mit den „Top Sellern“ bei den 
namhaften OEM‘s

�� Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der 
AURORA Produkte

Nicht sicherheitsrelevante Schnellkupplungen 
(AUROmid® PA 12 HGF30)

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.
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PRODUKTE – EXTERIEUR ASA | PC Blends | PBT

AURO® MVR* E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
HDT / A UL94** Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 1133 | cm³/10 min ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %     ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 75 |°C ISO1210

Zustand trocken trocken | konditioniert 1,8 MPa 1,6 mm

ASA 778 10 2400 45 4 120 12 100 HB
Hervorragende UV-  und chemische 

Eigenschaften

PC+PET HI 20 2050 45 >50 NB 45 90 HB Höchste Kerbschlagzähigkeit für Kühlergrills

PC+ABS 30 2350 50 >50 NB 40 100 HB Crashtest bestanden

PBT 45 30 2500 55 10 NB 4 50 HB

PBT 43 GF15 25 5400 95 4 40 5 180 HB

Wärmealterung ∆≤20%, 1000h, 150°C
PBT 43 GF30 20 9500 130 2,5 55 7,5 210 HB

PBT 43 GF50 6 15500 145 2 50 9 205 HB

PBT HIGF30 15 7500 85 4,5 65 11 190 HB

PBT+ASA GF20 25 6500 95 2,5 45 5 155 HB

PBT+ASA GF30 25 9200 110 2,5 55 6 170 HB

Scheibenwischerarmgelenk (AUROdur® 43 GF30) Reihenklemme (AUROdur® PBT 45 )

Notizen
* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien
** Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.
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AURO® MVR* E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
HDT / A UL94** Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 1133 | cm³/10 min ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %     ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 75 |°C ISO1210

Zustand trocken trocken | konditioniert 1,8 MPa 1,6 mm

ASA 778 10 2400 45 4 120 12 100 HB
Hervorragende UV-  und chemische 

Eigenschaften

PC+PET HI 20 2050 45 >50 NB 45 90 HB Höchste Kerbschlagzähigkeit für Kühlergrills

PC+ABS 30 2350 50 >50 NB 40 100 HB Crashtest bestanden

PBT 45 30 2500 55 10 NB 4 50 HB

PBT 43 GF15 25 5400 95 4 40 5 180 HB

Wärmealterung ∆≤20%, 1000h, 150°C
PBT 43 GF30 20 9500 130 2,5 55 7,5 210 HB

PBT 43 GF50 6 15500 145 2 50 9 205 HB

PBT HIGF30 15 7500 85 4,5 65 11 190 HB

PBT+ASA GF20 25 6500 95 2,5 45 5 155 HB

PBT+ASA GF30 25 9200 110 2,5 55 6 170 HB

�� Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf 
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder 
info@aurora-kunststoffe.de

�� Listungen mit den „Top Sellern“ bei den 
namhaften OEM‘s

�� Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der 
AURORA Produkte

Spiegelgehäuse
(AUROran ASA 778) 

Notizen
* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien
** Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.
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PRODUKTE – EXTERIEUR PE | PP | POM

Notizen
* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® MVR* E-Modul Zugfestigkeit Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
HDT / A Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 1133 | cm³/10 min ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 75 | °C

PE-HD 8 900 22 - NB 10 -

PP-C 10 1250 24 >100 NB 13 70 Langzeitalterung ∆≤10%, 3000h, 105°C 

PP TV20-W 10 2400 30 20 40 4 70 Alterungsbeständigkeit >1000h, 150°C

PP-EPDM TV10 UV 15 1400 24 >50 NB 45 60 UV-stabilisiert

HochschlagzähPP-EPDM TV30 UV 8 1700 24 >50 NB 30 60

PP HGF30 10 5700 70 4 50 11 135
Alterungsbeständigkeit 

>1000h, 150°C
PP HGF40 13 7500 85 3 50 12 150

POM C03 4 2500 62 40 NB 9 100 Hochviskos | Normgerechter VOC, FOG

POM C09 10 2700 62 30 NB 8 100 Mittelviskos | Normgerechter VOC, FOG

POM H03 3 2800 70 40 NB 13 95 Hochviskos | Normgerechter VOC, FOG

POM H15 15 3000 70 30 NB 8 95 Mittelviskos | Normgerechter VOC, FOG

Halteclips (AUROform POM C03) Waschwasserbehälter (AUROcom PP-C)
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Notizen
* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® MVR* E-Modul Zugfestigkeit Bruchdehnung
Charpy Schlag-

zähigkeit (+23°C)
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
HDT / A Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 1133 | cm³/10 min ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eU | kJ/m² ISO 179/1eA | kJ/m² ISO 75 | °C

PE-HD 8 900 22 - NB 10 -

PP-C 10 1250 24 >100 NB 13 70 Langzeitalterung ∆≤10%, 3000h, 105°C 

PP TV20-W 10 2400 30 20 40 4 70 Alterungsbeständigkeit >1000h, 150°C

PP-EPDM TV10 UV 15 1400 24 >50 NB 45 60 UV-stabilisiert

HochschlagzähPP-EPDM TV30 UV 8 1700 24 >50 NB 30 60

PP HGF30 10 5700 70 4 50 11 135
Alterungsbeständigkeit 

>1000h, 150°C
PP HGF40 13 7500 85 3 50 12 150

POM C03 4 2500 62 40 NB 9 100 Hochviskos | Normgerechter VOC, FOG

POM C09 10 2700 62 30 NB 8 100 Mittelviskos | Normgerechter VOC, FOG

POM H03 3 2800 70 40 NB 13 95 Hochviskos | Normgerechter VOC, FOG

POM H15 15 3000 70 30 NB 8 95 Mittelviskos | Normgerechter VOC, FOG

�� Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf 
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder 
info@aurora-kunststoffe.de

�� Listungen mit den „Top Sellern“ bei den 
namhaften OEM‘s

�� Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der 
AURORA Produkte

Diffusor (AUROcom PP EPDM TV10 UV)
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PRODUKTE – EXTERIEUR PEEK | PPS | LCP | PPA

Pumpenverteilergehäuse (AUROtec PPS HGF40) Kugellagergehäuse (AUROtec HT HGF50)

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
HDT/A UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eA | kJ/m²
ISO 75 | 

°C
ISO 1210

Zustand parallel | senkr. trocken | konditioniert 1,8 MPa 1,6 mm

PEEK 450 1 | 1,3 3800 95 40 6,5 150 V-0

PEEK 450 GF30 0,3 | 0,9 10800 170 2,5 7 320 V-0
Wärmealterung ∆≤10%, 5000h, 260°C

Geringster VOC

PPS HGF40 0,3 | 0,6 14300 180 1,7 9 265 V-0 Sehr hohe chemische Beständigkeit

LCP GF30 0,1 | 0,5 14500 140 1,5 18 270 V-0 Höchste Dimensionsstabilität

GV GF40 0,1 | 0,6 13000 | 12000 200 | 180 3 | 3 10 235 HB
PA66 Type mit geringer Beeinflussung der 

Eigenschaften durch Feuchtigkeitsaufnahme
GVS GF50 0,1 | 0,5 15500 | 14500 220 | 200 3 | 3 12 235 HB

HT HGF50 0,1 | 0,5 17600 | 17000 220 | 210 2 | 2 9 280 HB
Hohe Dauergebrauchstemperatur und 

Maßhaltigkeit
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�� Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf 
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder 
info@aurora-kunststoffe.de

�� Listungen mit den „Top Sellern“ bei den 
namhaften OEM‘s

�� Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der 
AURORA Produkte

Ausgleichswellenzahnräder (AUROtec PEEK 450) 

Notizen
* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschüre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder Eignung für einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prüfungen für den konkreten Einzelfall befreit.

AURO® Verarbeitungs-
schwindung

E-Modul Bruchspannung Bruchdehnung
Charpy Kerbschlag-

zähigkeit (+23°C)
HDT/A UL94* Besonderheiten

Norm | Einheit ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | % ISO 179/1eA | kJ/m²
ISO 75 | 

°C
ISO 1210

Zustand parallel | senkr. trocken | konditioniert 1,8 MPa 1,6 mm

PEEK 450 1 | 1,3 3800 95 40 6,5 150 V-0

PEEK 450 GF30 0,3 | 0,9 10800 170 2,5 7 320 V-0
Wärmealterung ∆≤10%, 5000h, 260°C

Geringster VOC

PPS HGF40 0,3 | 0,6 14300 180 1,7 9 265 V-0 Sehr hohe chemische Beständigkeit

LCP GF30 0,1 | 0,5 14500 140 1,5 18 270 V-0 Höchste Dimensionsstabilität

GV GF40 0,1 | 0,6 13000 | 12000 200 | 180 3 | 3 10 235 HB
PA66 Type mit geringer Beeinflussung der 

Eigenschaften durch Feuchtigkeitsaufnahme
GVS GF50 0,1 | 0,5 15500 | 14500 220 | 200 3 | 3 12 235 HB

HT HGF50 0,1 | 0,5 17600 | 17000 220 | 210 2 | 2 9 280 HB
Hohe Dauergebrauchstemperatur und 

Maßhaltigkeit
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Qualität

PRODUKTVERGLEICH

Neuware vs. Recompound

Qualitätskonstanz

Langzeitschmelzindextest

Zug E-Modul (MPa)

Bruchspannung (MPa)

Bruchdehnung (%)

HDT/A (°C)

MVR (275°C / 5 kg)

Charpy Schlagzähigkeit (kJ / m2)

Charpy Kerbschlagzähigkeit (kJ / m2)

1	 10	 100	 1000	 10000

170
190

250
250

50
30

85
85

10
13

2,8
3

AUROmid® PA 66 HGF30  Neuware (PA 66GF30)

�� Vergleichbare mechanische Eigenschaften des AUROmid® PA 66 HGF30 zu Neuware PA 66GF30

�� Dank stetiger Entwicklungen erreichen die rezyklierten AURORA-Produkte nachweislich Qualitäten 
auf Neuwarenniveau!

�� Dauerhafte Einhaltung von Spezifikationen des Recompounds im Vergleich zu Neuware am Beispiel 
der MVR-Werte

�� Handelsnamenreine PIR*-Verarbeitung und kompromisslose Qualitätskontrolle
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Chargen

  AUROmid® PA66HGF30G*
 

  Max

   PA66GF30 Neuware
 

   Min

9600
10000

(*Post-Industrial Recycling)

*Durchschnitt aus 1500 Gebinden
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PRÜFLABOR

LIEFERSICHERHEIT

Durch die Kontrolle der gesamten Liefer- und Produktionskette sowie Optimierung der Rezepturen können 
die Compounds von AURORA qualitativ Neuwareanwendungen ersetzen.

Seit Jahren genießen Kunden von AURORA die beste Qualität. Deshalb 
ist nicht nur eine kompromisslose und sorgfältige Wareneingangskon-
trolle notwendig. Umfangreiche produktionsbegleitende Prüfungen auf 
thermische, rheologische und mechanische Eigenschaften der Produkte 
sichern den hohen Anspruch der Kunden.

Zur langfristigen Qualitätssicherung und Produktentwicklung stehen 
neueste Technologien im hauseigenen modernen Prüf- und Entwick-
lungslabor zur Verfügung. Jedes produzierte Gebinde wird vollum-
fänglich getestet und dokumentiert.

Mit drei Standorten in der Nähe von Kunststoff-Ballungszentren und über 300 Lieferanten nimmt AURORA 
eine führende Position bei der Aufbereitung technischer Kunststoffe in Deutschland ein.

Dank des großen Lieferantennetzes besteht ein weitreichender Zugang zu sortenreinen Stoffströmen 
aus der Kunststoffindustrie. Kunden aus den unterschiedlichsten Branchen profitieren von dieser großen 
Rohstoffbasis, die dauerhaft für Liefersicherheit sorgt.

Langjähriges Know-How aus der Logistikbranche sowie ein etabliertes Boxenkonzept mit eigenen 
Aufliegern und Sattelzugmaschinen tragen ebenfalls ihren Teil zur garantierten Lieferfähigkeit bei.

�� 2.000 Granulat- und Mahlgutproben pro Monat und > 200.000 Prüfungen im Jahr

�� Kontinuierliche Entwicklung neuer kunden- und anwendungsspezifischer Lösungen

�� Verarbeitungstests mit Spritzgussmaschine; Analytik mit DSC, FTIR; mechanische Prüfungen etc.

�� Erweiterung des Portfolios von PA über PP zu neuen technischen Hochleistungskunststoffen

PP DIN EN ISO 9001:2015

PP DIN EN ISO 14001:2015 (Umweltmanagementsystem)

PP DIN EN ISO 50001:2011 (Energiemanagementsystem)

PP Entsorgungsfachbetrieb

PP REACH konform

PP Nach VDA 6.3 auditiert
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Standort Walldürn Standort VS-WeilersbachStandort Neuenstein

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Homepage

www.aurora-kunststoffe.de

In fast jedem PKW und LKW findet man mindestens ein Aurora-Produkt!

 
Unser Versprechen – Ihre Vorteile

�� Geprüfte hervorragende technische Kunststoffe auf Rezyklat-Basis, die die Normen der Automobil-, 
Möbel- sowie der Bauindustrie erfüllen

�� Dauerhaft gleichbleibende Qualität
�� Ressourcen und Umwelt werden geschützt durch garantierte Einsparungen von Rohstoffen und CO

2

Max-Eyth-Str. 14 - 16
74632 Neuenstein

Tel.:	+49 (0) 7942 / 9142-0
Fax: 	+49 (0) 7942 / 9142-22
info@aurora-kunststoffe.de
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