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Kompetenz im Maschinenbau

Die FEDDEM GmbH & Co. KG ist
ein Unternehmen der internatio-
nal tatigen Feddersen Group mit
Stammsitz in Hamburg. Diese hat im
Laufe der letzten Jahrzehnte einen
starken Fokus auf technische
Kunststoffe gesetzt.

Neben der K.D. Feddersen GmbH &
Co. KG, Spezialist fur die Distribution
und Marktentwicklung technischer
Kunststoffe und der AKRO-PLASTIC
GmbH, spezialisiert auf innovative
und anwendungsorientierte Kunst-
stoffcompounds, ist mit der Fort-
fihrung des Geschaftsbereichs ,Bau
von Extrusions- und Compoundier-
anlagen” der Firma Decroupet Ma-
schinenbau in Sinzig die Kunststoff-
Kompetenz der Feddersen Group
um den Maschinenbau erweitert
worden. 2009 gegriindet, kann die
FEDDEM somit bereits auf Uber
30-jahrige Fachkompetenz ihrer
Mitarbeitenden im Bereich der Ent-
wicklung, Konstruktion und Bau von
gleichlaufenden Doppelschnecken-
extrudern sowie der Fertigung we-

sentlicher Schlisselkomponenten
fur namenhafte Extruder-Hersteller
verweisen.

Die flexibel einsetzbaren Compoun-
dieranlagen zur Herstellung tech-
nischer, qualitativ hochwertiger
Kunststoffcompounds und Master-
batches, werden komplett in Sinzig
gefertigt und montiert — Qualitat
Made in Germany! Fiihrende Com-
poundeure setzen bei der Produk-
tion ihrer High-Performance-Com-
pounds auf unser Know-how.

Die Feddersen Group

Entstehung

1949 Griindung des Chemiehan-
delsunternehmens K.D. Feddersen &
Co. durch Karl Detlef Feddersen.

Stuktur

Beteiligungen an den Unternehmen
der Feddersen Group werden von
der K.D. Feddersen Holding GmbH
gehalten. Alleinige Gesellschafterin
der Holding ist die gemeinnitzige
K.D. Feddersen Stiftung, die eine
Seniorenwohnanlage in Hamburg
betreibt.

FEDDEM richtet seinen Fokus aber
nicht nur auf den Verkauf von An-
lagen aus dem Standard-Programm,
sondern bietet auch maBgeschnei-
derte Kundenldsungen sowie die
weltweite Projektierung und Liefe-
rung von schlisselfertigen Anlagen
inklusive Peripherie.

Ein flexibler Ersatzteilservice, die
Uberholung von Gebrauchtanlagen,
der Kundenservice vor Ort sowie
weitere Dienstleistungen runden
das Spektrum der FEDDEM ab.

Kompetenzen

Die Unternehmen der Gruppe kon-
zentrieren sich auf den weltweiten
Handel von Rohstoffen, Chemika-
lien und technischen Produkten.
Neben dem AuBenhandel mit eige-
nen Niederlassungen in Asien-Pazifik
und Lateinamerika agieren unse-
re Firmen auch in der Distribution
von Kunststoffen in Europa und
Asien und in der anwendungsbe-
zogenen Entwicklung und Pro-
duktion von Spezialkunststoffen.
Sie bieten Dienstleistungen fir in-
tegrierte Produktentwicklung, Simu-
lation und Berechnung und sind
im Edelstahlhandel sowie im Ma-
schinenbau aktiv.

Daflir stehen wir

Kunden-
orientierung

Wir denken an Sie. Wir pflegen den
personlichen Kontakt. Wir horen zu
und wollen lhre Bedirfnisse und
Anforderungen absolut verstehen.
Wir sind ein zuverlassiges maschi-
nenbaubegeistertes Team, das mit
lhnen Uber Jahre partnerschaftlich zu-
sammenarbeiten will. Wir bieten Ihnen
die spezielle Engineering-Lésung. Wir
sind da, wenn Sie uns brauchen.

LO&sungs-
orientierung

Wir denken mit. Sie wollen eine Ex-
trusionsaufgabe |6sen — wir sind da-
bei. Weltweit agierende Unterneh-
men sowie kleine Mittelstandler mit
hohen Anspriichen setzen seit Jah-
ren auf unser Know-how. Als Engi-
neering-Profis begleiten wir Sie per-
sonlich durch alle Projekt- und Ent-
wicklungsphasen. Als Maschinen-
bauer bieten wir Ihnen die beste
Losung — schlisselfertige Produk-
tionsanlagen mit maximaler Effizienz
fur optimale Produktqualitat.

Leistungs-
orientierung

Wir fordern Leistung. Ob 4 kg oder
4 t pro Stunde: FEDDEM-Anlagen fiir
Highend- oder Massenprodukte sind
den Anforderungen entsprechend
verschleiBfest ausgestattet, langle-
big, bedienerfreundlich und effizient.
Mit FEDDEM-Anlagen erzielen Sie
beste Produktqualitdt mit respek-
tablen Durchsatzen. Verlassen Sie
sich an jedem Produktionstag auf die
zugesicherten Eigenschaften von
FEDDEM-Anlagen und bei Bedarf auf
unseren persdnlichen Service.

Technologie-
orientierung

Wir denken weiter. Wir entwickeln
und pflegen Kerntechnologien im ei-
genen Hause — zum Beispiel unser
einzigartiges, schonendes Com-
poundierverfahren im gleichlaufen-
den Doppelschnecken-Extruder. In
unserem Technikum arbeiten wir
stetig an der Weiterentwicklung von
Schneckenelementen und -gehéu-
sen, Werkstoffkombinationen oder
bringen Innovationen, wie unsere
patentierte Bogendisenplatte — mit
bis zu 25 % mehr Lochern in einer
Reihe — zur Marktreife. Entdecken Sie
mit FEDDEM neue Mdoglichkeiten.

Qualitats-
orientierung

Wir leben Qualitat. Unsere Mit-
arbeitenden verfligen Uber eine
mehr als 30-jdhrige Fachkompetenz.
Mit FEDDEM-Anlagen produzieren
Sie Kunststoffprodukte gemaB aller
gangigen QM-Forderungen. Na-
tdrlich sind wir nach internationalem
QM-Standard DIN ISO 9001 2015
zertifiziert. ,FEDDEM-Excellence” -
unser integriertes Management-
System - sichert Ihnen die hochste
Qualitdt in allen operativen Pro-
zessen unseres Unternehmens. Wir
bauen auf die Kompetenz unserer
Mitarbeitenden. Die soziale Verant-
wortung und die Weitergabe unse-
res Wissens an jungere Genera-
tionen sind feste Elemente unserer
Unternehmenskultur.




Produktportfolio

Das Herzstlick unserer Expertise findet sich im gleichlaufigen, dichtkimmenden Doppelschneckenextruder vom Typ FED-
MT (MT = Multi Task). MT steht fur die vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten des Extruders wie auch fir die schnelle
Umstellméglichkeit auf andere Produkte. Wir fordern Leistung: Die Baureihe MTS ist speziell auf die Anforderungen beim
Compoundieren von technischen Kunststoffen, Masterbatches sowie Sonderanwendungen abgestimmt.
Schneckendurchmesser von 18 bis 82 mm und ein produktabhédngiger Durchsatz von 4 kg bis zu 4 Tonnen pro Stunde
sind verflgbar. Mit den Produktionsanlagen von FEDDEM erreichen Sie hdchste Produktqualitat bei optimiertem
Materialdurchsatz. Verlassen Sie sich auf die garantierten bewahrten Eigenschaften von FEDDEM-Anlagen und unseren
personlichen Service, wann immer es notig ist. Neben den MTS-BaugréBen von 18 bis 82 mm werden zudem auch
Extruder mit einem gréBeren Da/Di und einem Schneckendurchmesser von bis zu 135 mm angeboten.

FED 18 MTS ¢ — B FED 26 MTS FED 37 MTS

@ Schnecke: 18 mm @ Schnecke: 26 mm @ Schnecke: 37 mm
Drehzahl max.: 1.200 min~1 Drehzahl max.: 1.200 min~1 Drehzahl max.: 1.200 min~1
Antriebsleistung max.. 10 kW Antriebsleistung max.. 34 kW Antriebsleistung max.. 85 kW

FED 43 MTS FED 52 MTS 4

@ Schnecke: 43 mm @ Schnecke: 52 mm @ Schnecke: 72 mm
Drehzahl max.: 1.200 min~1 Drehzahl max.: 1.200 min~1 Drehzahl max.: 1.200 min~1
Antriebsleistung max.. 157 kW Antriebsleistung max.. 312 kW Antriebsleistung max.: 830 kW

FED 82 MTS

FSB

@ Schnecke: 82 mm
Drehzahl max.: 900 min~"
Antriebsleistung max.: 1.000 kW

Weitere Schliisselkomponenten sind das Extruder-Verfahrensteil mit seitlich anschlieBbarer
Doppelwellen-Seitenbeschickung FSB oder mit Doppelwellen-Seiten-Vakuumentgasung FSV.

Bei der Einarbeitung von Zusatz stoffen mit geringem Schiittgewicht kommt eine Seitenbeschickung mit
Vakuumunterstitzung FSB-V zum Einsatz, die dem dosierten Seitenstrom vor Eintritt in das Verfahrenseil Luft entzieht und
damit den Durchsatz der Anlage um ein Mehrfaches steigern kann. FSB-V Seitenbeschickungen sind auch zur Nach-
ristung von Extrudern anderer Her-steller erhéltlich.

Maschinentechnik

FEDDEM ist Ihr kompetenter Partner
fir die Entwicklung, Konstruktion
und den Bau von Extrusions- und
Compoundieranlagen. Mit Gber 30
Jahren Erfahrung bieten wir lhnen
von standardisierten Produkten
bis hin zu komplett maBgeschnei-
derten Losungen alles fur lhre
Produktionsbedirfnisse.

Wir sind ein zuverldssiges Team von
Maschinenbau-Enthusiasten, das
eine genau passende technische
Losung fir Sie liefern kann und Wert
auf Details legt.

Schnecken

« FEDDEM-Schneckenprofile sind
dichtkimmend und gleichldufig
drehend.

« Die FED-MTS-Baureihe basiert auf
dem weltweit bewdhrten Durch-
messerverhaltnis Da/Di = 1,55. Bei
Bedarf kommen auch Profile mit
groBerem/kleinerem Durchmes-
serverhaltnis zum Einsatz.

Gehause

e Durch die Anordnung der
Kihlbohrungen, die parallel zu
den Heizpatronen verlaufen, er-
reichen wir effiziente Kihlung
und einen vereinfachten Zugang
beim Reinigen der Bohrungen bei
der Wartung des Kuhlsystems,
dadurch reduziert sich die
Stillstandszeit.

VerschleiBschutz

Alle Prozessraumé&ffnungen im Ex-
trudergehduse kdnnen mit einem
fugenlosen Verschlei- oder Kor-
rosionsschutz ausgestattet werden.
Die Schutzschicht besteht aus
einer Metalllegierung, die im
HIP-Prozess (Heil-Isostatisches-
Pressen) aufgebracht wird und je
nach Auswahl, gegen Abrasion,
Korrosion oder beides schiitzt.
Sie erhalten die bestmogliche
Warmeulbertragung beim Heizen
und Kihlen des Produktes durch
die innige Verbindung zwischen
Schutzschicht und Gehause.

Die Schneckenelemente werden
aus Werkstoffen hergestellt, die
Schutz gegen Abrasion und/oder
Korrosion bieten.

Die Kombination des Gehause-
verschleiBschutzes und des Werk-
stoffes der Schneckenelemente
wird als Paarung gewahlt, die eine
lange Laufzeit ermdglicht.

Sauberkeit

* In der FED-MTS-Baureihe erle-

ben Sie Design und Funktion im
Einklang.

Zum Schutz des Bedieners gegen
unbeabsichtigte Berlhrung des
heiBen Verfahrensteils ist die war-
meisolierte Abdeckung installiert.
Die Verkleidung ist segmentiert
und kann jederzeit ohne Einsatz
von Werkzeugen abgenommen
werden.

Durch die Warmeisolierung der
Abdeckung wird die Abstrahlung
von Wéarme von dem Verfahrens-
teil in die Produktionsumgebung
substanziell reduziert. Die Ener-
giebilanz des Verfahrensteils wird
positiv beeinflusst und gleichzeitig
sinkt die korperliche Belastung des
Bedienpersonals an heiBen Tagen.
Die glatten und geschlossenen
Oberflachen sind einfach zu rei-
nigen.

Abdeckungen verhindern Abla-
gerungen auf dem Verfahrensteil
und zugehdrigen Versorgungs-
kabeln, -rohren und -schlduchen.
Am Austragsende des Maschinen-
gestells sowie am Strangkopf be-
finden sich keine Steckdosen oder
hangende Kabel, somit konnen
sich keine heiBen Schmelzestrange
festsetzen.



Verfahrenstechnik

FEDDEM-Mischelementen (FME).
Fur hochgefillte Produkte kommen
Maschinen mit hoheren Schnecken-
volumen und den jeweils erforderli-
chen Verfahrensldngen zum Einsatz.

Uberzeugen Sie sich vom Original
— Multi-Task-Prozesseinheiten mit
kurzer flexibler Bauweise (Geh&u-
selangel/D = 3,5)und knetblockfreier
Schneckengeometrie mit speziellen

Knetblockfreie Kompakte

Schnecken Strangkopfe

e Durch den Einsatz von FME- + FSK-Strangképfe von FEDDEM
Mischelementen l3sst sich der sind kompakt und leicht bedien-
Anwendungsbereich einer Schne- bar.
ckenkonfiguration erweitern. Bei « Elektrische Versorgungsleitungen

technischen Kunststoffen kénnen und Kabel zu den Schmelzefihlern

so zahlreiche Rezepturen mit ei- sind geschiitzt verlegt.

ner Schneckenkonfiguration com- « Das Herausziehen der Extruder-

poundiert werden. schnecken ist ohne Ausbau der
Schmelzefiihler méglich.

FEDDEM-Bogendusenplatte

+ Die patentierte FEDDEM-Bogen-
disenplatte kommt in besonde-
ren Fallen zum Einsatz (Patent-Nr.
EP 2424721).

 Die Anzahl der Dusenlocher kann
bei gleicher Kopfbreite um bis zu
25 % angehoben werden, ohne
den Lochdurchmesser und den

- FEDDEM-Strangkopfe sind auch

zur Nachristung von Extrudern
anderer Hersteller erhaltlich.

Abstand zwischen den Léchern zu
verandern oder eine zweite Reihe
an Lochern einzubringen.

Konstruktionsdetails Bogenduse

Bogenduse fir beruhigten Schmelzefluss in den duBeren Randbereichen der Lochplatte

Patent
EP 2424721

-
L

Verteilung der
Stranggeschwindig-
L keiten

Verteilung der
Stranggeschwindig-

Herkdmmliche Duse: Bogenddse:
harter Ubergang vom sanfter Schmelze-
Schmelzekanal zu fluss zu den

den Randbereichen Randbereichen

FAZIT:

in der Mitte der Lochplatte zu den Lochern in den duBeren Randbereichen.

Die Bogenduse vergleichmaBigt das Geschwindigkeitsprofil des Schmelzeflusses durch die Disenldcher

keiten

Flexibilitat

Mit FEDDEM-Extrudern und Zusatz-
aggregaten kdnnen Sie lhren Pro-
duktionsprozess individuell, flexibel
und wirtschaftlich gestalten.

Prozess

e Mit der FEDDEM-Verldngerungs-
einheit (z. B. 10 L/D) ist eine ein-
fache Anpassung der Verfah-
renslange des Extruders an die
jeweils optimale Prozesslange
moglich. Der Umbau kann inner-
halb weniger Stunden erfolgen. So
kann ein FEDDEM-Extruder z. B.
auch fir spezielle Entluftungs-,
Entgasungs- oder Reaktionspro-
zesse umgebaut werden.

« Eine nachtragliche Umristung von
FEDDEM-Extrudern auf eine lan-
gere Prozesslange ist moglich und
bedeutet geringere Investitions-
kosten im Vergleich zur Anschaf-
fung eines zusatzlichen Extruders.

Robuster Dauerbetrieb

- FEDDEM bietet eine Reihe von
Zusatzaggregaten an, die im Dau-
erbetrieb die problemlose Funk-
tion der Zufuhr- und Entgasungs-
offnungen sicherstellen. Sie sind
im prozessnahen Bereich mit
gleichlaufenden Doppelschne-
cken und frequenzgeregelten An-
trieben ausgestattet, die die Ab-
stimmung der Schneckensteigun-
gen und -drehzahlen auf den je-
weiligen Prozess erlauben. Die
produktberiihrenden Teile des
Aggregats kénnen, je nach Bedarf,
verschleiB- und/oder korrosions-
geschiitzt ausgefihrt werden.

'T1

Anlagensteuerung

» Bei FEDDEM ist eine zuverldssige

Steuerung der Anlagenkompo-
nenten, eine optimale Regelung
von Antrieben und Temperatur-
zonen sowie die Einbindung der
Steuerung von Rohstoffzufuhr und
Nachfolgeaggregaten moglich.
Die praxisorientierte Benutzer-
oberflache ermdglicht eine intui-
tive Bedienung der Anlage, die
Aufzeichnung von Prozessdaten
und eine Rezepturverwaltung.

Sie ist in Stufen ausbaubar, von
der Bedienung eines einzelnen Ex-
truders bis hin zur Anbindung der
Anlagensteuerung in ein kunden-
seitiges ERP-System. Eine Ein-
bindung in Industrie-4.0-Kon-
zepte sowie eine Fernwartung
Uber Internetzugang oder Tele-
fonleitung ist méglich.

Die FSB-Seitenbeschickung stellt
eine gleichmaBige Einspeisung
eines dosierten Stromes von Ad-
ditiven, Full- oder Verstarkungs-
stoffen sicher.

Die FSV-Seitenvakuumentgasung
verhindert bei vakuumsensiblen
Entgasungsprozessen das Absau-
gen des Produktes und hélt die
Entgasungsoffnung  zuverldssig
und dauerhaft frei.

Die FSE-Seitenentliftung ist eine
verfahrenstechnisch  wirksame
Baugruppe, die es so nur bei
FEDDEM gibt. Diese dient zur
Entliftung bei Beschickung mit

Fullstoffen geringer Schittdichte
und reduziert den Austritt von
Staub aus der Entliftung. Sie ist
einfach zur Verwendung als Sei-
tenbeschickung umristbar.

Bei einigen Fullstoffen mit gerin-
gem Schuttgewicht kann mit dem
FSB-V Aggregat der Durchsatz der
Compoundieranlage auf das bis
zu Dreifache gesteigert werden.
FEDDEM hat bereits 2012 als ers-
ter Maschinenhersteller die FSB,
FSV und FSE umristbar gestaltet
und mit Umristkits ausgestattet.



Service

FEDDEM bietet ein groBes Spektrum
an Dienstleistungen an. Auch nach
dem Kauf unterstiitzt Sie unser
Team bei allen Fragen rund um lhre
Compoundieranlage. Profitieren Sie
von einer umfassenden technischen
Unterstlitzung Uber alle Phasen Ihres
Anlagenbaus hinweg, bis hin zur
kleinsten Ersatzteillieferung.

Fernwartung
und Notrufservice

« Wahrend der Garantiezeit unter-
stltzen wir Sie bei der Indentifi-
zierung von Stérungsursachen
rund um die Uhr (Telefonservice
24/7) um Stillstandszeiten zu mi-
nimieren und zur Sicherung einer
hohen Maschinenverfiigbarkeit.
Dieser Service ist optional auch
nach der Garantiezeit erhaltlich.

e Auf Wunsch konnen Sie einen
Vertrag zur vorbeugenden War-
tung mit uns abschlieBen oder un-
seren Service bei Bedarf anfor-
dern. FEDDEM baut auf die
Umsetzung eines Fernwartungs-

konzeptes, dass lber ,Augmented
Reality” schnelle Fern-Assistenz
bei Storfallen und visuell selbst-
fihrende Anleitungen zur Be-
dienung und Wartung von An-
lagenkomponenten erméglicht.

Verbrauchs-
und Ersatzteile

Wir halten fir Sie standig ein
groBes Sortiment der wichtigsten
Ersatzteile in unserem Lager bereit.
Sonderbauteile fertigen wir in un-
serer eigenen und umfangreich
ausgestatteten Produktion fir Sie
individuell an.

VerschleiBmessungen

+ Wir vermessen Gehduse und
Schnecken, dokumentieren die
Messergebnisse und empfeh-
len Ihnen entsprechende MaBnah-
men zur Uberholung.

» Diesen Service bieten wir auch fur

andere Extruderfabrikate an.

Technikum

In unserem Technikum demon-
strieren wir lhnen gern die Leis-
tungsfahigkeit unserer FEDDEM-
Extruder.

Hierbei konnen wir fur Sie auf
den ExtrudergroBen 18 bis 82
mm praxisnahe Tests durchfiihren
und lhnen Referenzwerte fir lhre
Anwendung darstellen.

Wirtschaftlichkeit und Qualitat

FEDDEM-Extruder werden flr hohe
Wirtschaftlichkeit ausgelegt und ge-
baut. Flexiblitat in der Anwendung

» FEDDEM-Extruder mit der Multi-

Task-Prozesseinheit und knet-

blockfreien Schnecken ermégli-

chen haufig einen Produktwech-
sel ohne Umbau des Extruders.

» Beim Compoundieren von tech-
nischen Kunststoffen sind kaum
Schneckenwechsel nétig. Dies re-
duziert Stillstandszeiten und si-
chert eine hohe Verfiigbarkeit
der Anlage.

der Anlagen und Reduzierung von
Stillstandszeiten ermdglichen hohe
Ertrédge in der taglichen Produktion.

+ Bei der Nutzung von mehreren
FEDDEM-Produktionslinien un-

+ Die gute Vergleichbarkeit der mit

terschiedlicher GroBe kann die
gleiche Produktqualitdt auf den
einzelnen Maschinen produziert

unterschiedlich groBen Extrudern
erreichten Produktqualitat ermog-
licht eine hohe Trefferquote der
Extrapolationen bei Scale-up- und

werden — unabhdngig von der
GroBe des jeweiligen Extruders.
Das erhoht die Flexibilitdt bei der
Produktionsplanung erheblich.

Scale-down-Projekten.

Vorteil des schnellen Produktwechsels

Reguldrer

yd

Produktwechsel / Charge 4

—

Reguldrer
Produktwechsel

Ertragsvorteil

durch
/ Charge 3 knetblockfreie

. /_ /7 Schneckenwechsel
Reguldrer /

yd Schnecken

Produktwechsel / h 5
/ arge

B Knetblockfreie Schnecken

Charge 1

B Schnecken mit Knetblocken

+ Mit dem Qualitdtsmanagement-
system FEDDEM-Excellence wollen
wir sicherstellen, dass die System-,
Prozess- und Produktqualitdt in
unserem Unternehmen geprift
und kontinuierlich verbessert wer-
den. Somit kommt es auch zu einer
dauerhaften Verbesserung der
Feststellung und Realisierung der
Kundenanforderungen. Wir fokus-
sieren uns auf qualitativ hochwer-
tige Produkte und richten unser
Handeln stets nach lhren Be-
dirfnissen aus. Unsere Mitar-
beitenden fiihlen sich hochster
Kundenzufriedenheit verpflichtet.

« Hervorragende Qualitat, zufrie-
dene Kunden, eine umweltge-
rechte Unternehmensfihrung und
der Schutz unserer Mitarbei-
tenden sind fir uns eine Verpflich-
tung. So stellen wir dauerhaft den
wirtschaftlichen Erfolg unseres
Unternehmens und somit auch
den Erfolg unserer Kunden sicher.

- Wir bieten umfangreiche An-
wendungskompetenz und quali-
tativ hochwertigen Service, die bei
wettbewerbsfahigen Preisen mal3-
geschneidert auf Ihre Bedirfnisse
zugeschnitten sind.

ZERTIFIKAT dgs

FEDDEM ist nach ISO 90017 : 2015
zertifiziert.
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|ICX®-Technology

» Die FEDDEM-Extrusionsanlagen

kdnnen auf Kundenwunsch mit
allen gangigen Upstream- und
Downsteam-Aggregaten kombi-
niert werden.

* Wenn keine kundenseitigen Pra-

ferenzen bezlglich Materialfor-
derung, Dosierungssystem und
Granulierung bestehen, empfeh-
len wir unser ICX®-Maschinen-
konzept.

« Das standardisierte Maschinen-

konzept ICX® (Innovative Com-
pounding- und Extrusionstechno-
logie) ist eine gemeinsame Ent-
wicklung mit dem Schwesterun-
ternehmen AKRO-PLASTIC GmbH,
das sich auf die Herstellung
von hochwertigen technischen
Compounds spezialisiert hat.

Unabhangig vom Produktionsstandort

- Steigender Druck bei den Auf-

tragsdurchlaufzeiten, konsisten-
te Produktqualitat, wachsende
Produktvielfalt und globale Ver-
fugbarkeit von Compounds zu
wettbewerbsfahigen Preisen fuhr-
te zu unserer Entwicklung eines
flexiblen Produktionskonzeptes
fur weltweit verteilte Standorte.
Mit dem ICX®-Konzept gelingt
es, auf héchstem Qualitdtsniveau
zu produzieren bei gleichzeitig
niedrigen Ausschussraten — und
das Uber Standorte auf mehreren
Kontinenten hinweg.

Highsun AKRO Engineering Materials

(Changzhou) Co., Ltd., Joint Venture

Komplettanlagen

Extrusions- und Compoundieranlagen fir Hochstleistungen

Erfolgsvorsprung durch leistungs- wie unserer Kooperationspartner.
starke Partnerschaft — Wir bauen auf Durch die langjahrige vertrauens-
die Kompetenz unserer erfahrenen volle Zusammenarbeit mit unseren
Projekt- und Prozessingenieure so- Kooperationspartnern bieten wir

lhnen bei der Planung und Errich-
tung von Gesamtanlagen individu-
elle Kundenldsungen, auf die Sie sich
verlassen kdnnen.
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LFT-Pultrusions-Technologie fiur hdchste Anspriiche

* Effiziente Produktion
+ Ausgezeichnete mechanische Materialeigenschaften
+ Hochste Flexibilitat

Niederzissen (DE) Changzhou (CN)

ltupeva (BR)

Kapazitat: Kapazitat: Kapazitat:
>120.000 Tonnen pro Jahr ca. 20.000 Tonnen pro Jahr ca. 15.000 Tonnen pro Jahr
28 Extruder 5 Extruder 4 Extruder

Modularer Aufbau

Arbeitsmethodik und Maxime

|ICX®-Technology

Innovative Compounding- und Extrusionstechnologie

Qualitat (Q) - Flexibilitat (F)
Preis (P) - Zeit (T) B

Kundennutzen (CV) = Investitionen

. Spulengatter 7. Granulator
. FIE-Impragniereinheit Klassiersieb
. FKS-Kuhlstrecke Wendelkihler

. FED-MTS-Doppelschnecken- 5. FFR-Formrollen

<))

Extruder . FBA-Bandabzug




