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UBER AURORA KUNSTSTOFFE

Aufbereitung technischer Kunststofffehlteile und -ausschusse aus der Industrie zu Mahlgutern
und hochwertigen Compounds

KEY FACTS UND ERFOLGSFAKTOREN

Gegrindet 2009
Mitglied der MOL Gruppe seit November 2019

Drei Produktionsstandorte mit etwa 100 Mitarbeitern

Hochwertige vorsortierte post-industrielle Kunststoff-
reste von Uber 300 Lieferanten als Rohstoffbasis flr
Lieferfahigkeit Gber gesamten Produktzyklus

Lean Logistik Konzept zur Sicherung der Qualitat und BAURORA o cac0km
Mengen in der Lieferkette sowie Unterstitzung des BKunststoffe o
Abfallmanagements unserer Lieferanten ERTS—

Know-How aus langjahriger Aufbereitung technischer
Kunststoffe unterstitzt durch eine hochwertige neue
Produktions- und Priftechnik

Ressourcen- und umweltschonendes Recycling mit
signifikantem CO -Einsparungspotenzial und Qualitat auf
Neuwarenniveau

P

eren & Mahlen

Sorti
Markte

= Fokus auf Automobil-, Bau-, Mobel- sowie
Elektroindustrie

= Deutschland, Osterreich, Asien, Russland,
Osteuropa, UK, Mexiko, Argentinien
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NACHHALTIGKEIT 1 JAHR PRODUKTION VON AURORA*

150.000 AUTOS

kompensiert"

FLACHE ARKTISEIS

weniger geschmolzen?

20.000.000 | ROHOL

weniger verbraucht*

* Bei einer jahrlichen Produktion von 15.000 t Compounds (entspricht 62.000 t CO, und 20 Mio. | Rohdl Einsparung im Jahr)
! Bei einem Mittelklasse-PKW mit 150 g CO,-AusstoB/km/Person und einer jahrlichen Leistung von 10.000 km
? Bei 3 m2 pro 1t CO,. Quelle: https://www.n-tv.de/wissen/So-stark-schwindet-Sommer-Eis-in-Arktis-article 18996306.html, 04.11.2016
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HOCHEFFIZIENTE PRODUKTIONSANLAGEN

= Leistungsstarke Muhlen mit Entstaubung und Feinst-Metalldetektion

= 5 Compoundier-Linien mit der neuesten Dosierungs- und Trocknungs-Technologie
= Trocken- und Nassabscheidung im Extrusionsprozess

= Kuhlanlage mit Warmertickgewinnungssystem

= Maschinenspezifisches Energie-Monitoring

= Okostrom-Anteil von 40%

D KumststofiTendnam Sm

CO,-Bilanz
iy W] Cem Lirdermastuman

SAURORA

- 8 kg co_aussToss
pro Kilogramm
wiederaufbereitetem Kunststoff

bl Epwar 1810
TR Nsrminin

Fur s Prgakt

PA66 HI10
-8,64 kg COze

bl 1 g Prockain
Wizbory, dan 17,11 3068

NN

- 1,5 | roH6L

pro Kilogramm

wiederaufbereitetem Kunststoff
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2{>{e]n]l] q) 3 PA 6
AUROmMId® Verarbeitungs- Bruchspannung Bruchdehnung
schwindung

m ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %
m parallel | senkr. trocken | konditioniert

PA6S 1,01 13 2800 | 1000 70 ] 40 >30 | >50
PA 6 EXT - 2800 | 900 80 | 40 >30 | >50
PAG6H 1,01 13 3000 | 1000 80 | 40 24 | >50
PA 6 HIO3 12115 2700 | 900 68 | 35 24 | >50
PA 6 HGF15 05108 5500 | 2700 115 | 65 4111
PA 6 HGF25 03107 7600 | 5000 145 | 100 419
PA 6 HGF30 0,2 10,7 9000 | 6000 160 | 105 3|8
PA 6 HGF35 02107 10500|6800 165 | 115 25165
PA6 HGF50 02105 16000 | 10500 200 | 130 25145
Notizen

* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschure gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusich
Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen flUr den konkreten Einzelfall befreit.

Dubel (AUROmId® PA 6 HIO3) Befestigungsclips (AUROmMId® PA 6 H) Leerrohre (AUROmMId® PA 6 EXT)
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Charpy Schlag- |Charpy Kerbschlag- . .
zihigkeit (+23°C) | zahigkeit (+23°C) uLo4 i

T e
e O

NB | NB 5| 45 V-2
NB | NB 5| 45 V-2 Hochviskos
NB | NB 80 || B8 V-2
NB | NB 10 | - HB Normgerechter VOC + FOG geprlift
50 | 95 6| 11 HB Warmealterung A<50%, 1000h, 150°C
70 | 95 8118 HB
80 | 95 10 | 20 HB | K2
Normgerechter VOC + FOG gepruUft

85| 95 12| 22 HB | K2

Warmealterung A<30%, 1000h, 150°C
80 | 90 14 | 23 HB

erung bestimmter Eigenschaften oder Eignung fur einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

= Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder
info@aurora-kunststoffe.de

= | istungen mit den ,Top Sellern“ bei den
namhaften OEM's

= Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der
AURORA Produkte

Winkelflihrungsplatten (AUROmId® PA 6 HGF30)




2{>{e]n]l] q) 3 PA 66
AUROmMId® Verarbeitungs- Bruchspannung Bruchdehnung
schwindung

m ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %
m parallel | senkr. trocken | konditioniert

PA 66 H 15118 3200 | 1500 85 | 50 25 | >50
PA 66 HI0O6 12114 2700 | 1300 751 40 25 | >560
PA 66 HGF25 06108 8500 | 6500 155 | 100 3|6
PA 66 HIGF25 08110 7200 | 5600 130 | 85 418
PA 66 GF25 VO 04110 6500 | 4800 110 | 80 6|12
PA 66 HGF30 04108 9600 | 6900 170 | 120 315
PA 66 GF30 VO 03110 8000 | - 115 | - 25 |-
PA 66 HGF35 04107 11000 | 8000 180 | 130 2515
PA 66 HGF50 02104 16500 | 12000 205 | 150 25135
Notizen

* Nicht akkreditierte Messung
Alle in dieser Broschure gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusich
Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen flUr den konkreten Einzelfall befreit.

Kabelbinder (AUROmId® PA 66 H)
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Charpy Schlag- |Charpy Kerbschlag- . .
zihigkeit (+23°C) | zahigkeit (+23°C) uLo4 i

T e
——

NB | NB 6|22
NB | NB 13| 45 HB
Normgerechter VOC + FOG
65 | 85 95| 15 HB
Warmealterung A<50%, 1000h, 150°C
80 | 95 11120 HB
75| 80 81|13 V-0
85 | 95 10| 18 HB
50 | - 7 - V-0 Normgerechter VOC + FOG
90 | 100 11 ] 18 HB Warmealterung A<30%, 1000h, 150°C
95 | 100 13 | 20 HB

erung bestimmter Eigenschaften oder Eignung fur einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

= Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder
info@aurora-kunststoffe.de

= | istungen mit den ,Top Sellern“ bei den
namhaften OEM's

= Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der
AURORA Produkte

Fensterdampfsperren (AUROmId® PA 66 HIGF25)




PRODUKTE PA 12 | ABS | ABS-PC | PC

10

ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %

trocken | konditioniert

PA 12 TR55 - 2100 | 2100 70 | 70 >50 | >50
PA 12 TR90 - 1600 | 1600 50 | 50 >50 | >560
PA 12 HGF30 - 7500 | 7200 125 | 115 5|5
ABS HI 12 2300 42 25
PC+ABS 30 2350 50 >50
PC+ABS 85 32 2250 50 >50
PC 22 2350 65 >50
Notizen

* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien

**Nicht akkreditierte Messung

Alle in dieser BroschlUre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusich
Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen flr den konkreten Einzelfall befreit.

EEI!:EE!:
S
T
B &)
Schnellverbinder flr Druck- und
Medienrohre (AUROmId® PA 12 HGF30) Werkzeugkoffer (AUROran ABS-HI)



Charpy Schlag- |Charpy Kerbschlag- . .
25higkeit (+23°C) | zahigkeit (+23°C) | D1/ A | UL94 esell it

ISO 75 |

ISO 179/1eU | kJ/m2 | 1SO 179/16A | kd/m? o 1S01210
e
NB | NB 718 125 V-2
NB | NB 9113 110 V-2
90 | 80 13| 13 150 HB Kiihimittel 1000h, A<50%, 135°C
180 17 100 HB
NB 40 100 HB
NB 40 102 HB
NB 14 120 HB

erung bestimmter Eigenschaften oder Eignung flr einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

= Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder
info@aurora-kunststoffe.de

= | istungen mit den ,Top Sellern“ bei den
namhaften OEM's

= Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der
AURORA Produkte

Rohre flr FuBbodenheizungen (AUROmId® PA 12 TR90)
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PRODUKTE PP | PE

MVR* Zugfestigkeit Bruchdehnung

o v 0155 om0 |_sosz s | oot

PP-C 10 1250 24 >100

PP-C EXT 1,2 1250 23 >100

PP TV20-A 10 1900 25 >50

PP TV40-W 8 3400 30 10

PP-EPDM TV10 UV 15 1400 24 >50

PP HGF10 12 2800 40 4

PP HGF30 10 5700 70 4

PP HGF40 13 7500 85 3

PE-LD 4 200 9 >500

PE-HD 8 900 22 >100
Notizen

* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien
Alle in dieser BroschlUre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusich
Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen flr den konkreten Einzelfall befreit.

Abstandshalter / Scharniere (AUROcom PP-C) Industrieventilatoren (AUROcom PP HGF40)



Charpy Schlag- Charpy Kerbschlagzihig-

zahigkeit (+23°C)

NB
25
25
NB
40
50

50

NB

NB

erung bestimmter Eigenschaften oder Eignung flr einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Kanister (AUROlen PE-HD)

keit (+23°C)

10

10

45
6,5
1

12

NB

10

Vicat B50 HDT /A

ISO 179/1eU | kd/m? ISO 179/1eA | kd/m? ISO 306 | °C ISO 75| °C
NB 13 70 =

68

80

105

80

115

130

140

= Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder

info@aurora-kunststoffe.de

= | istungen mit den ,Top Sellern“ bei den

namhaften OEM'‘s

= Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der

AURORA Produkte

55

60

75

60

110

135

150
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PRODUKTE POM | PS
R

POM CO03

POM C09

POM HO3

POM H15

PS-HI

Notizen

Zugfestigkeit

Bruchdehnung

ISO 1133 | cm?3/10min ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %
trocken | konditioniert

2500
10 2700
3 2800
15 3000
8 1700

* Temperatur und Belastung nach den kunststoffspezifischen Richtlinien
Alle in dieser BroschlUre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusich

62

30

40

30

40

Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen flr den konkreten Einzelfall befreit.

Schrauben, Muttern, Rohrverbinder (AUROform POM C03, HO3)

B



Charpy Schlag- |Charpy Kerbschlag- .
zihigkeit (+23°C) | zahigkeit (+23°C) HDT/ A i

T R
NB 9 100

Hochviskos | Normgerechter VOC, FOG

NB 8 100 Mittelviskos | Normgerechter VOC, FOG
NB 13 95 Hochviskos | Normgerechter VOC, FOG
NB 8 95 Mittelviskos | Normgerechter VOC, FOG
95 8 70

erung bestimmter Eigenschaften oder Eignung flr einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

= Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder
info@aurora-kunststoffe.de

= | istungen mit den ,Top Sellern“ bei den
namhaften OEM's

= Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der
AURORA Produkte

Scharniere (AUROform POM CQ09)
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=]={e/n]l] q] 3 PPS | PPA
AURO® Verarbeitungs- Zugfestigkeit Bruchdehnung
schwindung

m ISO 294-4 | % ISO 527 | MPa ISO 527 | MPa ISO 527 | %
m parallel | senkr. trocken | konditioniert
180 1,7

PPS HGF40 0,306 14300 ,

GV GF40 0,11]0,6 13000 | 12000 200 | 180 313

GV GF50 01105 17000 / 16000 220/ 200 25/25

GVS GF50 01105 156500 | 14500 220 | 200 3|3

HT HGF30 01105 10500 / 10000 170/ 150 212

HT HGF50 01105 17600 | 17000 220 | 210 212
Notizen

Alle in dieser Broschlre gemachten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Eine rechtlich verbindliche Zusich
Die Verarbeiter und Anwender werden durch unserer Angaben nicht von Versuchen und eigenen Prifungen fur den konkreten Einzelfall befreit.

Hochleistungspumpengehause
(AUROtec HT HGF50) Metallersatz Gullydeckel DN100 (AUROmId® GV GF40)

16



Charpy Schlag- |Charpy Kerbschlag- .
zihigkeit (+23°C) | zahigkeit (+23°C) HDT/ A i

py——" p—— R
50 9 265

80 | 80 10 | 10 288
PAGG Type mit geringer Wasseraufnahme
80 | 80 12 ] 12 285
Fur lange FlieBwege (GVS GF50)
85| 85 12 ] 11 285
75175 919 280
75175 919 280

erung bestimmter Eigenschaften oder Eignung flr einen konkreten Einzelfall kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

= Aktueller Produktauszug. Weitere Produkte auf
Anfrage unter www.aurora-kunststoffe.de oder
info@aurora-kunststoffe.de

= | istungen mit den ,Top Sellern“ bei den
namhaften OEM's

= Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der
AURORA Produkte

Pumpenrotor (AUROtron PPS HGF40)
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Charpy Schlagzahigkeit (kd / m?)

Charpy Kerbschlagzahigkeit (kd / m?)

MVR [cm3 / 10 Min.]

18

QUALITAT

PRODUKTVERGLEICH

Neuware vs. Recompound
1 10 100 1000 10000

Zug E-Modul (MPa)
Bruchspannung (MPa)
Bruchdehnung (%)
HDT/A (°C)

MVR (275°C / 5 kg)

B AUROmId® PA 66 HGF30 B Neuware (PA 66GF30)

= \ergleichbare mechanische Eigenschaften des AUROmIid® PA 66 HGF30 zu Neuware PA 66GF30

= Dank stetiger Entwicklungen erreichen die rezyklierten AURORA-Produkte nachweislich Qualitaten
auf Neuwarenniveau!

QUALITATSKONSTANZ

Langzeitschmelzindextest

60
50
40
30
20
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Chargen
e PA66GF30 Neuware e AUROMid® PA66HGF30G*
-------- Min =-======-= Max

*Durchschnitt aus 1500 Gebinden

= Dauerhafte Einhaltung von Spezifikationen des Recompounds im Vergleich zu Neuware am Beispiel

der MVR-Werte
= Handelsnamenreine PIR*-Verarbeitung und kompromisslose Qualitatskontrolle

(*Post-Industrial Recycling)



PRUFLABOR

Seit Jahren genieBen Kunden von AURORA die beste Qualitat. Deshalb
ist nicht nur eine kompromisslose und sorgfaltige Wareneingangskon-
trolle notwendig. Umfangreiche produktionsbegleitende Prifungen auf
thermische, rheologische und mechanische Eigenschaften der Produkte
sichern den hohen Anspruch der Kunden.

Zur langfristigen Qualitatssicherung und Produktentwicklung stehen
neueste Technologien im hauseigenen modernen Prif- und Entwick-
lungslabor zur Verfigung. Jedes produzierte Gebinde wird vollum-
fanglich getestet und dokumentiert.

Durch die Kontrolle der gesamten Liefer- und Produktionskette sowie Optimierung der Rezepturen kbnnen
die Compounds von AURORA qualitativ Neuwareanwendungen ersetzen.

2.000 Granulat- und Mahlgutproben pro Monat und > 200.000 Priifungen im Jahr

Kontinuierliche Entwicklung neuer kunden- und anwendungsspezifischer Losungen

Verarbeitungstests mit Spritzgussmaschine; Analytik mit DSC, FTIR; mechanische Prifungen etc.

Erweiterung des Portfolios von PA Uber PP zu neuen technischen Hochleistungskunststoffen

LIEFERSICHERHEIT

Mit drei Standorten in der Nahe von Kunststoff-Ballungszentren und Uber 300 Lieferanten nimmt AURORA
eine fUhrende Position bei der Aufbereitung technischer Kunststoffe in Deutschland ein.

Dank des groBen Lieferantennetzes besteht ein weitreichender Zugang zu sortenreinen Stoffstromen
aus der Kunststoffindustrie. Kunden aus den unterschiedlichsten Branchen profitieren von dieser groBen

Rohstoffbasis, die dauerhaft flr Liefersicherheit sorgt.

Langjahriges Know-How aus der Logistikbranche sowie ein etabliertes Boxenkonzept mit eigenen
Aufliegern und Sattelzugmaschinen tragen ebenfalls ihren Teil zur garantierten Lieferfahigkeit bei.

' ' ‘ Iso v DIN EN ISO 9001:2015

\/ DIN EN ISO 14001:2015 (Umweltmanagementsystem)
Lk o

m“ﬁﬂﬂ.ﬁ%m v’ DIN EN ISO 50001:2011 (Energiemanagementsystem)

\/ Entsorgungsfachbetrieb

J A
@ \/ REACH konform

VD A v Nach VDA 6.3 auditiert
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In fast jedem PKW und LKW findet man mindestens ein Aurora-Produkt!

UNSER VERSPRECHEN - IHRE VORTEILE

= Geprufte hervorragende technische Kunststoffe auf Rezyklat-Basis, die die Normen der Automobil-,
Mobel- sowie der Bauindustrie erflllen

= Dauerhaft gleichbleibende Qualitat

* Ressourcen und Umwelt werden geschitzt durch garantierte Einsparungen von Rohstoffen und CO,

Standort }ISjWeiIersbacW —
Weitere Informationen finden Sie auf unserer Homepage

www.aurora-kunststoffe.de

Max-Eyth-Str. 14 - 16
74632 Neuenstein

Tel.: +49 (0) 7942 / 91420 . K un StStOffe GmbH

Fax: +49 (0) 7942 / 9142-22

info@aurora-kunststoffe.de MEMBER OF MOL GROUP

Veroffentlicht im April 2020



