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I NORMACION DE PRENSA

El nuevo avellanador RUKO 3S: avellanado preciso, rapido y sin esfuerzo

Avellanadores circulares sin rebabas, con una fuerza de avance un 30 % menor y tiempos de mecanizado
considerablemente mas cortos: el nuevo avellanador RUKO Countersink 3S combina un alto rendimiento con facilidad de

uso y una gran resistencia al desgaste.

Holzgerlingen, August 2026 — En las operaciones profesionales de avellanado, el funcionamiento suave y la geometria de
corte son factores clave para determinar la calidad del avellanado. La nueva broca avellanadora RUKO 3S permite un proceso

de avellanado suave y controlado con un esfuerzo reducido.

LLa menor fuerza de avance facilita un mecanizado controlado hasta alcanzar el didmetro de avellanado deseado y resulta

especialmente notable en aplicaciones manuales.

La fresa avellanadora 3S, disponible en HSS y HSS-Co 5, es adecuada para el mecanizado de acero, aceros de alta resistencia
y acero inoxidable. Se puede utilizar en taladros manuales y taladradoras de columna. Para maquinas CNC, también esta

disponible la version HSS-Co 5 con recubrimiento de TiAIN.

Geometria del filo de corte de tltima generacion recientemente desarrollada

Los desarrolladores de RUKO han prestado especial atencion a una geometria del filo de corte de Ultima generacion
recientemente desarrollada, que incorpora los conocimientos adquiridos con la linea premium ULTIMATECUT. Su elemento
central son tres filos de corte perfectamente coordinados que contribuyen a una reduccion significativa de las fuerzas axiales

y radiales, lo que permite una eliminacion uniforme y estable del material.

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge Tel: + 49 (0)7031 68 00-0 Geschaftsfilhrer HRB Stuttgart Nr.: 241431 BW Bank
Robert-Bosch-Str. 7 = 11 Fax:+ 49 (0)7031 68 00-66 Dr. Christian Heine, Otto Tomaschek, USt.-IdNr.: DE 145170428 DE66600501010002724762
71088 Holzgerlingen info@ruko.de Mohammad Anwar, Tabias Konz Steuer-Nr.: 56465/00216 Swift Code: SOLADEST600

Germany www.ruko.de GLN: 4007140 00000 2



ruko.de

En combinacion con el corte trasero de radio variable, cada operacion de avellanado se estabiliza y la tendencia
a las vibraciones se reduce notablemente, lo que, en ultima instancia, da como resultado un acabado de

avellanado preciso y sin marcas de vibracion.

Otros parametros importantes, como el angulo de ataque, los radios de transicion y las ranuras de viruta
extraanchas, también se han modificado y redisefiado por completo; estos garantizan una evacuacion dptima
de la viruta, reducen la acumulacién de calor y, en general, aumentan significativamente la resistencia al

desgaste.

Cuando los parametros de mecanizado se adaptan al material, la geometria 3S permite un amplio rango de

velocidades de corte, al tiempo que mantiene una calidad de avellanado constantemente alta.

El resultado son avellanados circulares con una superficie uniforme y sin arafiazos.

Ventajas cuantificables en una comparacion directa

En pruebas comparativas internas, la fuerza de avance necesaria para el avellanador RUKO Countersink 3S fue
mas de un 30 % inferior a la de los avellanadores cénicos disponibles en el mercado que se sometieron a

prueba.

Con un tiempo medio de avellanado de ocho segundos, el tiempo de mecanizado se redujo en mas de un 50 %.

Al mismo tiempo, el Countersink 3S logré una vida util de la herramienta hasta un 60 % mayor.

Nota sobre los valores de rendimiento: Los valores indicados se determinaron en condiciones idénticas en las
instalaciones de ensayo y experimentacion de la propia empresa. Condiciones de ensayo: acero estructural
S235JR, espesor del material de 10 mm y diametro del avellanador de 20,5 mm. Los resultados pueden variar

en funcion de la maquina, el material, las dimensiones de la herramienta y los parametros de mecanizado.

Fabricada en Alemania, la Countersink 3S ofrece asi una solucion de alto rendimiento y rentable para usuarios

profesionales que valoran las superficies precisas, un manejo cémodo y unos procesos de mecanizado fiables.
Acerca del Grupo RUKO

Desde su fundacion en 1974, RUKO ha sido sinénimo de méxima precision y calidad en la fabricacion de
herramientas de perforacion y corte. Con un claro enfoque en la innovacion y el progreso tecnolégico, la
empresa se ha establecido un lugar firme en la industria de las herramientas. Ya sea en la industria, en el
comercio o en aplicaciones especializadas, los productos de alta calidad de RUKO se utilizan en todo el mundo

e impresionan por su durabilidad y rendimiento.
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Contacto de prensa

Nora Schonhoffer RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge

Prensa y relaciones publicas Robert-Bosch-Str. 7-11

Tel: +49 (0) 7031 /68 00-903 71088 Holzgerlingen

E-Mail: nora.schoenhoeffer@ruko.de ruko.de/es
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