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HEAT ON
DESTAQUES DA EXTRUSORA

— Com pré-aquecedor sem escovas — Todos os modelos estao
disponiveis com uma cabeca
— O termopar esta localizado giratéria (360°) e bico de pré-
dentro do cilindro de massa na aquecimento integrado para
saida, o que garante um controle soldar em qualquer direcao

real da temperatura e leitura
— Sem pecas de desgaste no

— Protecao contra partida a frio sistema de alimentacdo da haste
por temperatura da massa e
do ar
Para mais informacoes, Desenvolvemos ferramentas

sob medida para atender

WWW bak-ag com as necessidades especificas

da sua aplicacao.




Extrusora de soldagem manual

Pequeno,
leve,
unico

— Para soldagem de PE, PP, PVDF e PVC.

— Temperatura do ar e da massa
regulaveis separadamente.

— Suprimento de ar interno integrado
a caixa de controle.

— Motor sem escovas para
acionamento e soprador.

A menor e mais leve soldadora de extrusao portatil
do mundo. Peso da extrusora: apenas 2,3 kg, com
poténcia de até 0,5 kg/h.

Dados Técnicos Micro

Caodigo DX283
Voltagem Y 230

Frequéncia Hz 50 /60
Consumo de energia w 1300

Saida com material HDPE kg’/h  0,1-0,5
Consumivel de soldagem mm 3 e4voltas
Tamanho da extrusora (CxLxA) mm  410x 75 x 100
Caixa de controle de tamanho (CxLxA) mm 530 x 210 x 410
Peso da extrusora kg 2,3

Caixa de controle de peso kg 20 com 5 m de cabo
Classe de protecao | D

Marcacoes ce
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Extrusora de soldagem manual

Pratico,
a prova
de falhas,
poderoso

EXOn 1 ***

— A temperatura do ar e da massa pode ser regulada
separadamente (ExOn 1).

— Aquecimento do ar (ExOn 1a).

— Sapata de soldagem com rotacdo 360°.
— Ampla gama de acessérios disponiveis.
ExOn 1A *

A soldagem é facil em espacos apertados. O motor
potente e os poucos componentes eletrénicos
tornam a extrusora a prova de falhas e duravel.

Dados Técnicos ExOn 1 ExOn 1A
Codigo DX297.DIGI.M DX298M
Voltagem \Y 230 230
Frequéncia Hz 50 /60 50 /60
Consumo de energia W 2640 2320

Saida com material HDPE kg/h max. 1,2 max. 1,2
Consumivel de soldagem mm 3 e 4 voltas 3 e 4 voltas
Tamanho (CxLxA) mm 500 x 100 x 340 500 x 100 x 340
Peso kg 5 5
Pré-aquecedor sem escova escova
Materiais de soldagem PE, PP, PVDF, PVC PE, PP
Classe de protecao | @ @
Marcacoes Ce Ce

*  Extrusora de solda manual aquecida a ar
*** Também disponivel mediante solicitacdo com leitura digital da temperatura do ar.

Para obter o melhor desempenho,
utilize acessorios originais BAK!

Dados técnicos sujeito a alteracdes



Extrusora de soldagem manual

Flexivel,

ergonomico,

eficiente

— Regulagem independente da temperatura do ar e da massa

(modelo ExOn 2).

— Aguecimento de ar integrado (modelo ExOn 2A).

— Rotagdo 360° da sapata de soldagem (modelo ExOn 2A).

— Compativel com arames de 3e4 mmou 4 e 5 mm,

conforme versao escolhida.

— Ampla variedade de acessérios disponiveis.

www.bak-ag.com

ExOn 2A *

As dimensdes compactas e o alto rendimento de até
2 kg/h resultam em uma extrusora excepcionalmente
flexivel que pode ser usada em muitas areas.

Dados Técnicos ExOn 2 ExOn 2A
Codigo DX303M DX304M
Voltagem \Y 230 230
Frequéncia Hz 50/60 50/60
Consumo de energia wW 3600 3100
Saida com material HDPE kg/h max. 2 max. 2
Consumivel de soldagem mm 4 ou 5** 4 ou 5**
Tamanho (CxLxA) mm 560 x 120 x 350 560 x 120 x 350
Peso kg 7 7
Pré-aquecedor sem escova escova
Materiais de soldagem PE, PP, PVDF, PVC PE, PP
Classe de protecdo | D @
Marcag¢des Ce Ce

*  Extrusora de soldagem manual aquecida a ar

** |ndicar no pedido

BAK Technology AG
Industriestrasse 6

6064 Kerns / Switzerland
E-Mail info@bak-ag.com

E-Mail contato-br@rothenberger.com
Tel (0**11) 4044-4748



Extrusora de soldagem manual

Alta qualidade,
operacao simples
e maxima
eficiéncia

— Temperaturas do ar e da massa regulaveis
separadamente (modelo ExOn 3).

— Aquecimento de ar integrado (modelo ExOn 3A).
— Relacdo imbativel entre Preco X Desempenho.

— Ampla variedade de acessorios disponiveis.

ExOn 3

ExOn 3A *

A Extrusora com maxima performance e alta
produtividade com excelente custo-beneficio.

Dados Técnicos ExOn 3 ExOn 3A
Codigo DX305M DX306M
Voltagem \Y, 230 230
Frequéncia Hz 50/60 50/60
Consumo de energia W 3700 3600
Saida com material HDPE kg/h max. 3 max. 3
Consumivel de soldagem mm 4 ou 5** 4 ou 5**
Tamanho (CxLxA) mm 650 x 120 x 360 650 x 120 x 360
Peso kg 8 8
Pré-aquecedor sem escova escova
Materiais de soldagem PE, PP, PVDF, PVC PE, PP
Classe de protecéo | @ @
Marcagdes Ce Ce

*  Extrusora de soldagem manual aquecida a ar
** |ndicar no pedido

Para obter o melhor desempenho,
utilize acessorios originais BAK!

Dados técnicos sujeito a alteracdes



Soldador de extrusao manual

Pequeno,
leve,
alto rendimento __< -

— Manuseio facil e confortavel.
— Luz de trabalho integrada.
— Alto fluxo de ar.

—Ideal para soldagens em espacos reduzidos.

Projetada para operar com niveis de ruido
significativamente inferiores aos padrdes do mercado,
proporciona maior conforto operacional em turnos
prolongados. Sua luz de trabalho em LED integrada
garante visibilidade total da area de solda, mesmo em
locais de dificil acesso ou com iluminacao reduzida.

Dados Técnicos ExOn C3
Codigo DX434M
Voltagem \Y 230
Frequéncia Hz 50/60
Consumo de energia w 3500
Saida kg/h 1-33
Faixa de temperatura da massa °C 150 - 350
Faixa de fluxo de ar I/min 300 -500
Faixa de temperatura do ar °C 40 - 450
Ruido dB 75
Tamanho (CxLxA) mm 500 x 100 x 240
Peso kg 7.3

BAK Technology AG

Industriestrasse 6
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Extrusora de soldagem manual

Robusto,
confiavel,
forte

— Compativel com arame de solda de 5 mm
(ExOn 5) ou granulado (ExOn 6).

— Ampla variedade de acessorios disponiveis.

Com alta poténcia e excelente desempenho,

a extrusora oferece elevada produtividade e
confiabilidade. Seu design robusto e alongado

a torna especialmente adequada para aplicacoes
na construcao civil.

Dados Técnicos ExOn 5 ExOn 6
Cédigo DX309.1 DX310
Voltagem 230 ou 400** 230 ou 400**
Frequéncia 50 /60 50 /60
Consumo de energia 5300 5300

Saida com material HDPE max. 5 max. 6
Consumivel de soldagem 5 voltas pelotas
Tamanho (CxLxA) 660 x 126 x 448 660 x 126 x 365/600
Peso 11 12
Pré-aquecedor sem escova sem escova
Materiais de soldagem PE, PP PE, PP

Classe de protecdo | @ @)

Marcag¢bes Cce ce

** Indicar no pedido

*  Extrusora de soldagem manual aquecida a ar

Para obter o melhor desempenho,
utilize acessorios originais BAK!

Dados técnicos sujeito a alteracdes



Extrusora de soldagem com mangueira aquecida

Unico, poderoso
e facil de usar

— Desempenho maximo.

— Uso flexivel, gragas a caixa de controle moével.

— Motor sem escovas para maior durabilidade.

— Operacao simples e intuitiva.

www.bak-ag.com £

A extrusora de mangueira aquecida com a maior
capacidade de soldagem do mercado: até 12 kg/h.
Projetada para altissimo rendimento, combina maxima
taxa de extrusao com excepcional conforto operacional.
O peso reduzido da cabeca de solda (aprox. 6 kg) garante
facil manuseio e excelente ergonomia, mesmo em
trabalhos continuos e de grande porte.

Dados técnicos HS28

Voltagem Y 3 x 400
Frequéncia Hz 50/60
Consumo de energia W 11000

Saida kg/h max. 12
Consumivel de soldagem pelotas
Dimensdes (CxLxA) mm 1040 x 600 x 660
Peso Classe de protecao | kg 210

Classe de protecao | D

Marcacdes Cce

*  Disponivel somente sob encomenda

BAK Technology AG

Industriestrasse 6

6064 Kerns / Switzerland E-Mail contato-br@rothenberger.com
E-Mail info@bak-ag.com Tel (0**11) 4044-47438



Extrusora industrial

ROBOT

Pequeno,
universal,
inovador

— |deal para soldagem automatizada.

— Compativel com aplicagdes de
impressao 3D.

— Leve e de facil manuseio.

— Controle simples e preciso.

Robot 0,4
sem pré-aquecimento

Robot 0,8
pré-aguecimento

\ NG  Mobdulos de extrusdao compactos e flexiveis,

o

fluxo de extrudado.

desenvolvidos para integracao em sistemas automatizados
de impressao 3D e soldagem robotizada de plasticos.
Projetadas para alta precisao e operacao continua,
oferecem dimensdes reduzidas e facil interface de
comunicacao com bracos roboéticos e portais CNC,
garantindo estabilidade térmica e controle rigorosodo

Dados técnicos Be?nbggg-gdﬁecimento* Be?nb;g}-gdl?ecimento g?nbporg-gdﬁecimento
Tensdo \Y 230 230 230

Consumo de energia W 1500 800 3000

Saida kg/h max.04 max. 0,8 max. 0,8
Consumivel de soldagem 4 round 4 round 4 round
Dimensdes (CxLxA) mm 370 x 100 x 120 540 x 120 x 100 540 x 120 x 180
Peso kg 2,2 49 6,5

Marcacdes @] D D

Classe de protegéo | (€3 ce 43

Opcional: controle externo
* Disponivel somente sob encomenda

Para obter o melhor desempenho,
utilize acessorios originais BAK!

Dados técnicos sujeito a alteracdes



Extrusora industrial

Confiavel,

a prova

de falhas,
economico

- Ideal para soldagem automatizada.
— Compativel com impressdo 3D.

— Projetada para montagem em

bragos robéticos.

— Construcdo simples e modular.

www.bak-ag.com

|

Extrusoras industriais de alto desempenho,
econdmicas e de facil operacao, projetadas
para integracdao em maquinas e montagem

em bracos robéticos.

Dados técnicos ExOn 7 ExOn 8

Tensao \% 3x400 3 x400

Frequéncia Hz 50/60 50/60

Consumo de energia W 6000 6000

Saida kg/h max. 5 max. 6

Consumivel de soldagem 5 voltas pelotas

Dimensdes (CxLxA) mm 846 x 267 x 242 852 x 267 x 242 /430
Peso kg 40 42

Classe de protecéo | @) @

Marcacoes Ce Cce

* Disponivel somente sob encomenda
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Extrusora industrial

Alto desempenho,

leve,

flexivel

— Ideal para soldagem

automatizada.

— Compativel com impressdo 3D.

— Projetada para montagem em bracos

robaéticos e sistemas de eixo simples.

— Duas zonas de aquecimento independentes.
— Opgao de resfriamento do alimentador.

— Posicdo de montagem ajustavel.

Extrusora industrial de alta flexibilidade, projetada para
o processamento de uma ampla gama de polimeros.
Desenvolvida para integrar linhas automatizadas e
células robodticas, oferece estabilidade térmica e controle
rigoroso de fluxo para PE, PP, PVC, TPU, TPE, ABS,
PMMA, PA, PC, PET, PLA, entre outros termoplasticos
convencionais e de engenharia.

Dados técnicos Exon 10
Voltagem 3 x 400
Frequéncia 50/60
Consumo de energia 5000

Saida max. 6
Consumivel de soldagem pelotas
Dimensdes s/ pré-aguecimento (CxLxA) 800 x 300 x 250
Dimensdes ¢/ pré-aquecimento (CxLxA) 820 x 300 x250
Peso com/sem pré-aquecimento 19/22

Classe de protecao | D

Marcacdes ce

Para obter o melhor desempenho,
utilize acessorios originais BAK!

Dados técnicos sujeito a alteracdes

Opcionais:

— Controle externo por sinal
analoégico

— Controle externo
compativel com sistemas
de barramento de campo
comuns

- Bico com lamina de desvio
para corte do extrudado

- Alimentacdo para vareta
de solda redonda
(2x5 mm) em PP e PE



oo

Calculo de sapata

de soldagem

a=5x07 >/

- -

7

Modelos Micro/Robo 0,4

Sapata de soldagem p/ junta de filete

Order no. espessura da folha (mm)

D-1175 3-4
D-1176 5-6
D-1177 8
D-1178 10

Sapata de soldagem com costura em V

Order no. espessura da folha

D-1179 3-4
D-1180 5-6
D-1181 8

www.bak-ag.com

|

BAK Technology AG
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Sapata de soldagem redonda

Order no.
D-1183 & 7 mm
D-1184 9 mm

Bico com ponta de fixacao

Order no.

D-1185

Bocal

Order no.

D-1459 & 6 mm

D-1463 & 9mm

E-Mail contato-br@rothenberger.com

Tel (0**11) 4044-4748




Modelos ExOn 1 -8

Maleta de transporte (metal)

ordem no

D-0965 Type ExOn 1

D-1644 Type ExOn 2-3

D-1799 Type ExOn 3A

D-1041 Type ExOn 5-6

D-2683  Type ExOn C3

Cabeca giratoria, angulo de 45°

ordem no

DX326 Type ExOn 2

DX327 Type ExOn 2A

DX328  Type ExOn 3

DX330 Type ExOn 5-8

Modelos de calcados de soldagem ExOn

Costura de filete

ordem no espessura da folha (mm)

D-0827 5-6

D-0828 8

D-0829 10
D-0830 12
D-1039 15
Costura de canto

ordemno espessura da folha (mm)

D-0837 5-8

D-0838 10-12

Cabeca giratoria

ordem no

DX321 Type ExOn 2

DX323 Type ExOn 3

DX325 Type ExOn 5-8

DX363 Type ExOn C3

Cabeca giratoria, angulo de 90°

ordem no

DX331 Type ExOn 2

DX332 Type ExOn 2A

DX333  Type ExOn 3

DX335 Type ExOn 5-8

= A

11A

CosturaemV

ordem no espessura da folha (mm)

D-0831 5-6

D-0832 8
D-0833 10
D-0834 12
Costura sobreposta

ordem no espessura da folha (mm)

D-0835 20

D-0836 25

Para obter o melhor desempenho,
utilize acessorios originais BAK!

Dados técnicos sujeito a alteracdes




oo

Modelos de sapatas de soldagem ExOn 1/ 1A

Sem forma Redondo

ordem no /’;" ordem no

D-0842 Ixw 30x40 mm (@ D-0839 & 10 mm
D-0840 & 15 mm
D-0841 @ 20 mm

Redondo sem forma

<
ordem no / ‘/
D-0843 2 30 mm /

%

Modelos de sapatas de soldagem ExOn 2-10/Robot 0,8

Costura de filete Costura de canto
ordem no espessura da folha (mm) .‘ ordemno espessura da folha (mm) ’\
N

D-0174 5-8 ] '@ D-0195 5-8 (@
D-0175  10-12 O D-0196 10 |||
D-0177 15 D-0197 15
D-0178 20 D-1221 20
D-0179 25
D-0180 30
D-0181 35 Costura sobreposta \
D-0182 40 ordem no largura da costura (mm) ‘
D-1189 20 \ (@
D-0192 25
D-0193 30 |.|
D-0194 35
D-0599 40
D-1223 45

BAK Technology AG

Industriestrasse 6

6064 Kerns / Switzerland E-Mail contato-br@rothenberger.com
www.bak-ag.com £ E-Mail info@bak-ag.com Tel (0**11) 4044-4748




Modelos de sapata de soldagem ExOn 2-10/Robot 0,8

Costuraem V

ordemno espessura da folha(mm)
D-0906 5-6
D-0183 8

D-0184 10
D-0185 12
D-0186 15
D-0187 20
D-0188 25
D-0189 30
D-0190 35
D-0191 40
Redondo

ordem no

D-0600 & 15 mm
D-0366 @ 20 mm
D-0337 & 25 mm

Costura de filete

ordem no espessura da folha(mm)
D-1761 30
D-1762 35
D-1763 40

Redondo

ordem no

D-0223 Ixw 45x30 mm
D-0224 Ixw 50x40 mm
D-0225 Ixw 45x45 mm
D-1237 Ixw 45x50 mm
D-0247 Ixw 60x70 mm
D-0248 Ixw 70x80 mm
Redondo sem forma

ordem no

D-0598 & 35mm
Q)

Sapata de soldagem tipo HS28

Costura de filete

ordemno espessura da folha(mm)

D-1760 Ixw 70x60 mm

D-1543 Ixw 90x80 mm

Para obter o melhor desempenho,

utilize acessorios originais BAK!

Dados técnicos sujeito a alteracdes

Y




oo

Modelo ExOn 10

ordem no

D-2527 Matriz com sistema
de corte para massa

ordem no

D-2528 Pneumatico para

sistema de corte

Modelo Robo 0,8

ordem no

DX350 Cabeca giratéria

Modelo ExOn C3

ordem no

Costura de filete

D-3113 .
de carro guia

www.bak-ag.com

|

BAK Technology AG
Industriestrasse 6
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ordem no
DX355

Cabeca giratoria

ordem no
D-3112

Balanceador de bracadeira

E-Mail contato-br@rothenberger.com
Tel (0**11) 4044-4748
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Equipamento de teste

Testador de faisca

TG Soldagem

5200229 230V ordem no
5118190

Bomba de vacuo

ordem no

DX150 230V

DX096 120V

Sinos de teste de vacuo

Retangular IL Redondo

ordem no ordem no

DX121 740x280x160 mm 5200306 < 210 mm

DX122 & 360 mm

Borda interna Borda externa
ordem no ordem no
5200315 5200330

Canto interno para baixo

ordem no

5200310

Canto interno para cima

ordem no

5200325

Canto externo para baixo

ordem no

5200320

Canto externo para cima

ordem no

5200335

Para obter o melhor desempenho,
utilize acessdrios originais BAK!

Dados técnicos sujeito a alteracdes



HeatOn-GROUP

YOUR BEST CHOICE

Consulting - Sales - Training - Service - Development

Beratung - Verkauf - Schulung - Service - Entwicklung

DorLs HERZ

www.dohle-extruder.de www.herz-gmbh.com

www.bak-ag.com £

Visite-nos:
www.rothenberger.com/br-pt

-—

facebook.com/ROTHENBERGER / rothenbergerbr
instagram.com/@rothenberger_brasil
linkedin.com/ROTHENBERGER DO BRASIL
youtube.com/ROTHENBERGER do Brasil e ROTHENBERGER
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