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El acrílico de colada continua con revestimiento 
ABS es una innovación original de Aristech 
Surfaces (patente estadounidense 5,069,851). 
Este producto se crea utilizando calor y presión 
para unir o laminar estrechamente acrílico 
moldeado monolítico con ABS extruido, 
creando un producto que conserva las 
cualidades esenciales de ambos productos. 
Tiene la capa acrílica en la superficie de 
exposición, conservando la resistencia a los 
disolventes, el brillo y la dureza del acrílico, pero 
gana una gran estabilidad estructural gracias al 
ABS. Asimismo, el revestimiento ABS permitirá 
la adhesión con una gama más amplia de 
productos químicos, permitiendo un 
revestimiento de uretano denso en los 
productos. Esto lo ha convertido en el producto 
preferido de muchos espás o balnearios de lujo. 
Aunque el termoformado de acrílico con 
revestimiento ABS es muy parecido al 
termoformado de acrílico monolítico, existen 
diferencias notables. 

· Se debe prestar mayor atención a la 
prevención de la absorción de humedad. 
Consulte el Boletín 165 de Aristech. 

· El producto debe utilizarse en un control de 
inventario de "primero en entrar, primero 
en salir". 

· El embalaje debe permanecer intacto hasta 
que esté listo para su uso.  Si no se 
consumen todas las láminas en esa tirada 
de producción, el embalaje debe volver a 

sellarse antes de devolverlo al inventario 
para evitar la absorción de humedad. 

· El ciclo de calentamiento deberá oscilar 
entre aproximadamente 3 minutos en el 
más corto y 5 minutos en el más largo. 

Los equipos de termoformado y los diseños de 
utillaje varían enormemente, por lo que las 
siguientes recomendaciones deben utilizarse 
únicamente como directrices. 

El uso de equipos con doble horno (calor 
superior e inferior) permite obtener los mejores 
resultados en cuanto a tiempos de ciclo de 
calentamiento. Esto también proporciona un 
poco más de tolerancia en los ciclos de 
termoformado. Las temperaturas objetivo de 
188 a 199 °C (370 a 390 °F) para la superficie 
superior son buenas, con un objetivo de 171 a 
182 °C (340 a 360 °F) para la superficie inferior. 
Con esta configuración se pueden realizar 
ciclos de calentamiento de aproximadamente 2 
minutos. Una vez más, si su equipo requiere 
más tiempo, deberá elegir el rango inferior y el 
rango superior siempre que su equipo permita 
un calentamiento más rápido.  Si el equipo 
permite procesar con ciclos de calentamiento 
más cortos, entonces hay más margen para 
temperaturas de procesado más altas. 

Para garantizar la integridad del producto, hay 
un límite físico para el espesor de la lámina.  El 
espesor mínimo de corte recomendado no 
debe ser inferior a 0,5 mm (0,020 pulgadas) por 
capa.  Si el producto se corta más delgado que 
estos espesores recomendados, Aristech no 
puede acreditar o garantizar cualquier parte 
fallida. 

Nota: para las advertencias e información 
sobre la exposición a cualquier producto de 
Aristech Surfaces, consulte la hoja de datos 
de seguridad del material correspondiente. 

La información aquí contenida: a) se basa en los 
datos técnicos y la experiencia de Aristech 
Surfaces; b) está destinada únicamente a 
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personas con conocimientos técnicos 
aplicables, y dichas personas asumen la plena 
responsabilidad de todo el diseño, la 
fabricación, la instalación y los riesgos; c) debe 
utilizarse con discreción y por su cuenta y 
riesgo, después de consultar los códigos locales 
y con la determinación independiente de que 
el producto es apto para el uso previsto; y d) no 
debe utilizarse para crear diseños, 
especificaciones o directrices de instalación.  
Aristech Surfaces no ofrece ninguna 
representación o garantía, expresa o implícita, y 
no asume ninguna responsabilidad en cuanto 
a: i) la exactitud, integridad o aplicabilidad de 
cualquier información suministrada; ii) los 
resultados obtenidos por el uso de la 
información, ya sea o no como resultado de la 
negligencia de Aristech Surfaces; iii) la 
titularidad, y/o la no infracción de los derechos 
de propiedad intelectual de terceros; iv) la 
comerciabilidad, idoneidad o adecuación del 
producto para cualquier propósito; o v) los 
riesgos para la salud o la seguridad resultantes 
de la exposición o el uso del producto.  Aristech 
Surfaces no se responsabiliza de x) ningún 
daño, incluidas las reclamaciones relacionadas 
con la especificación, el diseño, la fabricación, la 
instalación o la combinación de este producto 
con cualquier otro, ni de y) los daños especiales, 
directos, indirectos o consiguientes. 


