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Efektywne przetwarzanie recyklatu na catkowicie elektrycznej e-mac:

ENGEL prezentuje na K 2025 kompaktowa koncepcje spieniania przy
znacznych oszczednosciach materiatu

Schwertberg, sierpien 2025

Podczas K 2025 ENGEL zademonstruje, jak skutecznie potaczy¢ koncepcje maksymalnie
zréwnowazonej, ekonomicznej produkcji i ergonomicznego systemu. Giéwnym celem jest
rozwigzanie produkcyjne dla spienionych elementéw technicznych wykonanych w 100% z
recyklatu pokonsumenckiego. ,,Sercem wystawy” jest catkowicie elektryczna wtryskarka e-
mac 220, wytwarzajgca na minimalnej powierzchni produkcyjnej gruboscienne, wytrzymate
detale z tworzyw sztucznych dla branzy budowlanej. Komponenty te zapewniaja znacznag
oszczedno$¢ masy — w ramach w petni zautomatyzowanego energooszczednego procesu
potaczonego z precyzyjnym spienianiem.

Zdjecie 1: Kompaktowe rozwigzanie dla produkcji z efektywnym wykorzystaniem zasobow: Na K 2025
catkowicie elektryczna ENGEL e-mac 220 na minimalnej powierzchni produkcyjnej przetwarza 100% post-
konsumencki recyklat w catkowicie zautomatyzowanym procesie z precyzyjnym spienianiem.

Zasada produkcyjna wykorzystywana w tej jednostce produkcyjnej ENGEL idealnie nadaje sie do
wytrzymatych, tatwych w obstudze komponentéw o bardzo niewielkiej masie, np. jako zamiennik
betonu w studzienkach.
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Witryskarka e-mac o sile zwarcia 2200 kN wykorzystuje technologie ENGEL foammelt do spieniania
komponentow z wykorzystaniem srodka spieniajgcego. W potgczeniu ze specjalnie opracowang
mieszankg dodatkow tworzy to jednolitg, drobnokomdrkowg strukture piany. Zaleta: ograniczona
masa przy zwiekszonej stabilnosci. W pokazanym zastosowaniu gniazdo produkcyjne ENGEL
uzyskuje oszczedno$¢ masy na poziomie 30% przy masie wirysku wynoszacej 538 gramow,
jednoczesnie zwiekszajgc odpornos¢ komponentu na uderzenia o 10%.

Recyklat postkonsumencki (PCR) przetwarzany jest z materiatu z ,zottych workow”, zbieranego
przez PreZero po przetworzeniu w wysokiej jakosci procesie przez EREMA. Na potrzeby procesu
spieniania wykorzystywana jest mieszanka dodatku i srodka spieniajgcego opracowana przez
Moxietec, w potgczeniu z domieszkg Vistamaxx firmy ExxonMobil. Dozowanie odbywa sie za
pomocg systemu grawimetrycznego firmy Movacolor. Formuta Moxietec zapewnia wyjagtkowo
jednolity rozktad struktury pianki, dzieki czemu doskonale nadaje sie do komponentow
grubosciennych, w ktérych konwencjonalny proces fizycznego spieniania ma ograniczone
mozliwosci.

Zdjecie 2: Lekkie, stabilne, zrownowazone: przekréj doskonale spienionych komponentéw wykonanych
w 100% z recyklatéw postkonsumenckich o masie mniejszej o 30 procent przy 10-procentowym zwiekszeniu
wytrzymatosci na uderzenia.

Standardowe mieszadto sSrubowe ENGEL zapewnia jednolito$¢ stopionego tworzywa. Jest
zaprojektowane specjalnie do tego typu zastosowan i zoptymalizowane w kontekscie jednolitej
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charakterystyki mieszania. Dodatkowo mozna catkowicie zrezygnowac z dekompresji po dozowaniu,
co skutecznie zapobiega powstawaniu zapadnie¢ i pecherzy powietrza w komponencie. Jest to
mozliwe dzieki pierscieniowemu zaworowi zwrotnemu slimaka o catkowicie nowej geometrii.
Profilowane skrzydetka zaworéw dodatkowo zwiekszajg powtarzalnosé. W potaczeniu z wersjg o
krétkim skoku charakteryzujg sie znacznie szybszym zamknigeciem.

Jednostka plastyfikujgca tego systemu wykorzystuje iQ melt control do dostarczania optymalnie
przygotowanego stopionego tworzywa do spienianych recyklatéw. Oprogramowanie iQ melt control
analizuje proces uplastyczniania podczas pobierania probek i sugeruje idealne parametry ustawien
dla predkosci slimaka, przeciwcisnienia i dozowania. W ten sposob iQ melt control kompleksowo
wspomaga wysokg jakos¢ detali przy zachowaniu maksymalnej efektywnosci wykorzystania
materiatu.

System zimnych kanatéw dodatkowo wptywa na uzyskanie oczekiwanej charakterystyki spieniania.
Czas cyklu catkowicie elektrycznej ENGEL e-mac, wykorzystujgcej formy 2-gniazdowe firmy
Moxietec, wynosi okoto 120 sekund.

Kontrola temperatury odgrywa kluczowa role zwtaszcza w przypadku komponentow
grubosciennych, takich jak w tym zastosowaniu. Najnowsza generacja urzgdzen e-temp dziata przy
temperaturze wody wynoszgcej zaledwie 90 °C, co eliminuje koniecznos¢ stosowania oddzielnych
instalacji do gorgcej wody — a to dodatkowo obniza koszty. Cyfrowy system asystencki iQ flow
control aktywnie monitoruje charakterystyke kontroli temperatury i reguluje ja dynamicznie.

W potgczeniu z urzadzeniami ENGEL e-temp zapewnia to natychmiastowe wykrywanie odchylen
temperatury i ich automatyczng korekcje. Wynikiem tego jest jednolite chtodzenie catego
komponentu — deformacje zostajg zminimalizowane i poprawia sie doktadnos¢ wymiaru. System

W znaczgcy sposob przyczynia sie do stabilnosci procesu i ogranicza zuzycie energii przy
zachowaniu kontroli temperatury dzieki optymalnej regulacji przeptywu.

Cata jednostka produkcyjna jest zaprojektowana tak, aby zachowaé¢ kompaktowosé. Wspomagany
chwytak wlewkdéw usuwa wlewki, a robot liniowy ENGEL viper 12 wyjmuje detal i umieszcza go na
przenosniku tasmowym, zintegrowanym ergonomicznie z ostong maszyny. Automatyka jest w petni
zintegrowana z systemem sterowania wtryskarki i utatwia skrocenie czaséw cykli, podczas gdy iQ
motion control niezaleznie optymalizuje sekwencje ruchu. W tym samym czasie system ogranicza
zuzycie energii. Oznacza to oszczednosci siegajgce nawet 85%.

Poprzez to zastosowanie ENGEL pokazuje, jak zrownowazona produkcja, zaawansowana
technologia spieniania oraz inteligentny uktad gniazda produkcyjnego — wspomagane przez cyfrowe
systemy asystenckie, takie jak iQ flow control — mozna potgczy¢, tworzgc ekonomiczne,
kompleksowe rozwigzanie. Firmy z branzy wtryskiwania korzystajg ze stabilnosci procesu
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W wymagajgcych zastosowaniach materiatu recyklingowego, ktére mozna niezawodnie zintegrowac¢
w istniejgcych srodowiskach produkcyjnych bez koniecznosci zapewnienia duzej powierzchni.

Zdjecia: ENGEL

ENGEL AUSTRIA GmbH

ENGEL jest jednym z Swiatowych liderow w produkcji maszyn do przetwarzania tworzyw sztucznych. Jako
kompleksowy dostawca, grupa ENGEL oferuje obecnie wszystkie moduty technologiczne do przetworstwa
tworzyw sztucznych z jednego zrédta: wiryskarki do tworzyw termoplastycznych i elastomeréw razem

z technikg automatyzaciji, ale réwniez poszczegoélne podzespoty — konkurencyjne i odnoszgce sukcesy na
rynku. Dziesie¢ zaktadéw produkcyjnych w Europie, Ameryce Potnocnej i Azji (Chiny, Korea), a takze oddziaty
i przedstawicielstwa w ponad 85 krajach stanowig gwarancje, ze firma ENGEL oferuje swoim klientom
optymalng pomoc na catym Swiecie, niezbedng by zachowa¢ konkurencyjnos¢ i odnosi¢ sukcesy przy
wykorzystaniu nowych technologii oraz najnowoczes$niejszych systeméw produkcyjnych.

Kontakt dla dziennikarzy:

Tobias Neumann, rzecznik prasowy, ENGEL AUSTRIA GmbH
Ludwig-Engel-Strasse 1, A-4311 Schwertberg, Austria

tel.: +43 (0)50 6207 3807 e-mail: tobias.neumann@engel.at

Nota prawna:
Nazwy wiasne, nazwy handlowe, nazwy produktéw itp., cytowane w tej informacji prasowej sg chronione

prawem autorskim. Mogg one réwniez zawiera¢ znaki towarowe i podlega¢ zwigzanej z nimi ochronie bez
szczegolnej informacji o tym fakcie.
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