SpritzgieBtechnik

Engel bei Lercher _
Maximal flexibel vom
Design bis zur Serie =

Lercher ist Werkzeugbauer und SpritzgieRer zugleich und in beiden Bereichen auf Wachstumskurs.
2014 wurden sechs neue holmlose SpritzgieBmaschinen in Betrieb genommen.

Mit einem stets offenen Ohr fiir kniffelige Anfragen und unkonventionelle
Lésungswege hat sich der Werkzeugbauer und LohnspritzgieBer Lercher
auf Hightech-Massenartikel spezialisiert. Von den SpritzgieBmaschinen
wird nicht nur héchste Préazision und Wirtschaftlichkeit, sondern auch
viel Flexibilitdt abverlangt. Genau deshalb ist der Maschinenpark zu 100

Prozent holmlos.
Es war ein Partnerunternehmen, das vor  uns auch andere Maschinen im Markt an-  los-Maschinen bieten grofe Vorteile fiir
mehr als zehn Jahren den Anstols zum Kauf  geschaut”, berichtet Sandra Ender-Lercher,  die Werkzeugkonstruktion, und im Bereich
einer ersten holmlosen Spritzgiefmaschi-  Geschéftsfithrerin  der Lercher CmbH,  Lohnfertigung erméglichen sie uns einen

ne von Engel gab. ,Inzwischen haben wir ,aber wir sind bei Engel geblieben. Holm-  niedrigen Stundensatz.”
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Sandra Ender-Lercher leitet mit ihrem Bruder Dominik Lercher (links) das Familienunternehmen in

der zweiten Generation. Rechts: Franz Pressl von Engel Austria.

Kleine Maschinen fiir groBe
Werkzeuge

Im Erdgeschoss des Betriebsgebadudes in
Klaus in Vorarlberg werden die Werk-
zeuge konstruiert und gebaut, eine Etage
hoher befindet sich die Spritzerei. Beide
Geschiftsbereiche wachsen kontinuier-
lich. 2014 wurden sechs neue Spritzgief-
maschinen in Betrieb genommen, im Jahr
zuvor waren es vier. Bevorzugter Maschi-
nentyp ist die Engel e-victory Hybridma-
schine mit ecodrive. Immer haufiger wer-
den die SpritzgieRmaschinen inklusive
Handlingroboter bestellt. Alle Maschinen
finden Einsatz fiir Bemusterungen, Nullse-
rien und Grol’serien. Gefertigt wird in drei
Schichten im 24/7-Betrieb. Jeden Tag ver-
lassen rund 1 Million SpritzgieBteile das
Werk, viele von ihnen in kleinen Losgro-
Ben, was haufiges Rusten bedeutet. ,Beim
Risten sind wir sehr schnell”, so Ender-Ler-
cher. ,Wir mussen die Werkzeuge nicht
durch die Holme hindurch einfadeln und
arbeiten somit auch sicherer. Bei Holmma-
schinen kommt es schon einmal vor, dass
man mit dem Werkzeug gegen die Holme
stolt.”

Etagenwerkzeuge, Mehrkomponenten-
werkzeuge, Ausdrehwerkzeuge und Viel-
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kavitaten-Werkzeuge machen den Lowen-
anteil aus. Sie haben gemeinsam, dass sie
volumin6s und sperrig bauen, die proji-
zierten Teileflichen und damit der Schlief3-
kraftbedarf aber vergleichsweise klein sind.
Die Holmlostechnik ermdglicht es hier, die
Grolie der Spritzgielfmaschine anhand der
benotigten Schlielkraft und nicht anhand
der WerkzeuggrolRe auszuwdhlen. ,Vor
allem im Bereich der technischen Teile
kann durch die Holmlostechnik in vielen
Fallen eine deutlich kleinere Spritzgiefma-
schine eingesetzt werden, als es die Werk-
zeuggrole herkommlich erfordern wiirde”,
bestatigt Franz Pressl, Produktmanager fiir
die holmlosen Engel victory- und Engel e-
victory-Maschinen bei Engel Austria in
Schwertberg. ,Genau das ist der Schlis-
sel fiir niedrige Investitons- und Betriebs-
kosten und damit eine hohe Wettbewerbs-
fahigkeit.”

Mehr Designfreiheit, mehr Ergonomie

Beim Besuch steht gerade ein solches vo-
luminoses Werkzeug auslieferbereit in der
Produktionshalle. 32-fach werden darauf
in Kiirze Mobelbeschlidge produziert. Pro
Kavitdt gibt es einen Schieber mit jeweils
drei Kernen, und diese Mechanik beno-
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tigt ihren Platz. ,Wir mustern das Werk-
zeug auf einer Engel e-victory-Maschine
mit 200 Tonnen SchliefRkraft”, berichtet
Dominik Lercher, der gemeinsam mit sei-
ner Schwester Sandra die Geschifte des
Familienunternehmens leitet. ,Beim Ein-
satz einer SpritzgieSmaschine mit Holmen
miusste diese einen sehr groflen Holmab-
stand aufweisen, um das Werkzeug riisten
zu konnen. Ublicherweise ist dies erst bei
einer Maschine mit mindestens der dop-
pelten SchlieRkraft der Fall. Neben der
groBeren Stellfliche wiirde dies auch ho-
here Investitionskosten bedeuten.” Sind
die Werkzeuge fiir die Inhouse-Fertigung
bestimmt, nutzen die Lercher-Konstrukteure
den Holmlosvorteil von Anfang an optimal
aus. Viele Werkzeuge werden in der so ge-
nannten T-Form konstruiert, so dass sie nach
unten in den Ausfallschacht ragen; Motoren
fir bewegliche Werkzeugelemente stehen
oft seitlich Uber die Aufspannplatten hi-
naus. ,Wir sind im Bauteildesign und der
Werkzeugkonstruktion extrem frei”, nennt
Dominik Lercher den aus Sicht des Werk-
zeugbaus wichtigsten Vorteil der barriere-
freien Schliefeinheit. ,Hinzu kommt”, so
Lercher weiter, ,dass wir beim Bemustern
einen freien Blick aufs Werkzeug haben
und das Werkzeug bequem zugdnglich ist,
ob zum Warten, Reinigen oder Bedienen
von Wechseleinsitzen.”

Schneller Service fiir minimale
Stillstandzeiten

Von Thermoplasten lber Bio-Kunststoffe,
verstarkte Materialien, thermoplastische
Elastomere bis zu Verbundwerkstoffen ver-
arbeitet Lercher ein breites Spektrum an
Polymeren. Neben der Mobelbeschlagein-
dustrie kommen die Kunden aus den Bran-
chen Automobil, Medizintechnik, Con-
sumerprodukte, erneuerbare  Energien,
Luftfahrt, Verpackung und Elektronik. Uber
alle diese Industriezweige hinweg steigen
die Anforderungen an die Flexibilitat der
Zulieferer und die Qualitat der Endpro-
dukte kontinuierlich an, gleichzeitig mus-
sen die Stiickkosten immer weiter sinken.
,Mit Engel haben wir hierfiir den richtigen
Partner”, so Sandra Ender-Lercher. ,Auch
der Service stimmt. Die Ansprechpartner
sind gut strukturiert und antworten sehr
schnell. Im Servicefall bedeutet das fiir uns
minimale Stillstandzeiten.”

www.engel.at
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