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Высокая скорость 
манипуляций

При решении задач по 

перемещению элементов, 

например подаче деталей 

на захватные механизмы, 

обслуживании конвейеров, 

штабелировании и укладке 

на палеты, четырехосные 

SCARA-роботы (Selective 

Compliance Assemble Robot 

Arm — рука сборочного 

робота с избирательной 

податливостью) зачастую 

оказываются более эффек-

тивными, чем крупногаба-

ритные шестиосные роботы: 

они осуществляют больше 

манипуляций в единицу 

времени и при этом меньше 

стоят. Таким образом, вклю-

чение в серию промыш-

ленных роботов ENGEL 

easix такого четырехосного 

устройства позволяет более 

эффективно удовлетворять 

запросы заказчиков.

Как и шестиосные ро-

боты серии ENGEL easix, 

SCARA-роботы, созданные 

на платформе Staeubli, могут 

полностью интегрироваться 

в систему управления литье-

выми машинами ENGEL 

CC300. Это значительно 

упрощает процесс програм-

мирования, так как опера-

торам не нужно осваивать 

две различные схемы авто-

матизации: управление ро-

ботом может производиться 

командами, аналогичными 

тем, что используются при 

работе с термопластавтома-

тами. 

Другое преимущество за-

ключается в том, что вме-

сто того, чтобы вза-

имодействовать с 

литьевой маши-

ной, робот 

напрямую 

п о д к л ю -

чается к ее 

базе данных 

как один из 

к л ю ч е в ы х 

к о м п о н е н -

т о в  с и с т е м ы . 

Благодаря автома-

тическому со-

гласованию 

SCARA-робот
и удалитель литника
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движений ТПА и робота 

повышается общая эффек-

тивность. Простои, свя-

занные с взаимодействием 

интерфейсов, также исклю-

чаются. Даже при сложных 

технологических процессах 

имеется возможность син-

хронизации движений ли-

тьевой машины и робота в 

рамках системы управления 

CC300 с помощью дисплея, 

установленного на ТПА. 

Каждый модуль управления 

может поддерживать не-

сколько линейных и 

многоосных 

роботов. 

Р а з -

Производительность 
и эффективность 
во многом зависят 
от продуманности 

системы 
автоматизации. 

К выставке K-2016 
компания ENGEL Austria 

GmbH расширяет 
ассортимент роботов, 
предлагая комплексные 

решения 
для обслуживания 

литьевых машин 
и автономных 

роботизированных ячеек, 
которые в еще большей 
степени адаптируются 

под требования 
заказчиков. Так, в серию 

ENGEL easix войдет 
SCARA-робот, 
а в сегменте 

экономичного 
оборудования появится 

новый удалитель 
литника с сервоприводом
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решенная зона перемеще-

ний робота отображается в 

графическом виде. С одно-

го взгляда операторы могут 

определить, где находится 

устройство, в каких участ-

ках действует ограничение 

доступа и где возникли не-

поладки, связанные, напри-

мер, с ручным управлением.

С помощью системы 

управления CC300 роботы 

ENGEL соединяются не 

только с литьевой маши-

ной, но и друг с другом. 

Такой подход уже часто 

применяется при работе 

со сдвоенными роботами 

ENGEL viper с общей осью 

Z. К выставке К-2016 ком-

пания интегрировала че-

тырехосный и шестиосный 

роботы ENGEL easix в ком-

плексное автономное ре-

шение. Управление обоими 

роботами может осущест-

вляться с помощью единой 

системы. Для обеспечения 

максимальной простоты 

использования на экспо-

нате во время выставки в 

Дюссельдорфе будет уста-

новлен 21-дюймовый ди-

сплей с разрешением Full 

HD. Такие экраны раньше 

монтировались только на 

термопластавтоматах, но 

теперь компания предла-

гает их и для автономных 

р о б о т и з и р о в а н н ы х 

ячеек. Обеспечивая 

сетевое взаимодей-

ствие нескольких 

роботов в рамках 

единого комплекса, 

компания ENGEL 

открывает новые 

возможности инду-

стрии переработки 

пластмасс.

Четырехосные 

р о б о т ы  E NG E L 

easix поставляются 

в трех конфигура-

циях с длиной хода 

400, 600 и 800 мм 

с о о т в е т с т в е н н о . 

Максимальная по-

лезная нагрузка для 

всех трех моделей составля-

ет 7,15 кг.

Удалитель литника 
с сервоприводом

Новый удалитель литни-

ка сконструирован на базе 

роботов ENGEL e-pic, пред-

ставленных еще в 2014 году. 

Чтобы объединить высокую 

скорость, компактную кон-

струкцию и низкое энер-

гопотребление, компания 

ENGEL разработала прин-

ципиально новую кинемати-

ческую систему, сочетающую 

в себе линейные перемеще-

ния и поворотный манипу-

лятор. Кроме того, у нового 

устройства поворотный ма-

нипулятор работает без оси 

Z: он может поворачивать-

ся на 110° непосредственно 

на основании и экономить 

свободное пространство. 

Другое преимущество заклю-

чается в том, что благодаря 

отсутствию оси снижаются 

затраты на техническое об-

служивание. Как и в случае 

с роботами ENGEL e-pic, 

поворотный манипулятор 

устройства изготовлен из 

инновационного композит-

ного материала, что позво-

ляет свести массу элемента к 

минимуму, обеспечивая при 

этом высокую динамичность 

и малое энергопотребление. 

Удалитель литника пред-

назначен для манипуляций 

с объектами весом до 1 кг 

и может использоваться 

с литьевыми машинами с 

усилием смыкания от 60 до 

220 т. Выбор такого диапазо-

на способствует простоте 

сборки и исключает не-

обходимость модифи-

кации устройства 

под кон-

кретные 

м о д е л и 

ТПА (на-

п р и м е р 

установку 

отдельного 

основания 

для регули-

ровки высоты). Програм-

мируемый пользователем 

модуль управления RC16, 

представленный совмест-

но с ENGEL e-pic, обеспе-

чивает высокую гибкость 

устройства, которое может 

интегрироваться в систему 

управления литьевых ма-

шин ENGEL CC300. Робот 

также оснащен интерфейсом 

EUROMAP 67 в стандартной 

комплектации, что гаранти-

рует совместимость с любы-

ми литьевыми машинами без 

дополнительных модифика-

ций.

Новое устройство пред-

ставляет собой экономич-

ное решение тех задач, где 

необходимо быстрое удале-

ние литника, а литьевые де-

тали либо просто выпадают 

из ТПА, либо удаляются 

вручную.

Средства автоматизации 
из одних рук

К о м п а н и я  E N G E L 

Austria чутко уловила от-

раслевую тенденцию, за-

ключающуюся в  росте 

востребованности специа-

лизированных решений, и 

постепенно сменила свой 

профиль деятельности с 

производства исключи-

тельно литьевых машин 

на поставку переработчи-

кам комплексных систем. 

Ключевым элементом этой 

стратегии является ши-

рокий ассортимент про-

мышленных роботов. Еще 

в 1980 году ENGEL Austria 

начала разработку и вы-

пуск линейных роботов, 

интегрирующихся в систе-

му управления термопласт-

автоматов. С 2011 года 

компания также предлага-

ет простые в интеграции 

многоосные роботы серии 

ENGEL easix. Изначально 

небольшие устройства этой 

серии базировались на тех-

нологической платформе 

компании Staeubli. Позже 

партнером ENGEL Austria 

в секторе больших роботов 

стала компания Kuka.

Благодаря тесному взаи-

модействию с партнерами у 

ENGEL Austria есть доступ 

к обширной базе научно-

исследовательских данных, 

полученных в процессе 

работы производителями 

промышленных роботов. 

Объединяя эту информа-

цию и свой опыт работы 

в отрасли, компания раз-

рабатывает решения, соот-

ветствующие современным 

потребностям индустрии 

переработки пластмасс. 

После недавнего расшире-

ния ассортимента фирма 

предлагает роботы для осу-

ществления манипуляций 

серии ENGEL e-pic, четы-

рех- и шестиосных линей-

ных роботов ENGEL easix, 

новый удалитель литника, а 

также специализированные 

решения по автоматизации. 

Выступая в роли генераль-

ного подрядчика, компания 

ENGEL Austria также зани-

мается интеграцией роботов 

и других периферийных 

компонентов от сторонних 

производителей в единую 

систему.  
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