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PLASTURGIE

Bic gagne en productivité 
grâce à Engel

Les solutions numériques proposées par ce constructeur de presses
améliorent fortement la productivité des ateliers d’injection. 

Industrie

Second fournisseur mondial
de rasoirs jetables, la division
Rasoirs du groupe Bic possède
des sites de production en France
à Longueuil-Sainte-Marie dans
l’Oise, à Athènes en Grèce, au
Brésil et au Mexique, ainsi qu’une
usine d’assemblage au Kenya.
Cette division qui produit chaque
année près de 7 milliards de
rasoirs jetables en plastique
exploite au total plusieurs cen-
taines de presses à injecter, ce
qui demande une organisation
complexe pour respecter sa stra-
tégie basée sur la création « de
produits essentiels de la vie quo-
tidienne, de grande qualité, sûrs,
et abordables ». Pour l’organisa-
tion européenne et ses usines
française et grecque, le manque
de personnel qualifié et certaines
dif ficultés de communication
inter-équipes ont constitué à un
certain moment un frein. C’est ce
qui a motivé la mise en place de
solutions numériques permettant
de regrouper les connaissances
et de soutenir les salariés tra-
vaillant à la production.
Produisant jour et nuit plus

d’un milliard de rasoirs par an,
l’usine Bic Violex d’Athènes
regroupe plus de 170 presses à
injecter et près de 200 moules. Et
selon Yiannis Voultzatis, respon-
sable de l'optimisation des pro-
cessus et des moules « il deve-
nait particulièrement dif ficile
pour nos équipes d’ingénieurs
process de les dépanner. Les
retours de nos opérateurs
n’étaient pas toujours précis ».
C’est pourquoi, le groupe s’est

tourné vers l’un de ses fournis-
seurs de presses, Engel, pour
mettre en place le MES TIG
authentig un système d'exécution
de la fabrication (Manufacturing
Execution System - MES) déve-
loppé par la filia-
le spécialisée
T.I.G. (entrée
dans le groupe
Engel en 2016)
pour la sur-
veillance du pro-
cessus de mou-
lage par
i n j e c t i o n .
L’objectif étant
de diminuer les
temps d'arrêt
des machines, baisser les taux de
rebut et répondre à la demande
de production.
Avant l’installation de ce logi-

ciel, Bic essayait d'identifier les
problèmes de processus sur ses
presses en utilisant des registres
manuels de production, maintenus
par les chefs d'équipes et les opé-
rateurs. Cependant, en raison du
grand nombre de machines, les
problèmes étaient difficilement
détectés et leurs résolutions étaient

longues et par-
fois instables. Le
choix s'est porté
sur le logiciel
TIG authentig
Engel, pour des
raisons de puis-
sance, capacité
d’évaluation en
15 minutes des
50 machines
dont dispose

chaque BU de l’usine, enregistre-
ment de plus de 100 paramètres
par machine, et de convivialité, pré-
sentation de tableaux de bord syn-
thétiques et aisément compré-
hensibles par le personnel. 

Outre le nombre de presses,
le principal défi provenait de l’hé-
térogénéité du parc, issu de plu-
sieurs constructeurs. La mise en
réseau du parc a donc été parti-
culièrement complexe.
Cependant, une fois cette étape
aboutie, le projet a bénéficié des
années d'expérience de TIG
authentig dans le domaine de l'ac-
quisition de données, et le logi-
ciel a totalement été adapté aux
besoins des utilisateurs. Ainsi, les

données néces-
saires sont deve-
nues accessibles
en appuyant sur
un simple bou-
ton. Ingénieur
process, opéra-
teurs, supervi-
seurs de
moules, tous les
in te r venan t s
concernés ont
été formés au système.
Aujourd’hui, les données de

production sont enregistrées en
temps réel et de nombreux indi-
cateurs du processus peuvent
être affichés. Bic a gagné énor-
mément de temps dans la sur-
veillance de la production en uti-
lisant ce logiciel. En 15 minutes,
le superviseur obtient un aperçu
de la stabilité et de la productivi-
té du processus de 50 machines.
Et, les problèmes liés au proces-
sus de moulage par injection ne
sont plus corrigés à l'instinct, et
sont aujourd’hui facilement iden-
tifiés et résolus en s’appuyant sur
des données factuelles.

Engel fut aussi un pionnier
des solutions numériques inté-
grées à la commande de presse et
couvrant toutes les étapes des
processus de moulage par injec-
tion. À titre d’exemple, le groupe
a présenté son premier système
d’assistance intelligent (iQ weight
control) en 2012, avant même que
les concepts d’industrie 4.0 et de
numérisation ne se généralisent.
Aujourd’hui, 8 600 machines dans
le monde sont équipées de ce sys-

tème qui compare la courbe de
pression d'injection de chaque
cycle à une courbe de référence
définie au préalable ; et réagit aux
facteurs externes. Les variations
de la viscosité du plastique sont
régulées, le poids des pièces reste
constant, la précision de la pro-
duction est ainsi augmentée. Le
module de suivi de process iQ
process observer d’Engel est
aussi en phase de test et d’adap-
tation finale aux besoins spéci-
fiques de Bic. Il permettra notam-
ment de fournir aux opérateurs
une image des écarts de process
directement affichée sur l'écran
des machines. 
Tous les outils numériques

fournis par Engel ces cinq der-
nières années ont permis à l’usi-
ne grecque de Bic Violex de rédui-
re ses temps d'arrêt machines et
de diminuer son taux de rebut de
plus de 40%. Bénéficiant déjà d’un
taux de rendement synthétique
relativement élevé, l’entreprise a
encore amélioré de 3% cet indi-
cateur reflétant la productivité
industrielle du site.

Les rasoirs sont devenus des pièces très complexes, 
qui subissent des dizaines de contrôles qualité 
avant d’être commercialisés. L’usine d’Athènes produits plus d’un milliard 

de rasoirs par an.

Les ateliers sont organisés par îlots de 50 machines.
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Pour accompagner sa crois-
sance, la société Précis Plastic
Injection (PPI) a investi dans un
nouveau site de production situé
à Orléat dans le Puy-de-Dôme, à
une quinzaine de kilomètres de
Clermont Ferrand. Le transfert
des activités s’est déroulé sans
encombre durant les vacances,
les productions ont redémarré
fin août sans encombre dans la
nouvelle usine. Entièrement
conçue sur mesure, elle regrou-
pe désormais les deux activités
de mécanique moules et injec-
tion. Proposant à ses clients une
prestation complète allant de la
conception pièces et outillages
jusqu’à la livraison de produits
finis, PPI se trouvait en effet à
l’étroit avec ses deux précédents
ateliers de conception ancienne,
plutôt énergivores, séparés de
plusieurs kilomètres.   

Le nouveau bâtiment a une
surface totale de 4 500 m², com-
prenant un atelier d’injection de
2 000 m² abritant 16 presses à
injecter de 35 à 650 t (de marques
Engel et Sumitomo-Demag prin-
cipalement), un atelier de méca-
nique, 1 400 m² de stockage et
600 m² de bureaux et locaux
sociaux. La conception de l’usi-
ne et la présence d’un vaste ter-
rain alentour faciliteront d’éven-
tuelles extensions futures.
Dirigée par Jean-Luc Lentin,

PPI appartient depuis 10 ans au
groupe L’Outil Parfait, propriété
de la famille Marquardt. PPI
fabrique certains produits du
groupe, spécialisé dans l’outilla-
ge pour peintres, plaquistes et
autres métiers du second œuvre
du bâtiment, et développe aussi
sa propre clientèle dans des sec-
teurs industriels variés. Cela com-

prend notamment le médical, le
paramédical et l’électronique,
grâce à une presse 150 t hybride
horizontale robotisée, installée
sous flux laminaire classe ISO 7
accouplé à une salle blanche per-
mettant de réaliser différentes
opérations en reprise, assembla-
ge, collage, soudure ultrason,
conditionnement, etc. Les
presses placées hors zone atmo-
sphère contrôlé peuvent aussi
mouler des composants de dis-
positifs médicaux. L’ensemble
des procédés, équipements et
logiciels, destinés au secteur
médical sont qualifiés.
Employant 225 salariés et réa-

lisant un c.a. de 55 millions d’eu-
ros, le groupe L’Outil Parfait pos-
sède 5 sites de production dans
le Puy-de-Dôme et la Corrèze. 

Injection Un nouveau site 
pour Précis Plastic 
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