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Zréwnowazony rozwoj mozliwy tylko dzieki cyfryzaciji

Fakuma 2021 jest pierwsza duzg impreza targowa w Europie, ktéra po
dtugim czasie zostata zaplanowana jako impreza z udziatem klientow. W
chwili oddawania tego numeru do druku jestesmy optymistami, ze pandemia
nie bedzie wymusi odwotania imprezy na krétko przed. Dlatego cieszymy
sie, ze bedziemy mogli powita¢ Panstwa, naszych klientéw i partnerdw,
osobiscie we Friedrichshafen.

Kontakty osobiste sg nam niezbedne - ograniczenia z ostatnich miesiecy
wyraznie to pokazaty. Jednoczesnie nowoczesne rozwigzania w zakresie
komunikacji cyfrowej i prezentacji otwierajg nowe mozliwosci wspotpracy,
obstugi klienta i projektowania wydarzen. Przysztos¢ jest hybrydowa i w tym
kierunku kierujemy nasze dziatania. Przedsmak przezyli uczestnicy, ktdrzy
w tym roku przybyli na nasze Sympozjum ENGEL z Azji (strona 13). Ci,
ktdrzy nie byli obecni ani wirtualnie, ani osobiscie podczas dni otwartych,
moga obejrze¢ Sympozjum 2021 w mediatece. Informacje na temat dostepu
znajdziesz na stronie 13.

Réwniez nasz serwis korzysta z innowacyjnych rozwigzan cyfrowych. ENGEL
opracowat ustuge performance.boost, dzieki ktérej dostawca z branzy moto-
ryzacyjnej Huf Hulsbeck & FUrst z powodzeniem zrealizowat miedzynarodowy
projekt uruchomienia bez jednego dnia opdznienia, pomimo lockdownu
(strona 32).

Zrownowazony rozwdj jest mozliwy tylko dzieki cyfryzacii - zostato to wyraznie
podkreslone podczas sympozjum. Cyfryzacja pomaga wykorzystac peten
potencjat wiryskarki, a to jest klucz do zmniejszenia emisji CO,. Na przyktad,
za pomoca sim link, ktory taczy symulacje z produkcja, mozna wyznaczyc
kierunek od projektowania detali do produkcji oszczedzajgcej zasoby, a
nastepnie do recyklingu. Inteligentne wspomaganie nie tylko zmniejsza
zuzycie energil, ale réwniez umozliwia stosowanie materiatdw z recyklingu
tam, gdzie wczesniej nie byto alternatywy dla surowcdw pierwotnych.

Dzieki iQ process observer (strona 18) inteligentne wspomaganie wcho-
dzi na kolejny poziom. To rozwigzanie do analizy danych monitoruje setki
parametrow procesowych jednoczesnie | przedstawia odchylenia oraz ich
przyczyny w fatwy do zrozumienia sposdb. W ten sposéb pokazujemy,
jak mozna jeszcze lepiej zoptymalizowac proces formowania wiryskowego
dzieki rozsgdnemu wykorzystaniu danych.
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Dzieki maszynom duo ENGEL, Europlast faczy jakos¢ z wydajnoscia | zrownowazonym rozwojem.

ENGEL

Nowe w petni elektryczne maszyny

skracaja czas wejscia na rynek
Temat z oktadki: Réchling Medical stawia na ENGEL podczas pandemii Corona wirusa

ENGEL na swiecie. na miejscu.
Krotkie wiadomosci z catego swiata ENGEL

ENGEL na targach Fakuma 2021
Formowanie cienkoscienne dla technologii form wielopigtrowych -
Optymalne planowanie ruchu dla krotszych czasow cyklu

Czy juz termostatujesz, czy nadal nawadniasz?
10 lat technologii termostatowania ENGEL

Witamy w wirtualnym swiecie ENGEL
ENGEL live e-sympozjum w mediatece

"Chcemy najlepszych"
ENGEL Techtalk z Karlem Steinerem, Gerhardem Dimmlerem i Christophem Schiitzenederem

Proces na oku - jakos$¢ pod kontrola
iQ process observer monitoruje kilkaset parametrow jednoczesnie

100-procentowe wykorzystanie materiatu
Zastosowanie recyklatu z organicznych skrawkéw arkuszy w formowaniu wiryskowym

Rewolucja Coinjektion
ENGEL zwieksza zawartosc¢ recyklatow w komponentach typu sandwich

Bezposrednie przetwarzanie ptatkow z tworzywa sztucznego
Nowy dwuetapowy proces zwieksza efektywnos¢ procesow recyklingu

Najwyzsza powtarzalnosc:
Grote + Brocksieper stawia na w petni elektryczng e-motion TL z funkcjg smart-shut

Precyzja bez kompromisow
Dallmer, specjalista w dziedzinie drenazu, korzysta z technologii ENGEL

Uruchomienie na homeoffice
Cyfrowe produkty serwisowe przyspieszajg start produkeji w Huf Hllsbeck & Flrst

Stabilnos¢ procesu dla sztaplowanych
sznapsow owocowych

ENGEL injection—Paz’dziemik—ZOZ1_3




Nowe w pefini elektryczne maszyny
skracajg czas wejscia na rynek

W petni elektryczne, wysokowydajne maszyny ENGEL tgczg wydajnosc¢ z precyzjg. Decydujacym czyn-
nikiem dla firmy Réchling Medical, ktéra zdecydowata sie zainwestowa¢ w osiem maszyn e-motion
jednoczesnie, byt catosciowy pakiet obejmujgcy digitalizacje. W produkcji systemoéw typu nest-and-
-tube dwie najwieksze maszyny, kazda o sile zwarcia 5000 kN, wygrywajg dzieki samoregulujgcym
sie procesom termostatowania.

Systemy typu nest-and-tube sg
opakowaniami dla ptynnych far-
maceutykéw, w postaci probdwek
lub amputko-strzykawek. Covid-19
doprowadzit do silnego wzrostu glo-
balnego popytu, poniewaz amputki ze
szczepionkami sg réwniez oferowane
w takiej formie. Dla firmy Rochling
Medical z siedzibg w Brensbach w
Odenwaldzie systemy rozdzielaczy
rurkowych to nowe zastosowanie,
ktére wymaga od produkcji wtrys-
kowej przede wszystkim jednej rze-
czy: elastycznosci. Koncentrujac
sie na proboéwkach, firma Rdchling
produkuje obecnie wktady w pieciu
rozmiarach na dwdch nowych, w
petni elektrycznych witryskarkach
ENGEL e-motion. To samo dotyczy
znormalizowanych  wkiaddéw dla
wszystkich rozmiardw proboéwek,
ktére wymagaja najwyzszej sity
zacisku 5000 kN dla catego detalu.
Aby zachowac elastyczne ustawienie
form, dwie maszyny przeznaczone
do tego zastosowania zostaty zamo-
wione w wielkosci 500 i zaprojek-
towane identycznie. "W najblizszej
przysziosci dwie maszyny o sile
5000 kN bedg pracowaty 24 godzi-
ny na dobe, 7 dni w tygodniu przy
produkcji probdwek i amputek", mowi
Marco Treuner, kierownik projektu
technicznego w Rdchling Medical.
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Joachim Lehmann, Dyrektor Business Unit Medical
Europe, Réchling Medical

\Wymiary opakowan typu nest-and-tube sg standaryzo-
wane tak, aby mozna je byto stosowac na maszynach
przy napetnianiu i sterylizacji dia réznych rodzajow
dostawcdw. Podczas catego procesu napetniania i
przetwarzania probéwki pozostajg w gniezdzie, dzieki
czemu nie moga sie przewrdci¢ ani zderzy¢ ze soba.
W strukturze plastra miodu, probdwki, ktére w wiek-
szosciwykonane sg ze szkta, sg dobrze chronione. Dla
50 ml pojemnikéw w gniezdzie znajduje sie 16 fiolek.
Im mniejsza ilos¢ wypetnienia, tym wiecej probdwek
miesci sie w opakowaniu, a w gniazdach jest wiece]
otwordw. POM jest stosowany do tej wymagajgcej
geometrii detalu. Materiat jest odporny na czyszcze-
nie przed procesem napetniania i jest ekonomiczny.
Ze wzgledu duzg kurczliwos¢ POM stawia jednak
wysokie wymagania co do stabilnosci i powtarzalno-
Sci procesu. Do tego dochodzi konstrukcja formy z
wieloma dtugimi, wasko rozmieszczonymi rdzeniami.
"Potrzebujemy bardzo sztywnych ptyt mocujgcych
formy i szczegdlnie matg srednica centrowania, aby
unikna¢ przetryskdw nawet przy bardzo duzych pty-
tach e-motion 500", méwi Treuner. Zaprojektowane dla
maksymalnej wydajnosci, maszyny e-motion posia-
dajg w standardzie bardzo sztywne ptyty dociskowe.
Specjalnie na potrzeby aplikacji nest-and-tube w firmie
Rochling firma ENGEL zaprojektowata ptyty o szcze-
gdlnie matej Srednicy centrowania wynoszacej 80 mm.
"ENGEL zaoferowat nam najlepszy pakiet catosciowy"

- mowi Joachim Lehmann, Director
Business Unit Medical Europe w firmie
Rochling, wyjasniajac decyzje o inwes-
tycji. Dwie wiryskarki e-motion 500 w
wykonczeniu clean room wyposazone
Sg w robota liniowego z serii viper oraz
w zgodne z GMP przenosniki tasmo-
we - obawitasnej konstrukgji i produkcii
ENGEL. Oprdcz tegoistniejg specjalne
rozwigzania dostosowane do potrzeb
firmy Rochling, ktore jeszcze bardziej
usprawniajg prace bardzo duzych wtrys-
karek w pomieszczeniach czystych.
Kanaty kablowe sa obudowane,
mniejsze wigzki kabli sg zwigzane,
a szafy sterownicze majg witasne
wymienniki ciepta, aby zapobiec tur-
bulencjom powietrza rowniez w tym
miejscu. Poniewaz detale po wyjeciu
z formy sg jeszcze zbyt niestabilne,
aby je utozy¢ w stos, nad jednostkg
zamykania zainstalowano dodatkowy
przenosnik tasmowy w ksztafcie litery
U, ktéry petni funkcje sekcji chtodze-
nia koncowego. Zaledwie 15 minut
po wyformowaniu robot viper odbiera
elementy z przenosnika chtodzenia
i Kieruje je na wieksze przenosniki
tasmowe, aby utozy¢ je w kartony.



Roboty viper 20 wykonujg dwa
zadania: usuwanie wyprasek z
formy wtryskowej oraz przenosze-
nie schtodzonych elementdw z
sekcji chodzenia koricowego na
przenosnik wyprowadzajgcy.

e ;

tych klasy GMP C w zaktadzie w Br
sowane technologicznie opak
styki medycznej oraz kompol
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Wspomaganie termostatowania
dla stabilnych procesow i wiek-
szej efektywnosci energetycznej
W przypadku wymagajgcyh deta-
Il POM kluczowe dla doktadnosci
wymiaréw jest stabilne termostato-
wanie, stad takie wymagania wobec
wysokowydajnych i elektrycznych
wiryskarek, jak wyjasnia Marco Tre-
uner. "Musimy zapewni¢ powtarzalng
jakos¢ juz na etapie procesu produk-
cyjnego". Kontrole jakosci odbywaja
sie kilkakrotnie. Zarowno w zaktadzie
w Brensbach, jak i u klienta. Jesli
klient znajduje sie w USA - tak jak
w przypadku obecnego zamdwie-
nia - pomiedzy produkcija a kontrolg
jakosci uptywa wystarczajgco duzo
czasu, po ktdrym zakonczony zostaje
proces rekrystalizacji, czyli obkurcza-
nia. W firmie Réchling proces starze-
nia detali jest symulowany rownolegle
jak po uptywie szesciu miesiecy za
pOMOCa Procesu wyzarzania.

W celu zapewnienia precyzyjnej,
powtarzalnej regulacji temperatury
firma Rochling Medical zrobita krok
w kierunku cyfryzacji. Obie maszyny
wspotpracujg z systemem iQ flow
control, inteligentnym asystentem ter-
mostowania ENGEL. System wypo-
sazony w szes¢ rozdzielaczy wody
z termostatem e-flomo i tyle samo
rozdzielaczy wody z serii e-temp
ENGEL, za pomocg oprogramowania
kontroluje i reguluje sie w catej partii
produkeyjnej i utrzymuije state warunki
termostatowania. Rdznica tempera-
tur stuzy jako zmienna kontrolna do
dynamicznej regulacji temperatury w
poszczegdlnych obiegach.

W rozwigzaniu ENGEL wtryskarki |
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jednostki regulacji temperatury komunikujg sie ze
sobg za pomocg OPC UA. W ten sposob 1Q flow
control jest w stanie dostosowac predkos¢ pompy
w termostatach do aktualnego zapotrzebowania. Ta
interakcjatgczy w sobie spdjnosc termostatowania z
bardzo wysoka wydajnoscig i energooszczednoscia.
"Juz po krotkim czasie od uruchomienia widzimy, ze
pompy znacznie sie wyregulowaty. W niektorych
przypadkach pracujg one z 30% mocg, zamiast stale
na 100 procent" - méwi Treuner. Czynnikiem decy-
dujgcym o inwestycji w system iQ flow control byt
surowiec, ale korzysci dla firmy sg znacznie wieksze
ze wzgledu na oszczednosé energil. "Dbamy o to,
aby slad ekologiczny naszych zaktaddw produkcyj-
nych byt niewielki i bierzemy to pod uwage réwniez

Niektore z pomp
pracujg z 30 % moca.

Marco Treuner, Kierownik Projektu
Technicznego, Rdchling Medical

przy wyborze naszych dostawcow", podkresla
Lehmann. Firma Roéchling posiada certyfikat 1ISO
50001, Wskazniki zuzycia energii maszyn e-motion
wspieraja przetworcoéw w systematycznym zarza-
dzaniu energia.

Maszyny medyczne maja pierwszenstwo

Dwa nowe duze gniazda produkcyjne stanowig
czes¢ kompleksowego pakietu, ktory ENGEL
dostarczyt w ostatnich tygodniach do Brensbach.
Wszystkie osiem nowych maszyn e-motion o sitach
zamykania 1600, 2800 i 5000 kN jest przezna-
czonych do zastosowar w pomieszczeniach czys-
tych w dziedzinie opakowan farmaceutycznych,
diagnostyki i techniki medycznej. Oprécz systemow
z rozdzielaczami rurkowych firma Rochling Medical
produkuje na maszynach ENGEL rowniez stojaki
na koncowki do pipet i ptytki mikrotitracyjne. Jako
centrum kompetencji w zakresie technologii for-
mowania wtryskowego, zaktad w Brensbach tgczy
produkcje wtryskowa, montaz i produkcje form.
Technologia napedu catkowicie elektrycznego
jest tam standardem fabrycznym. Obok wysokiej
precyzji celem jest maksymalne unikniecie oleju
w pomieszczeniu czystym. Ponadto, kluczowe
znaczenie majg szybkie ruchy maszyny. Podczas
gdy detal gniazd na probéwki ma czas cyklu do 40
sekund, fiolki wymagajg bardzo wysokiej wydajno-
Sci z czasem cyklu 10 sekund.

Wywotane sytuacja pandemii dwie
duze maszyny o sile 5000 kN byty
poddane ogromnej presji czasu.
"Dostosowalismy nasze procesy juz
na samym poczatku pandemii i nada-
lismy priorytet maszynom medycz-
nym we wszystkich zaktadach"
- mowi Holger Kast, inzynier sprze-
dazy w ENGEL Germany w Stuttgar-
cie. "W przypadku projektu Rochling
przyspieszylismy takze realizacje
zamowien i odsunelismy na dalszy
plan dziatania administracyjne."
Jeszcze jedna zaleta po stronie
ENGEL pomogta szybciej urucho-
mini¢ maszyny. zostaty one dostar-
czone w dwodch czesciach bez
dodatkowej optaty. "Nasza Sluza jest
zbyt mata dla zmontowanej maszy-
ny o sile 5000 kN" - wyjasnia Tre-
uner. "Gdybysmy musieli otworzy¢
pomieszczenie czyste, aby wprowa-
dzi¢ maszyny, oznaczatoby to cato-
tygodniowy przestodj w produkeji”. |
to dla kilku produktéw jednoczesnie,
poniewaz w duzym pomieszczeniu
czystym GMP-C znajduje sie ponad
dziesie¢ jednostek produkcyjnych.
Wreszcie, co nie mniej wazne, sys-
temy biznesowe wymuszajg krotki
czas wprowadzenia produktu na
rynek. "Dzigki ENGEL mamy cen-
tralny kontakt i komunikujemy sie
bezposrednio" - mdwi Lehmann.
'0Od samego poczatku cata komorka
produkcyjna byta czysto zaprojekto-
wana, a wszystkie komponenty byty
precyzyjnie dopasowane. ENGEL
utatwit nam to juz w poczatkowej
fazie. W przypadku ztozonych komo-
rek produkeyjnych, niewielu udaje sie
to przy takiej predkosci. [ |



i T :
Zastosowanie urzgdzeri do termostatowania e-temp
znacznie zwigksza efektywnosc energetyczng procesow
termostatowania. Podtgczone do sterownika maszyny
CC300 poprzez OPC UA, termostaty dostosowujg
predkos¢ pompy do zapotrzebowania.

Wiecej na temat
kompetencji
ENGEL dla
pomieszczen
czystych

Od lewej: Holger Kast z ENGEL Niemcy, Marco Treuner i Joachim Lehmann z R6chling Medical.

I

Dzigki sekcji chtodzenia koricowego wkiady gniazdowe wykonane z POM mogg byc¢
bezposrednio uktadane w stosy. Robot viper podnosi je i roztadowuje przez
wiekszy dolny przenosnik tasmowy.
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ENGEL na catym swiecie. na miejscu.

120 ton mniej odpadéw 2
tworzyw sztucznych
ENGEL jest partnerem
Plastic Bank

ENGEL wspiera dziatalnos¢ organizacii
ochrony srodowiska Plastic Bank w Indo-
nezji. W ramach wspotpracy ENGEL finan-
suje zbidrke co najmniej 120 ton odpaddw
7 tworzyw sztucznych w celu recyklingu
tego cennego materiatu. "Jako cztonek
branzy tworzyw sztucznych ponosimy
ogromng odpowiedzialnos¢ za stworze-
nie gospodarki obiegu zamknietego dla
tworzyw sztucznych" - podkresla Prezes
Zarzadu ENGEL, dr Stefan Engleder i
wyjasnia: "Wymaga to zaréwno technolo-
gii, jak i wspdtpracy pomiedzy uczestnika-
mi rynku na poziomie miedzynarodowym.
Wtasnie dlatego wspieramy dziatalnosc
Plastic Bank. Model nas przekonat. Opie-
ra sie ona na systemie zachet, ktéry poka-
ZUje, ze biznes i ochrona klimatu moga
iS¢ w parze." Organizacja skupuje odpady
plastikowe od prywatnych zbierajgcych,
przetwarza je i odsprzedaje granulat fir-
mom produkcyjnym. Koncepcja ta zmniej-
szailo$¢ odpaddw plastikowych w morzu,
promuje rozwoj mozliwosci recyklingu |
walczy z ubdstwem.

2
b

ank
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Punkt obstugi dla
transformacji cyfrowych
Jednostka sprzedazy
produktéw cyfrowych

Wraz z utworzeniem Zespotu Sprzedazy
Rozwigzari Cyfrowych, Grupa ENGEL
tgczy wszystkie dziatania sprzedazowe dla
produktéw i rozwigzan cyfrowych z pro-
gramu inject 4.0., ktéry obejmuje miedzy
innymi inteligentne systemy wspomaga-
jace z rodziny produktow iQ, rozwigzania
TIG do zarzadzania halg produkcyjna,
takie jak MES authentig, oraz rozwig-
zania serwisowe e-connect, takie jak
e-connect.24 i e-connect.monitor. "Trzy
obszary: smart machine, smart produc-
tion und smart service sg coraz bardziej
ze sobg powigzane. Potgczenie wiedzy
eksperckiej w jednym zespole sprzedazy
uwzglednia ten rozwdj", mowi dr Stefan

‘Jestesmy
\ globalnym
punktem
obstugi dla
transformacji
cyfrowej
w branzy
wtryskowej".
Hannes Zach,
Dyrektor ds. sprze-

dazy rozwigzan
cyfrowych

Engleder, Prezes Zarzadu Grupy ENGEL.
"Nasi klienci otrzymujg holistyczne, opar-
te na potrzebach doradztwo w zakresie
strategii cyfryzacji i rozwigzan z jednego
zrédta". Szefem nowego dziatu sprzedazy
rozwigzan cyfrowych jest Hannes Zach,
wczesniej szef sprzedazy i marketingu
w firmie TIG, a od 2000 roku w Grupie
ENGEL. TIG nalezy do Grupy ENGEL od
2016 roku i w przysztosci bedzie zarzadza-
ny jako niezalezna spodtka. W obszarach
rozwoju i serwisu TIG bedzie nadal dziata¢
niezaleznie od ENGEL.

ENGEL promuje miode
kobiety jako technikéow
serwisu

Girls’ Day tym razem wirtualny

Kobiety stawiajg na technike: Anna Spiegl (z lewej)
ksztatci sie w ENGEL na mechatronika, a Denise Lett-
ner wybrata technike informacyjna.

Celem Girls'Day jest pokazanie mtodym
kobietom nowego spojrzenia na s$wiat
pracy. ENGEL od wielu lat wspiera te
akcje i byt obecny réwniez na tegorocznej
wirtualnej edycji w Austrii. "Girls' Day to
klasyczna sytuacja, gdzie korzystajg obie
strony" - méwi Werner Wurm, Globalny
Kierownik ds. Szkolen w ENGEL. "Chce-
my zainspirowac¢ mtode kobiety zawodem
technicznym, aby dziewczeta mogty same
przekonac sie, jak duzy potencjat w nich
tkwi.” Anna Spiegl juz w czasach szkol-
nych odwiedzata zaktady przemystowe w
ramach Girls' Day. Dzis jest praktykantka
trzeciego roku mechatroniki w ENGEL.
"Girls' Day zachecit mnie do podjecia
decyzji o wyborze Sciezki zawodowej"
- moéwi - "To naprawde fajne, ze moja
praca zwigzana jest z wtryskarka, ktéra
pdzZniej znajdzie sie u klienta". Denise Lett-
ner, praktykantka w dziale technologii IT,
natkneta sie na ENGEL w Internecie: "Po
dniu prébnym byto jasne: chce tu pra-
cowac". Okoto 15 procent praktykantow
w ENGEL AUSTRIA stanowig kobiety, a
tendencja jest rosngca.



25 lat wspoétpracy
100. wtryskarka dla MTA
we Wtoszech

MTA, z siedzibg w Codogno w poétnoc-
nych Wtoszech, jest jedng z niewielu
certyfikowanych firm produkujgcych bez-
pieczniki samochodowe. Aby potgczyc¢
wysokie standardy jakosciowe z wydaj-
noscig, firma stawia przede wszystkim
na bezkolumnowe wtryskarki ENGEL.
Setna maszyna zostata dostarczona do
MTA doktadnie na 25-lecie partnerstwa
miedzy tymi dwoma rodzinnymi firmami.
Model victory jest preferowanym mode-
lem maszyny we wszystkich zaktadach
na catym swiecie. Od matych bezpiecz-

MTA i ENGEL $wietujg jednoczesnie dwa
Jjubileusze. Od lewej: Gabriele Formenti i Matteo
Terragni z ENGEL ltalia, Giuseppe Falchetti,
Antonio Falchetti, Marco Pagliara i Gabriele Gimici
z MTA.

nikdw wtykowych, zigczek, podstaw
bezpiecznikowych i pokryw chtodnic
az po kompletne zasilacze - MTA pro-
dukuje bardzo szeroki zakres produktow
elektronicznych. "Stabilnos¢ procesu i
wysoka precyzja sg dla nas wszystkim.
Dzieki maszynom ENGEL victory mozemy
utrzymac nasze wysokie standardy jako-
sci przy jednoczesnej bardzo wydajne;
produkcji duzychilosci" - podkresla Maria
Vittoria Falchetti, Manager Marketing &
Communication w MTA. 'Jakos¢, tech-
nologia i innowacja - te wspdlne wartosci
sktadajg sie na naszg wspotprace".

Diugofalowe trendy w
dziedzinie konstrukcji
lekkich

Miedzynarodowi goscie na
Lightweight Future Day

Lightweight Future Day 2021, ktérego
gospodarzem byt ENGEL, po raz kolejny
wyraznie pokazat, ze lekkie konstrukcje
sg kluczowa technologig na drodze do
Swiata neutralnego pod wzgledem emi-
sji CO, - a tworzywa termoplastyczne
odegrajg w tym istotng role. Najwyzszej
klasy eksperci branzowi oraz przed-
stawiciele renomowanych instytutow
badawczych ze wszystkich waznych sek-
toréw uzytkownikéw, takich jak przemyst
motoryzacyjny i jego dostawcy, rowery
i motocykle, lotnictwo oraz przemyst
sportowy | rekreacyjny zaprezentowali
aktualne rozwigzania i swoje poglady.
Ponad 500 uczestnikow zdobyto cenne
informacje na temat aktualnych wydarzen.
Po kazdej prezentacji odbywata sie sesja
pytart i odpowiedzi moderowana przez
dr Norberta Mullera, szefa dziatu roz-
woju inteligentnych maszyn w ENGEL,
oraz dr Bastiana Brenkena, dyrektora
zarzadzajgcego Composites United e.V.
Uczestnicy tegorocznej wirtualnej imprezy
pochodzili gtéwnie z Europy, ze szcze-
gdlnym uwzglednieniem Niemiec, Wielkie]
Brytanii i krajow Beneluksu, ale takze z
USA. "Osobiste kontakty sg dla nas nadal
wazne" - podkresla Christian Wolfsber-
ger, Business Development Manager
Lightweight Composites w ENGEL |
organizator wydarzenia. "Cieszymy sie,
ze w przysztym roku bedziemy mogli
ponownie zaoferowac Lightweight Futu-
re Day w formie wydarzenia face-to-face
lub hybrydowego i powitac jak najwiecej
uczestnikéw tutaj w Schwertbergu.”

Dr Norbert Mdller, dyrektor ds. rozwoju inteligent-
nych maszyn w ENGEL (z prawej) oraz dr Bastian
Brenken, dyrektor zarzgdzajgcy Composites United
e.V. (z lewej) poprowadzili program i moderowali
sesje pytan i odpowiedzi.

Z nowym zarzadem
ENGEL Machinery India

Frank Schuster (z lewej), Prezes Regionalny METAI,
zostat nowym Dyrektorem Zarzgdzajgcym ENGEL
Machinery India. Stalinjose Selvanayagam (po
prawej) przenosi sig z Austrii do Bombaju jako
dyrektor ds. sprzedazy.

1 lipca 2021 roku w ENGEL dokonata
sie pokoleniowa zmiana w kierownictwie
swojej spotki zaleznej w Bombaju. Frank
Schuster, Prezes Regionalny METAI, prze-
jat kierownictwo ENGEL Machinery India
Pvt. Ltd. Nowym Dyrektorem Sprzedazy
zostat Stalinjose Selvanayagam. Jitendra
Devlia, dotychczasowy Dyrektor Zarzg-
dzajacy i Dyrektor Sprzedazy, odchodzi
na emeryture. "Rozdzielajgc sprawy
kierownicze, podkreslamy znaczenie
rosnacego rynku indyjskiego. Upraszcza-
my komunikacje z centralg dla naszych
klientow w Indiach, co przyspieszy
egzekucje projektéw dla indywidualnych
rozwigzan systemowych" - méwi dyrektor
generalny ENGEL, dr Christoph Steger.
Frank Schuster pozostanie w siedzibie
gtéwnej w Schwertbergu, podczas gdy
Stalinjose Selvanayagam przeniesie sie
z Austrii z powrotem do ojczyzny, gdzie
bedzie petnit swoje nowe obowigzki. "Cie-
szymy sie pozyskujac na to strategicznie
wazne stanowisko Stalinjose Selva-
nayagama, doswiadczonego eksperta
w dziedzinie formowania wtryskowego,
Ktéry czuje sie jak w domu zaréwno w
kulturze europejskiej, jak i indyjskiej."
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Fakuma 2021: Hala A5, stoisko 5204
Metoda prasowania wtryskowego detali
cienkosciennych w technice form pietrowych

Na targach Fakuma 2021 w Friedrichshafen od 12 do 16 pazdziernika w centrum zainteresowania na stoisku
ENGEL znajda sie kwestie zrownowazonego rozwoj. Na przyktadzie zdobionych jednosktadnikowych opakowan
do zywnosci wraz procesem przetwarzaniem regranulatu z odpadéw etykietowych, zostanie zaprezentowany
tarncuch proceséw w zakresie gospodarki o obiegu zamknietym. Bedzie to roniez okazjg do $wiatowej premiery
wtryskarki ENGEL e speed w typoszeregu 4200 kN. Wymagajace zastosowania dla branzy opakowaniowej
wymagaja kombinacji ekstremalnych — prasowania wtryskowego i technologii pietrowych form wtryskowych.

W trakcie pieciu dniodbywajgcych sie
targéw, nawtryskarce e-speed 420/90
ze zintegrowang technologig In-Mo-
uld-Labeling, bedg produkowane w
sposodb w peti zautomatyzowany,
polipropylenowe pojemniki na mar-
garyne. Pojemniki, ktérych grubosc
Scianek tgcznie z etykietg wynosi 0,4
mm, odbierane sa z pietrowej formy
4+4 przez szybkobiezng automatyza-
cje z dostepem bocznym a nastep-
nie po kontroli jakosci przez kamery
wizyjne, ukfadane sg na tasmociag.
Partnerami biznesowymi prezentacii
na targach sg MCC Verstraete, Plas-
tisud, Campetella, Mevisco i Borealis.
Utrzymujgey sie trend redukcji grubos-
ci Scianek, prowadzi do uzyskiwania
coraz bardziej ekstremalnych osiagéw
odnosnie stosunku drogi ptyniecia
do grubosci Scianki, ksztattujgcych
sie na poziomie 1:400. W przypadku
wielu zastosowan, juz przy stosunku
1:300, mozna utrzymac statg wysokag

a-spead 420

jakos¢ produkowanych elementéw wytacznie metoda
prasowania wtryskowego. Kolejne zalety technologii
prasowania wiryskowego w poréwnaniu do kon-
wencjonalnyego wirysku kompaktowego, sg: nizsza
sita zwarcia i mniejsze cignienie wtrysku, jak i moz-
liwos¢ obrébki materiatdow wysokowiskozowych. W
sumie prowadzi to do mniejszego zuzycia energiii do
bardziej konkurencyjnych kosztéw jednostkowych.
Metoda prasowania wtryskowego stanowijednak cze-
stokryteriumwykluczajgce stosowanie formy pietrowej,
gdyz w wielu wiryskarkach dynamika ruchéw ptytjest
niewystarczajgca. Inaczej jest w przypadku wiryskarki
ENGEL e-speed przeznaczonej do pracy ciagtej z naj-
wyzszg wydajnoscig w przemysle opakowaniowym.
Elektrycznie napedzana jednostka zamykania oraz
konstrukcja ukfadu kolanowego umozliwiajg bardzo
szybkie, a przede wszystkim precyzyjne i krétkie prze-
suniecia zamka kolanowego, jak to jest w przypadku
produkcji pojemnikdw na margaryne — np. 4 mm.

Maszyna e-speed o wysokich
osiggach w nowej wersji
Wprowadzajac nowy typoszereg wirys-
karek e-speed 420 o sile zamykania
4200 kN, ENGEL dywersyfikuje swoje
portfolio by precyzyjnie dopasowac
wiryskarki i rozwigzania systemowe
do danego zastosowania, maksyma-
lizujgc wydajnosc. Wiryskarki ENGEL
e-speed z hybrydowg jednostkg
wiryskujgca i elektryczng jednostkg
zamykania tgcza w sobie bardzo krét-
kie czasy cyklu, najwyzszg precyzje
i bardzo duze predkosci wirysku az
do 1200 mm na sekunde. Ich praca
jest przy tym wydajna pod wzgle-
dem energetycznym. Innowacyjny
system odzysku energii, odbiera

energie hamowania z ruchoéw formy



i przekazuje jg zmagazynowang z
powrotem do silnika —np. przy ponow-
nym przyspieszaniu ptyt mocujgcych.
Dzwignia kolanowa jest zamknieta, co
gwarantuje szczegolnie niskie zapo-
trzebowanie na smar i maksymalng
czystose. W ten sposdb maszyny z
serii e-speed spetniajg surowe wyma-
gania przemystu spozywczego.

Etykiety od MCC Verstraete, stoso-
wane do produkcji pojemnikéw na
margaryne na targach Fakuma, sg
interaktywne. Bazujg one na techno-
logii Digimarc. Podobnie jak kod QR,
kody Digimarc mozna zeskanowac
zwyktym aparatem w smartfonie. Ich
zaletg jest mozliwos¢ pokrycia w nie-
widoczny sposob catej powierzchni
etykiety. Aparat moze uchwycic¢ kazdy

dowolny punkt. Poza tym kody te nie zaburzajg este-
tyki opakowania.

Od etapu produkgji, przez dystrybucje az po recy-
kling interaktywne etykiety stanowig niezaprzeczalnie
wartos¢ dodang. Konsument moze uzyskac informa-
cje o skfadnikach i procesie wytwarzania produktu i
opakowania bezposrednio podczas zakupu. Zuzyte
opakowanie nadal stanowi zrodto informaciji o swo-
im recyklingu. Jezeli pojemniki i etykiety powstaty z
tego samego materiatu, interaktywne opakowania IML
mozna poddac¢ catkowitemu recyklingowi.

Pojemniki na margaryne produkowane na targach
Fakuma, tacznie z etykietg, powstajg z polipropylenu.
Po zakonczonym procesie uzytkowania, opakowania
7 jednolitego tworzywa, a takze odpady produkeyjne,
mozna pociac¢, a otrzymany materiat wykorzysta¢ do
obrébki nowych produktéw. Jak to wygladaw praktyce,
ENGEL zademonstruje na swoim stoisku targowym,
przetwarzajgc pociete etykiety w forme regranulatu.

Na wtryskarce ENGEL victory 460/80,
w 8-krotnej formie firmy Poppelmann,
produkowane sg zaslepki stozkowe.
Poppelmann z siedzibg w Lohne
(Fakuma: hala B5, stoisko 5107), tak jak
ENGEL, nalezy do pionierdw i przewod-
nikdw w swiecie tworzenia gospodarki
obiegu zamknietego w przemysle two-
rzyw sztucznych. Elementy ochronne z
serii KAPSTO od Péppelmann znajdujg
zastosowanie miedzy innymi w logi-
styce i branzy budowlanej. Tworzywa
sztuczne stosowane do produkcji tych
elementéw pochodzg az do stu pro-
cent z recyklingu.

A recykling, technologia cienkoscien-
na, wydajnos¢ energetyczna i przej-
rzystos¢ informacji sg kluczowe dla
sukcesu gospodarki obiegu zamknie-
tego. Wida¢ to wyraznie na stoisku
targowym ENGEL. [ |

Zoptymalizowany system planowania ruchu dla
krotszych cykli

W zwigzku z targami Fakuma 2021 ENGEL rozszerza swojg serie inteligentnych systeméw asystenckich.
Nowe oprogramowanie iQ motion control umozliwia robotom liniowym z serii ENGEL viper bezpieczny
wczesny start, potaczony z catkowicie automatycznym zoptymalizowanym planowaniem ruchu. Uzyt-
kownik zyskuje podwadjnie — dzieki oszczednosci czasu w trybie uczenia i krétszym cyklom produkcii.

iQ motion control pracuje z automatycznie
zoptymalizowanym planowaniem ruchu i
redukuje w ten sposdb zardwno naktad pracy
dydaktycznej, jak i czas cyklu.

Dopasowanie ruchdw wiryskarki i robota
redukuje czas cyklu w wielu zastosowa-
niach. Ramie robota moze wjechac¢ do
obszaru formy juz wtedy, gdy maszyna
jest jeszcze w ruchu, czyli forma nie jest
jeszcze catkowicie otwarta. Aby robot
mogt sie porusza¢ w tym samym cza-
sie, co ptyta mocujgca, w trybie uczenia
podaje sie pojedyncze pozycje ruchu

robota oraz predkosc i przyspieszenie wjazdu. Torruchu
(trajektoria) wzdtuz pojedynczych punktdw jest ustawiany
recznie. Nowe oprogramowanie iQ motion control ogra-
nicza nakfad pracy w trybie uczenia do kiku klikniec.
Oprogramowanie oblicza tor jazdy, optymalny dla aktu-
alnego procesu wyciggania elementu z formy, co jeszcze
bardziej skraca catkowity czas cyklu wtryskiwania.

Aby ruchy wiryskarki i robota mogty odbywac sie jedno-
czesnie, muszg one korzystac ze wspdlnej bazy danych.
Tak, jak to jest w przypadku rozwigzan systemowych od
ENGEL. Podczas wjazdu do obszaru formy robot nie
musi czekac, az forma bedzie catkowicie otwarta. Dzieki
znanejjuz funkcji wczesny start”, a teraz zintegrowanej z
iQ motion contral, robot wykonuje ruchy w tym samym
czasie, co ruchoma ptyta mocujgca (synchronizacja z
ruchem formy).

Na ekranie ustawien iQ motion control wyswietlana jest
proponowana pozycja wczesnego startu, bazujgca na
parametrach ustawien robota i maszyny. UmozZliwia
to korzystanie z zalet iQ motion control takze mnigj

doswiadczonym operatorom maszyn.
Oprogramowanie  wspotpracuje  z
dwustopniowym systemem bezpie-
czerstwa, aby mimo wczesnego
wjazdu do strefy maszyny zapobiec
kolizji robota z ruchoma potowa formy.

Od pazdziernika iQ motion control jest
standardowym wyposazeniem wszyst-
kich nowych robotéw liniowych z serii
ENGEL viper. Niezaleznie od typu wtrys-
karkii sposobu wyjmowania elementdw
z formy, operatorzy wiryskarek zyskujg
juz przy prostych zadaniach zwigzanych
z obstuga. Zysk na wydajnosci jest
szczegdlnie widoczny w zastosowaniach
0 duzym skoku otwarcia formy, jak pro-
dukcja gtebokich elementdw korpusu,
pudet lub kontenerdw, ktdre wymagaja
dtugich rdzeni formy. ]
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10 lat technologii regulacji temperatury od ENGEL

Czy juz termostatujesz,
czy nadal nawadniasz”

Wiecej o regulaciji
przeptywu iQ

I ,I.'-[‘E'f“'l r.':' | [m]

Dziesie¢ lat temu firma ENGEL rozpoczeta misje, ktdrej celem byto rzucenie swiatta na kwestie kontroli
temperatury form. "20% wszystkich odrzutow w produkcji wtryskowej jest spowodowanych btedami w
termostatowaniu” - mowi Klaus Tanzler, menedzer produktu ds. termostatowania w ENGEL, wyjasniajgc
powody tej strategicznej decyzji. Obecnie ENGEL dostarcza zintegrowane rozwigzania do inteligentne-
go sterowania procesami termostatowania z jednego zrodta, ktore znacznie redukujg lub nawet catko-
wicie zapobiegajg odrzutom zwigzanym z termostatowaniem.

\‘\\ ) ‘

Punktem wyjscia jest elektroniczny roz-
dzielacz wody termostatowanej e-flomo.
W oparciu o wartosci pomiarowe okres-
lone przez e-flomo, inteligentny system
wspomagania iQ flow control dyna-
micznie i niezaleznie reguluje proces
termostatowania i utrzymuje warunki
procesu na statym poziomie. Wybiera-
jac termostaty e-temp dostosowujemy
predkos¢ obrotowa pomp w termos-
tacie do zapotrzebowania, a zuzycie
energii drastycznie sie zmnigjsza.

Klasycznie, przeptyw jest statyczny.
Jesli cos zmienia sie w jednym kana-
le regulacji temperatury, powoduje to
zmiany w innych kanatach, co skutkuje
nieréwnomiernym rozprowadzaniem
wody i temperatury. Nasz dynamicz-
ny system reguluje kazdy obwdd roz-
dzielczy indywidualnie. W ten sposob
warunki termiczne pozostajg state
nawet w przypadku wahan.
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Doktadnie. Jeszcze dziesiec¢ lat temu nasz dystrybutor
wody z regulacjg temperatury Flomo miat za zadanie
monitorowanie procesu i zapewnienie przejrzystosci
parametrow. Do tej pory konwencjonalne systemy
wskazywaty jedynie, czy cos przeptywa przez obwody
w formie. Aby wykry¢ biad, procesory musiaty produ-
kowac odrzuty, co marnowato energie i czas. Wraz z
flomo na rynku pojawit sie system, ktéry - cho¢ nadal
statyczny - zatrzymywat maszyne w przypadku awaril,

Czasy, w ktdrych ludzie mysleli, ze moga osiaggnac
wiele za pomocg duzej ilosci wody, minety bez-
powrotnie. Temperatura jest wazniejsza niz ilos¢
wody. Dlatego lubie pyta¢ naszych klientow: czy
juz termostatujecie, czy jeszcze nawadniacie? Z
powodu niekontrolowanego rozprowadzania wody
dochodzi do stalej nieréwnowagi termicznej. W
zwigzku z tym opracowalismy dynamiczny system,
ktéry samodzielnie znajduje optymalny punkt pra-
cy w oparciu o wczesniej zdefiniowane parametry.

e-flomo kontroluje réznice temperatur pomiedzy
zasilaniem a powrotem. Rozpatrujemy kazdy obwdd
osobno. Przekrdj regulatora temperatury i bliskos¢
topionego materiatu réznig sie w zaleznosci od obiegul.
Ponadto, warunki cisnienia i przeptywu w kanatach
regulacji temperatury zmieniajg sie w czasie eksplo-
atacji formy. Dlatego tez obecna generacja e-flomo
dozuje tak duzo wody, ze ustawiona réznica tempe-
ratur pozostaje stata w kazdym obiegu.

Wyraznie widac, ze jest to bardziej stabilny proces
i mniej odrzutdw. Stabilny proces termostatowania
jest warunkiem niezmiennie wysokiej jakosci deta-
li - zarowno delikatnych, jak i prostych. W sposdb
przejrzysty opisujemy, co dzieje sie w poszczegol-
nych obwodach rozdzielacza i mozemy natychmiast

wykrywa¢ pojawiajgce sie  pro-
blemy, zanim dojdzie do produkcii
odrzutéw. Przejrzystose jest rowniez
kluczem do oszczedzania energii,

W projektach klientéw udato nam
sie wykaza¢ oszczednosci siegaja-
ce nawet 60 procent. Poniewaz od
samego poczgtku precyzyjnie wymia-
rujemy wydajnosc termostowania, a
dynamiczny system automatycznie
dostosowuje swojg wydajnos¢ do
zapotrzebowania. Wiekszos¢ klien-
tow osigga zwrot z inwestycji po okoto
dwdch latach. Przyczynia sie do tego
fakt, ze zuzycie zmniejsza sie 0 poto-
we, gdy rozdzielacz pracuje z potowg
predkosci obrotowe] pompy.

Rozszerzylismy serie e-temp. Ponad-
to, jedng z najnowszych innowadji
jest zautomatyzowane, sekwencyjne
przedmuchiwanie obiegdw rozdziela-
cza. Przy wymianie form gwarantuje-
my catkowite usuniecie wody i brudu
przed zdjeciem formy. Z kolei pod-
czas montazu form wydmuchiwanie
zapewnia optymalne odpowietrzenie
kanatow regulacji temperatury. Zau-
tomatyzowany proces 0szczedza
czas, CO przyspiesza wymiane form.
Oszczednose czasu jest szczegdinie
widoczna w przypadku funkcji rowno-
legtego wydmuchu sekwencyjnego.

Cyfryzacja i taczenie w sie¢ za pomocg
OPC UA majg nadal duzy potencjat,
ktdry sukcesywnie wykorzystuiemy. =



ENGEL live e-sympozjum dostepne w mediatece

Witamy w wirtualnym swiecie ENGEL

ENGEL live e-sympozjum 2021 zgromadzito 2500 uczestnikéw i okazato sie bardzo duzym sukcesem.
Oprocz konferencji online, rozmoéw biznesowych i wirtualnych wycieczek po zaktadach, uczestnicy
mieli okazje do osobistej wymiany pogladéw podczas spotkan indywidualnych i zwiedzania wirtual-
nego showroomu. - Nie mogtes tam by¢? Nie ma problemu! Wszystkie prezentacje techniczne i roz-
mowy biznesowe sg dostepne w bibliotece multimedialnej, a wirtualny showroom jest nadal otwarty.

Po raz pierwszy tradycyjne sympozjum
ENGEL odbyta sie w formie wirtualnej, a
jego zasieg byt bardzo duzy. Uczestni-
cy pochodzili z prawie 90 krajow. Obok
Niemiec i Austrii szczegdlnie licznie
reprezentowane byly Meksyk, USA i
Turcja. Wirtualna platforma umozliwita,
pomimo trwajgcej pandemii, bezpiecz-
ne uczestnictwo klientdw, partneréw
i zainteresowanych stron ze wszyst-
kich regionéw swiata. "Otrzymalismy
wiele pozytywnych opinii" - méwi Ute
Panzer, wiceprezes ds. marketingu i
komunikacji w ENGEL. "Potwierdza to
nie tylko duze zainteresowanie nowy-
mi technologiami, ale takze pokazuje,
jak wielkie jest pragnienie wymiany i
nawigzywania kontaktéw, nawet jesli
wszyscy z niecierpliwoscig czekaja
na osobisty udziat w targach. Dzieki
wirtualnemu sympozjum stworzylismy
najwyzszej klasy wydarzenie umozli-
wiajgce bardzo efektywne i kompak-
towe przekazywanie wiedzy."

Jak mozna przeksztatcic mozliwosci
stojgce przed digitalizacjg w szanse?
Ktére technologie majg potencjat
zwiekszania konkurencyjnosci? | jak
pogodzi¢ gospodarke zréwnowa-
z0nego rozwoju ze skutecznoscig
ekonomiczng? Na wykiadach inau-
guracyjnych i w trakcie rozmoéw biz-
nesowych eksperci ENGEL i zinnych
firm odpowiadali na palace pytania.
Wszystkie tresci sg oferowane w sied-
miu jezykach.

Podczas trzech dni na zywo prele-
genci odpowiadali na pytania uczest-
nikow w sesjach Q&A bezposrednio
po prezentacjach. W ramach indy-
widualnych spotkan prelegenci oraz
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Konferencja online, rozmowy biznesowe, zwiedzanie zaktadow,
wirtualny salon wystawowy i spotkania jeden na jeden w celu
nawigzania osobistych kontaktow. E-sympozjum ENGEL live
2021 fgczy w sobie bogactwo formatdw.

wszyscy inni eksperci ENGEL byli do dyspozycji
uzytkownikow mediateki. "W ENGEL stawiamy na
wymiane osobistg, takze wirtualng" - moéwi Panzer.
Nowa ofertg przygotowang na potrzeby sympozjum
sg wirtualne wycieczki po austriackich zaktadach
ENGEL, ktdre nadal sg dostepne w ramach indywidu-
alnych spotkan. We wszystkich lokalizacjach mozna
odkry¢ nowe rzeczy, poniewaz ENGEL zainwestowat
w ostatnich latach w modernizacje swoich zakfaddw
centrow technicznych dla klientéw. Nowa wystawa w
siedzibie gtéwnej réwniez nie zdotata jeszcze przyjac

Ute Panzer, Wiceprezes ds.
marketingu i komunikacji, ENGEL

wielu gosci. Dlatego ENGEL przenosi
targl do domadw klientéw. Warunkiem
korzystania z mediateki w petnym
zakresie jest rejestracja na e-sympo-
zjum, ktéra jest nadal mozliwa.

Oprécz  oferty  wirtualnej, ENGEL
zaprosi klientdéw w Azji do swoich
oddziatéw podczas trzech dni na
Zywo. Zgodnie z zasadami higieny,
tamtejsze prawo pandemiczne zezwa-
lato na spotkania w realu w okresie
letnim.  Przyktadowo, ENGEL mdgt
zaprosi¢ 120 gosci do Szanghaju. Dla
nich przygotowano indywidualny pro-
gram, na ktory skiadaty sie zaréwno
wykfady na zywo i keynote transmi-
towane z Austrii, jak i pokazy maszyn
na zywo. Kolejnych 200 uczestnikdw
z Chin potgczyto sie przez Internet.
Sympozjum w 2021 r. w Szangha-
ju daje poglad, jak beda wyglgdaty
hybrydowe wydarzenia planowane w
przysztoscl. "taczymy to, co najlepsze
z obu swiatéw" - podkresla Panzer.
"Potgczenie obecnosci na targach z
platformag wirtualng pozwala na jesz-
cze bardziej szczegdtowe spetnienie
wymagan w poszczegdlnych regio-
nach, niz byto to dotychczas mozliwe.
Niezaleznie od lokalizacji, strefy czaso-
wej | ograniczen w podrdzy, wszyscy
klienci mogg efektywnie i bezpiecz-
nie uczestniczy¢ w programie." =
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,Chcemy tego, co najlepsze*

Pytanie o technologie napedu jest nadal aktualne. W pojazdach, ale takze odnosnie wtryskarek. W
obu przypadkach technologia napedu oddziatywuje na zréwnowazony rozwéj. W rozmowie Injectio